AsSUA

Installation and Maintenance Instructions
2/2 solenoid valves NC pilot operated, floating diaphragm
brass body, 3/8”-1”, series 240

DESCRIPTION
Series 240, 2/2 NC:
* Solenoid valves with threaded 3/8”-1”connections. Brass body.

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only with-
in the technical characteristics specified on the nameplate
or in the documentation. To avoid damage to the equipment,
make sure to prevent the liquid from solidifying at low tem-
peratures and stay within the maximum and minimum tem-
perature limits.

Modifications to the equipment may only be made after
consulting the manufacturer or his representative.
Before installation, depressurise the piping system and clean
internally.
The solenoid valves may be mounted in any position without
affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size
indicated on the body, label or in the product leaflet.

CAUTION :

* Reducing the connections may cause improper operation
or malfunction.

* For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when
tightening, avoid particles entering the system.

 Use proper tools and locate wrenches as close as possible
to the connection point.

* Toavoid damage to the equipment, DONOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of
5to 7 Nm.

* Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or strain
to the product.

ELECTRICAL CONNECTION

All electrical connections must only be made by trained and

qualified personnel and have to be in accordance with the
local regulations and standards.
CAUTION:

* Before any intervention, turn off the electrical current to
power off the components.

* Allscrew terminals must be properly tightened before putting
into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be
grounded according to local standards and regulations.

* To ensure ground continuity of the coil, make sure it is cor-
rectly positioned during assembly/disassembly (P1).

The equipment is electrically connected as follows:

¢ Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard B or1ISO 4400/EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have
IP65 or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test. In
case of solenoid valves, energise the coil a few times and
notice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION
Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not
touch the solenoid operator which can become hot under
normal operating conditions. If the solenoid valve is easily
accessible, the installer must provide protection against
accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid
and type of equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the
valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service
conditions. Periodic cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the fluids used and the service condi-
tions. During servicing, the components must be checked for
excessive wear. A complete set of internal parts is available
as a spare parts or rebuild kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt, please contact
ASCO or authorised representatives.

DISASSEMBLY

1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2).

2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.

5 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY
Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.

Make sure the retaining clip is correctly positioned on the coil.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Afterreassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.

7 - Reassemble the piping connections and tighten at a
maximum torque of 5 to 7 Nm.
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ASCA

Instructions de mise en service et d'entretien
Electrovannes 2/2 NF, a commande assistée, membrane non attelée
corps laiton, 3/8-1, série 240

FR

DESCRIPTION
Série 240, 2/2 NF :
* Electrovannes, taraudé 3/8-1. Corps laiton.

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Afin de prévenir tout dommage sur le maté-
riel, éviter le risque de solidification des liquides aux basses
températures et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans 'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisa-
tions et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

* Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonc-
tionnements.

« Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

* En cas d’utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veiller a ce qu’aucun corps étranger ne
pénétre dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi pres
que possible du point de raccordement.

* Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER
les raccords des tuyauteries. Couple de serrage maximum
entre 5 et 7 Nm.

*Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique
comme d’'un levier.

* Les tubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et réglements locaux.
ATTENTION:

» Avant toute intervention, couper I'alimentation électrique
pour mettre hors tension les composants.

« Toutes les bornes & vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

* Selonlatension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et réglements locaux.

* Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez
ason positionnement correct lors d'une phase de montage/
démontage

Le raccordement électrique s’effectue par:

* Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou ISO 4400/ EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modele
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d’une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

La plupart des électrovannes comportent des bobinages
prévus pour mise sous tension permanente. Pour éviter
toute brllure, ne pas toucher la téte magnétique qui, en
fonctionnement normal et en permanence sous tension,
peut atteindre une température élevée. Si I'électrovanne est
facilementaccessible, I'installateur doit prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. Lutilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté
le composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont'intervalle varie suivantla nature du
fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant.
Lors de I'intervention, les composants doivent étre examinés
pour détecter toute usure excessive. deux pochettes de
piéces internes sont proposés en pieces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probleme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2).

2 - Desserrer les vis de fixation du couvercle et démonter le
couvercle du corps de vanne.

3 - Retirer le noyau-clapet (rep.5) et son ressort (rep.6-7).

4 - Retirer le ressort de membrane et la membrane équipée.

5 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE

Remonter les piéces dans I'ordre inverse du démontage.

S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,

sur la bobine.

1 - Replacer la membrane équipée.

2 - Placer le ressort au centre de la coupelle de lamembrane
équipée.

3 - Replacer le noyau-clapet (rep.5) et son ressort (rep.6-7).

4 - Remonter le couvercle de la vanne et ses vis de fixation.
Serrage croisé des vis de fixation (rep.5) du couvercle en
respectant le couple indiqué.

5 - Remonter la bobine, puis mettre le clips de maintien.

6 - Aprés 'opération de remontage, faire fonctionnerlavanne
plusieurs fois afin de s'assurer de son bon fonctionnement.

7 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC, vorgesteuert, vorgesteuerte Membrane
Gehéuse aus Messing, 3/8“-1“, Baureihe 240

DE

AsSUA

Baureihe 240, 2/2 NC:

* Magnetventile mit 3/8"-1“-Gewindeanschliissen, Gehéuse aus
Messing.

EINBAU

ASCO-Komponenten diirfen nur innerhalb der auf dem Typen-
schild oder in der Dokumentation angegebenen Daten eingesetzt
werden. Um Schaden am Ventil zu vermeiden ist darauf zu achten,
dass ein Gefrieren des Medium bei Minustemperaturen vermieden
wird und die minimal und maximal angegebenen Temperaturen
eingehalten werden.

Anderungen an den Produkten diirfen nur nach vorheriger Zu-
stimmung des Herstellers oder einem seiner ordnungsgeman
ermachtigten Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem druck-
los geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Magnetventile kénnen ohne Beeintréchtigung der Funktion
in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.

Die Durchflussrichtung des Mediums ist am Geh&use und in der
Dokumentation angezeigt

Die Verrohrung sollte entsprechend den Gré3enangaben auf dem
Gehause, dem Etikett oder den Produkt-Datenbléttern durchgefiihrt
werden.

ACHTUNG:

* Eine Reduzierung der Anschllsse kann zu Leistungs- und Funk-
tionsminderungen flihren.

» Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger oder Filter
so0 nahe wie méglich am Ventileingang anzubringen.

* Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray oder
einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten, dass keine
Fremdkérper in das System gelangen.

* Zur Montage ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden; die
Schraubenschliissel sind so nahe wie mdglich an den Verbin-
dungsstellen anzusetzen.

* Um Schéden zu vermeiden, durfen die Rohrverbindungen NICHT
ZU STARK angezogen werden. Der maximale Anziehdrehmoment
betragt 5 bis 7 Nm.

* Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter zu
benutzen.

* Die Rohrleitungsanschliisse diirfen keine Spannungen auf das
Ventil Gibertragen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entsprechend den
vor Ort geltenden Normen und Richtlinien durchzufiihren.
ACHTUNG:

*Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die Kompo-
nenten spannungslos geschaltet sind.

* Alle Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vorschriftsma-
Big anzuziehen.

* Je nach Spannungsbereich miissen elektrische Komponenten
einen Schutzleiteranschluss entsprechend den jeweils vor Ort
geltenden Normen und Vorschriften erhalten.

* Um den Masseanschluss des Magnets zu gewahrleisten ist auf
die korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und Ausbaumaf3-
nahmen zu achten (Nr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermafen:

* Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, Industrie-

Standard B oder ISO 4400/ EN 175301-803, bauform A (Bei

ordnungsgemaf durchgeflihrtem Anschluss und bei Verwen-
dung einer Leitungsdose (mitgeliefert oder kundenseitig) der
Schutzart IP65 oder IP67, hat das Magnetventil die Schutzart
IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elektrische
Funktionspriifung erfolgen. Bei einem Magnetventil ist die Spannung
am Magnet mehrmals ein- und ausschalten. Es muss ein Klicken
zu horen sein.

FUNKTIONSBESCHREIBUNB
Die meisten Ventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb ausgeristet.
ZurVermeidung von Personen- und Sachschéden sollte jede Beriih-
rung mit dem Magnet vermieden werden, da dieser bei ldangerem
Betrieb hei3 werden kann. Bei leicht zugénglichem Magnetventil
sollte vom Installateur ein Schutz vorgesehen werden, um jegliches
versehentliches Berlihren zu vermeiden.

GERAUSCHEMISSION
Der Anwender kann erst prézise Angaben zur Gerauschemission
machen, wenn das Gerét in der Anlage installiert ist. Diese hangt
sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebsdaten und dem Me-
dium, mit denen das Produkt beaufschlagt wird, ab.

WARTUNG

Die Wartung héngt von den Betriebsbedingungen ab. Das Ventil ist
in regelméBigen Zeitabstanden zu reinigen. Die Zeitabstédnde hén-
gen von den Betriebsbedingungen und dem verwendeten Medium
ab.Wahrend des Reinigungsvorgangs soliten alle Teile auf Verschleil3
untersucht werden. Die Innenteile sind komplett als Ersatzteilsatz er-
haltlich. Treten Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf
oder ergeben sich Unklarheiten, ist mit ASCO Riicksprache zu halten.

AUSBAU

1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2).

2 - Schrauben I6sen und Ventildeckel abnehmen.

3 - Ankerteller (Nr.5) und zugehérige Feder (Nr.6-7) entfernen.

4 - Membranfeder und Membrane ausbauen.

5 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

WIEDEREINBAU

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie beim

Ausbau zusammen.

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet

platziert ist.

1 - Membrane einlegen.

2 - Die Membranfeder mit der geschlossenen Seite auf die
Membrane legen.

3 - Ankerteller (Nr. 5) und zugehérige Feder (Nr. 6-7) wieder
einsetzen.

4 - Ventildeckel auf das Gehéause setzen und die Schrauben
(Nr. 5) kreuzweise unter Beachtung des Drehmoments
anziehen.

5 - Die Magnetspule auf das Fuhrungsrohr setzen und mit
der Klammerhalterung arretieren.

6 - Nach der Wartung, das Ventil mehrmals ein- und aus-
schalten und das richtige Offnen und SchlieBen iiberpriifen.

7 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschliisse und ziehen Sie
sie mit einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovélvulas 2/2 NC, de mando asistido, membrana separada
cuerpo de latén, 3/8-1, series 240

DESCRIPCION
Serie 240, 2/2 NC :
* Electrovélvulas, roscada 3/8-1. Cuerpo de laton.

MONTAJE

Los componentes ASCO estén disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacién. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a
bajas temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.

No se puede realizar ninguna modificacion en el material
sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de proceder al montaje, despresurice las canaliza-
ciones y realice una limpieza interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacién del fluido esta indicado por refe-
rencias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimensionde lastuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

* La reduccién de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

* Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

« Sise utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

» Sedebe utilizar las herramientas adecuadas y colocar llaves
lo més cerca posible del punto de conexion.

« Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones
a la tuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

 Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tension sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificado y segun las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

* Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

» Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente seglin normas antes de su puesta en servicio.

* Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben
disponer de una conexion a tierra y satisfacer las normas
y regulaciones locales.

 Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobi-
na, compruebe su correcta colocacion durante el montaje/
desmontaje. (P1)

La conexion eléctrica se realiza mediante:

* Conector desenchufable DIN 43650, 11 mm, standard in-
dustrial B 0 ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Cuando la
conexion se ha realizado correctamente y el modelo de co-
nector suministrado o seleccionado es IP65 0 IP67, entonces
el grado de proteccién de la electrovalvula es IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a
presion el sistema. En el caso de las valvulas solenoides,
se debe energizar varias veces la bobina y comprobar que
se produce un sonido metalico que indica el funcionamiento
del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar
la posibilidad de dafios personales o materiales no se debe
tocar el solenoide, ya que puede haberse calentado en con-
diciones normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil
acceso, el instalador debe prever una proteccién que impida
cualquier contacto accidental.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
Elruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el fluido
y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacion.

MANTENIMIENTO
El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacién. Se recomien-
da realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del
fluido, las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente.
Durante la intervencion, los componentes deben ser exami-
nados por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un
juego completo de partes internas como recambio. En el caso
de problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso
de duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

DESMONTAJE

1 - Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2).
2 - Desenrosque los tornillos de la tapa y retire la misma.
3 - Retirar el nucleo-clapet (ref. 5) y su resorte (ref. 6-7).

4 - Retire el conjunto membrana y el resorte.

5 - Limpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE

Monte las piezas en el orden inverso al montaje.

Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente

posicionado, en la bobina.

1 - Reemplazar la membrana equipada.

1 - Coloque el conjunto membrana situando el orificio de
descarga en el lado de la salida de la valvula (Ver nota 1).

2 - Asegurese que el conjunto membrana y el resorte han
sido instalados correctamente .

3 - Reemplazar el ntcelo-clapet (ref. 5) y su resorte (ref. 6-7).

4 - Colocar la tapa y atornillar. Par de apriete de los tornillos
en hoja adjunta (4)

5 - Montar la bobina, después colocar el clip de sujeccion.

6 - Unavezmontadalavalvula, accionarla unas cuantas veces
para asegurarse que su apertura y cierre son correctos.

7 - Monte los racores de tuberia, par de apriete maximo
entre 5y 7 Nm.
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ASUA

Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC, sevoassistite, a membrana non guidata
corpo in ottone 3/8”-1”, serie 240

DESCRIZIONE
Serie 240, 2/2 NC:
« Elettrovalvole con raccordi filettati 3/8”-1". Corpo in ottone.

MONTAGGIO

L'utilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione del
componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura, evitare
che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e rispettare i
limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresentante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zionied eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso & indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle di-
mensioni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure
del prodotto.

ATTENZIONE :

e La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

* Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

* Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare I'ingresso di particelle nel sistema.

« Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

* Per evitare danni allapparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da 5a 7 Nm.

* Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

¢ Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZIONE

* Prima di qualsiasi intervento, disinserire I'alimentazione
elettrica dei componenti.

« Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati
prima della messa in funzione.

* | componenti elettrici devono essere messi a terra in confor-
mita alle norme e ai regolamenti locali, secondo la tensione
di alimentazione.

* Per garantire la continuita a terra della bobina, verificare che
questa sia correttamente posizionata durante il montaggio/
lo smontaggio (P1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura & realizzato
come indicato di seguito:

 Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm, norma
industriale B 0 1ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Quando
la connessione viene effettuata correttamente eil connettore

fornito o selezionato & IP65 o IP67, I'elettrovalvola avra il
grado di protezione IP65 o IP67).
MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.
FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscal-
darsi durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola &
facilmente accessibile, I'installatore deve predisporre mezzi
di protezione contro il contatto accidentale.

EMISSIONE SONORA
Lemissione sonora dipende dall’applicazione, dal fluido
controllato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello
sonoro pud essere determinato con esattezza solo con la
valvola installata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condi-
zioni di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui
frequenza dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di
servizio. Durante la manutenzione, deve essere verificata
I'usura dei componenti. E disponibile una serie completa
di componenti interni da utilizzare come kit di ricambio o di
ricostruzione. In caso di problemi durante I'installazione/la
manutenzione o in caso di dubbio, contattare ASCO o un
suo rappresentante autorizzato.

SMONTAGGIO

1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2).

2 - Togliere le viti di fissaggio del coperchio e rimuovere lo
stesso.

3 - Togliere il nucleo-mobile (rif.5) e relativa molla (rif.6-7).

4 - Rimuovere lamolla dellamembrana el'insieme membrana.

5 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO

Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata

sulla bobina.

1 - Sostituire l'insieme membrana. Il foro di pilotaggio nella
membrana deve corrispondere al foro inserito sul corpo
valvola (Vedi note 1).

2 - Posizionare la molla nella sede superiore dellinsieme
membrana.

3 - Sostituire il nucleo-mobile (rif.5) e relativa molla (rif.6-7).

4 - Inserire il coperchio con le viti difissaggio. Il serraggio delle
viti (4) deve essere fatto in maniera incrociata rispettando
la coppia di serraggio.

5 - Inserire la parte elettrica e la clip di fissaggio.

6 - Dopo avere terminato la manutenzione, azionare la
valvola alcune volte per accertarsi del perfetto funzio-
namento in apertura ed in chiusura.

7 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada 5 a7 Nm.

IM905-21 - 3834599

ASUA

Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2 magneetafsluiters NC, indirect werkend, niet-gekoppeld membraan
messing behuizing, 3/87-1”, serie 240

NL

BESCHRIJVING

Serie 240, 2/2 NC:

* Magneetafsluiters met draadaansluitingen 3/8”-1". Messing
behuizing.

MONTAGE

ASCO componenten zijn uitsluitend bedoeld om te worden
gebruikt binnen de technische specificaties zoals vermeld
op de naamplaat of in de documentatie. Om schade aan
de apparatuur te voorkomen, dient u ervoor te zorgen dat
de vloeistof niet stolt bij lagere temperaturen en binnen de
grenzen van de maximum- en minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden
uitgevoerd na raadpleging van de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Vo6or de installatie dient u het leidingenstelsel te ontluchten
en van binnen te reinigen.

De magneetafsluiters kunnen in een willekeurige positie
worden gemonteerd zonder de werking te beinvloeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op
de magneetafsluiterbehuizing en in de documentatie.

Pijpaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn metde
grootte die wordt vermeld op de behuizing, de naamplaat of
in de productbrochure.

PAS OP:

* Hetbeperken van de aansluitingen kan een onjuiste werking
of storing veroorzaken.

 Ter bescherming van de apparatuur dient u in de ingangs-
zijde zo dicht mogelijk bij de afsluiter een zeef of een filter te
installeren die geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermid-
del is gebruikt bij het aandraaien dient u te voorkomen dat
deeltjes hiervan het systeem binnendringen.

» Gebruik de juiste gereedschappen en plaats steeksleutels
zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt.

* Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de
pijpaansluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem
een maximaal aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

* Gebruik de magneetafsiuiter of spoel niet als hefboom.

* De pijpaansluitingen mogen geen krachten of momenten op
het product overdragen.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opge-
leid en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen
in overeenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften
en normen.
LET OP:

» Schakel védriedere ingreep de elektrische stroom uitom de
stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

* Alle schroefklemmen dienen voor inbedrijfstelling, naar
behoren te zijn aangedraaid.

* Afhankelijk van de spanning dienen elektrische componen-
ten te worden geaard volgens de plaatselijke normen en
voorschriften.

* Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u
ervoor te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de
montage/demontage (P1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:
* Afneembare steker volgens DIN 43650, 11 mm, industrie-

norm B of ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Mits correct
aangesloten en indien de gebruikte (geleverde of gekozen)
stekeraansluiting IP65- of IP67-geklassificeerd is, heeft de
magneetafsluiter beschermklasse IP65 of IP67).

INBEDRIJFSTELLING
Voordat de druk aangesloten wordt dient een elektrische
test te worden uitgevoerd. Ingeval van magneetafsluiters legt
men meerdere malen spanning op de spoel aan waarbij een
duidelijk “klikken” hoorbaar moet zijn bij juist functioneren.

FUNCTIE

De meeste magneetafsluiters zijn uitgerust met spoelen
voor continubedrijf. Om het risico van persoonlijk letsel te
voorkomen dient contact met de magneetkop vermeden te
worden. Deze kan namelijk heet worden bij normaal gebruik.
Als de magneetafsluiter gemakkelijk toegankelijk is, dient de
installateur te zorgen voor bescherming tegen onbedoeld
contact.

GELUIDSEMISSIE
Dit hangt sterk af van de toepassing en het gebruikte me-
dium. De bepaling van het geluidsniveau kan pas uitgevoerd
worden nadat de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan de afsluiters is afhankelijk van de be-
drijfsomstandigheden. We raden u aan om het product re-
gelmatig te reinigen, in intervallen die afhankelijk zijn van het
medium en de mate van onderhoud. Controleer tijdens het
onderhoud of onderdelen zijn versleten. In geval van slijtage
zijn reserveonderdelensets beschikbaar om een inwendige
revisie uit te voeren. Ingeval problemen of onduidelijkheden
tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden dan dient
men zich tot ASCO of haar vertegenwoordiger te wenden.

DEMONTAGE

1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2).

2 - Schroef het klepdeksel los en verwijder deze.

3 - Verwijderde plunjer (nr.5) en de bijbehorende veer (no.6-7).
4 - Verwijder de membraan- veer en het membraan.

5 - Reinig of vervang alle onderdelen.

OPNIEUW MONTEREN

Monteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de de-

montage.

Controleer of de bevestigingsclip juist is gepositioneerd op

de spoel

1 - Vervang het membraan.

2 - De membraanveer met de gesloten zijde op het mem-
braan leggen.

3 - Vervang de plunjer (nr.5) en de bijoehorende veer (no.6-7).

4 - Monteer het klepdeksel met de (4) schroeven. Draai de
schroeven met het juiste koppel kruisgewijs aan.

5 - Hermonteer de spoel, en bevestig vervolgens de clip.

6 - Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal ma-
len te bedienen om het openen en sluiten te controleren.

7 - Monteer de pijpaansluitingen opnieuw en draai deze vast
met een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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AsSUA

Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC, direkte betjente med hus av messing
3/8”-1”, serie 240

NO

BESKRIVELSE
Serie 240, 2/2 NC:
* Magnetventiler med gjengede 3/8”-1” koplinger. Hus av
messing.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For & unnga skade pa utstyret
ma du serge for & forhindre at vaesken gar over til fast form
ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene for
maksimal- og minimumstemperatur.

Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering med
produsenten eller hans representant.

Fer installering, ma trykket reduseres og rersystemet ren-
gjeres innvendig.

Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.

Stremningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.

Rerkoplinger ma vaere i samsvar med sterrelsen angitt pa
huset, merket eller i produktbrosjyren.

OBS!

* Reduksjon av koblingene kan fore til feil bruk eller svikt.

 Forabeskytte utstyretbor duinstallere ensil eller et filter som
passer for betjening av inntaket s& naert produktet som mulig.

* Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smaremiddel for stramming, ma du unngé at det kommer
partikler inn i systemet.

* Bruk riktig verktay og plasser nekler s& nzer tilkoblingspunktet
som mulig.

e For & unnga skade pa utstyret ma rerkoblingene IKKE
TREKKESTIL FOR STRAMT. Bruk et maksimalttiltrekknings-
moment pa 5 til 7 Nm.

« Ikke bruk ventilen eller spoleoperatgren som vektstang.

* Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-
ning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger ma bare gjores av faglig kvalifi-
sert personale og ma veere i samsvar med lokale regler og
standarder.
OBS!
* For eventuelle inngrep ma du sla av strammen slik at kom-
ponentene slas av.
* Alle skrueklemmer méa strammes skikkelig fer de tas i bruk.
* Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter veaere
jordet i henhold til lokale standarder og forskrifter.
* For & serge for god jording av spolen mé du sgrge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (P1).
Utstyret er elektrisk tilkoplet som felger:
¢ Los kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Ved
riktig tilkobling og nar (den leverte eller valgte) konnektoren i
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
For kretsen settes under trykk ma du utfere en elektrisk test.
For magnetventiler skal du energisere spolen et par ganger
og here et metallklikk som signal pa at elektromagneten virker.

FUNKSJON
De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperateren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

STOY
Steynivaet avhenger av bruksomradet, vaesken og typen ut-
styr som brukes. Noyaktig fastsettelse av stoynivaet kan bare
gjeres av brukeren som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjeningsfor-
holdene. Periodisk rengjering anbefales. Tidspunktene for dette
vil avhenge av veeskene som brukes og serviceforholdene.
Under service bar komponentene kontrolleres for overdreven
slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er tilgjengelig
som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis det oppstar
et problem under installasjon/vedlikehold eller hvis du er i tvil
ma du ikke nele med & ta kontakt med ASCO eller dennes
autoriserte representanter.

DEMONTERING
1 - Fjern festeklemmen (1) og spolen (2).
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Rengjor eller skift ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefolge fra demontering.

Sorg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Ettermontering, betjen solenoidventilen ellermanifoldenflere
ganger for a sikre seg om at ventilene apnes og lukkes
ordentlig.

7 - Remonter rorkoplingene og trekk til med et maksimalmo-
ment pa 5 til 7 Nm.
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ASCA

Installations-och underhallsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC, direktstyrda
ventilkropp i méssing, 3/8”-1”, serie 240

BESKRIVNING
Serie 240, 2/2 NC:
* Solenoidventiler med géngad 3/8”-1” koppling. Kropp i
massing.

MONTERING

ASCO-komponenter &renbartavsedda for anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan
eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, lat
inte vatskan stelna vid 1ag temperatur och se till att den halls
inom maximum och minimum temperaturgrénser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengdras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flodesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna ska goras enligt storleken som starangiven
pa kroppen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:

* Attminska antalet kopplingar kan férorsaka fel eller bristande
funktion.

* For att skydda utrustningen ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och sa nara produkten som méjligt.

« Var forsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smérjmedel vid
atdragningen.

* Anvand rétt verktyg och placera alltid skiftnyckeln s& nara
kopplingspunkten som méjligt.

* Undvikattskada utrustningen: DRAINTE ATRORKOPPLINGARNA
FOR HART. Observera det maximala vridmomentet pa 5
till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havstang.

* Rorkopplingar far inte utgéra en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utféras av behérig elektriker
och i enlighet med géllande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:

* Innan nagot utfors ska all stromférsorjning tillkomponenterna
kopplas bort.

* Alla elektriska skruvkontakter ska dras atenligtanvisningarna
innan produkten tas i bruk.

* Beroende pa stromspéanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

 For att férsékra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid iséttning/urtagning (nr. 1).
Utrustningen har foljande elektriska koppling:

* Lostagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nér (den levererade eller valda)
kopplingen &r IP65- eller IP67-mérkt, &r solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfér en elektrisk test innan kretsen sétts under tryck. Vid
anvandning av solenoidventiler, sla till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION
De flesta solenoidventiler har spolar fér kontinuerlig drift.
For att férebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatéren inte vidréras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen ar latt att komma at ska
installatéren férse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

BULLERNIVA
Bullernivan &r beroende pé tilldmpningen, vatsketyp och typ
av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststéllas av
anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhéllet av ASCO-produkter &r beroende pa driftforhal-
landena. Regelbunden rengéring rekommenderas, intervallet
ar beroende pa vatskan som anvénds och driftférhallandena.
Under driften ska komponenterna kontrolleras pa slitage. En
komplett uppséttning invandiga delar finns som reservdel
eller reservdelssats. Om ett problem uppstar vid installation/
underhall eller vid fragor, ta da garna kontakt med ASCO
eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING
1 - Ta av kldmman (1) och ta bort spolen (2).
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

Satt ihop delarna in omvénd ordningsféljd.

Se till att klAmman sitter pa spolen ordentligt.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Efter atermontering ska magnetventilen eller grenréret
aktiveras ett flertal ganger for att kontrollera att ventilerna
Oppnas och sténgs ordentligt.

7 - Koppla ihop rérledningarna och spann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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AsSUA

Asennus-ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit NC, suoratoiminen runko
messinkid, 3/8”-1”, sarja 240

Fl

KUVAUS
Sarja 240, 2/2 NC:
* Solenoidiventtiilit, joissa on 3/8”-1”-kierreliitannat. Runko
messinkié.

ASENTAMINEN

ASCO-osat on tarkoitettu kaytettavéksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maériteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nesteméinen aine ei kiinteydy alhaisissa lampétiloissa ja
ettd ymparéiva lampdtila ei ylité suositeltua véhimmais- tai
enimmaislampétilaa.

Tuotteisiin saa tehda muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.

Poista putkista paine ja puhdista sisépuoliennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.

Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kéytto-
ohjeisiin.

Putkiliitantéjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai tuote-esitteessé olevien kokomerkintéjen kanssa.

TARKEAA:

« Liitdntdjen vahentdminen saattaa aiheuttaa toimintahairiéita.

* Suojaa laitteisto asentamalla kaytt6tarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman l&helle tuotetta.

* Jos kiristdmisessa kéytetddn teippid, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valtéd hiukkasten paasemista
jarjestelmaan.

» Kayté sopivia tydkaluja ja aseta vaéntéavaimet mahdollisim-
man l&helle litdntakohtaa.

* ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tdmiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5-7 Nm.

« Al kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.

* Putkiliitantdjen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantoa
tai rasitusta.

SAHKOLIITANTA
Sahkoliitannat on annettava patevien henkildiden tehtavaksi
paikallisten standardien ja maéaraysten mukaisesti.
TARKEAA:

» Katkaise osien virransyé6ttd ennen asennuksen aloittamista.

« Kaikki ruuviliitokset on kiristettava kunnolla ennen kéytt6a.

 Sahkoliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saanndsten ja jannitteen mukaisesti.

¢ Varmista kddmin maadoitus tarkistamalla, ettd kaami on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (P1).

Laitteiston s&hkdliitannét:

« Irrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
litdnnassa tai kaytettdvan (mukana tulleen tai valitun) liitti-
men luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililld on
IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee sé&hkdmittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jannite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA
Useimmissa solenoidiventtiileissé& on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kddmit. Henkil6vahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kéyttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiiliin on
vaivaton paésté kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava
suojaus tahattoman kosketuksen estdmiseksi.

AANET
Venttiilistd kuuluvat d&net maaraytyvéat kayttésovelluksen,
virtaavan aineen ja kytetyn laitetyypin mukaan. Vain kéyttaja
voi maarittdd aanitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kéyttdolosuhteista. Saan-
néllinen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteista ja
kéyttdolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on tarkis-
tettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Varaosa- ja korjaussarjana
on saatavana taydellinen sarja siséosia. Mikali asennuksen/
huollon yhteydessa tulee ongelmia tai mikéli olet epdvarma,
ota yhteys ASCOQiin tai valtuutettuun edustajaan.

PURKAMINEN

1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja k&ami (2).

2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.

5 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN

Kokoa osat uudelleen kaénteisessé jarjestyksessa.

Varmista, etté kiinnityssinkild on oikeassa asennossa kaa-

missa.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Kun tuote on koottu uudelleen, kéyta solenoidiventtiilia
tai imusarjaa useita kertoja varmistaaksesi, etté venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat oikein.

7 - Kokoa uudelleen putkiliitdnnét ja kirist4 ne enintéén 5-7
Nm:n kiristysmomenttiin.
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ASCA

Installations-og vedligeholdelsesvejledning
2/2 magnetventiler NC med direkte betjening
og hus af messing, 3/8”-1”, serie 240

DK

BESKRIVELSE
Serie 240, 2/2 NC:
* Magnetventiler med 1/8-1/4” gevindforbindelser. Hus af
messing.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at veesken ikke kan sterkne ved lave temperaturer, og
at de geeldende graenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

AEndringer pa udstyret ma kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt fer instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stremningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og i dokumentationen.

Rorforbindelser skal stemme overens med den storrelse,
der er angivet pa huset, maerkningen eller produktets ind-
leegsseddel.

FORSIGTIG:

* Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

* Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smeremiddel i
forbindelse med tilspeendingen.

* Brug det korrekte veerktej og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

 For at undga beskadigelse af udstyret ma rerforbindelserne
IKKE OVERSPANDES. Et maksimalt tilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

* Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som loftegreb.

* Rorforbindelserne ma ikke udeve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION
Alle elektriske tilslutninger ma kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.
FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

¢ Alle skrueklemmer skal veere spaendt ordentligt inden
ibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal vaere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afhaengigt af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (P1).

Udstyret forbindes elektrisk som falger:

 Aftagelig konnektortil DIN 43650, 11 mm, industriel standard

B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Efter korrekt

tilslutning og nar det - medfelgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT
Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kredslobet.
Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange, og der
lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten fungerer.

FUNKTION
De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er kon-
strueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
mé& magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bereres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installateren sorge for, at det ikke er
muligt at berere den ved et uheld.

LYD
Udsendelsen af lyd afhzenger af brugen, veesken og den
type udstyr, der anvendes. En ngjagtig fastleeggelse af lyd-
niveauet kan kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af brugsbe-
tingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte af-
haenger af de anvendte vaesker og brugsbetingelserne. Under
vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for unor-
malt kraftig slitage. Et komplet seet med de indvendige dele
kan fas som reservedelsszet eller genopbygningssaet. Kontant
ASCO eller en autoriseret repraesentant, hvis der opstar pro-
blemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistilfaelde.

DEMONTERING
1 - Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af.
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Renger eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt reekkefolge af demonteringen.

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Betjen magnetventilen eller manifolden flere gange efter
genmontering for at sikre, at ventilerne abner og lukker
korrekt.

7 - Saml rerforbindelserne igen og spaend dem ved et mak-
simalt tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.
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AsSUA

Instrucdes de instalacdo e manutengao
Valvulas solendides 2/2 NC, de comando assistido, membrana separada
corpo latéo, 3/8”-1”, séries 240

PT

DESCRICAO
Série 240, 2/2 NC:
* Vélvulas solendides com ligagdes de rosca de 1/8”-1/4".
Corpo em latdo.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placa deidentificagdo ou na documentacéo. Para evitar danos
no equipamento, certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro
dos limites de temperatura minimos e maximos.

As modificagdes ao equipamento sé podem ser efectuadas
apods consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes da instalagao, despressurize o sistema de tubos e
limpe o interior.

As vélvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posic@o sem afectar o funcionamento.

A direcgao do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
vélvula e na documentagao.

Asligagdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENCAO:

* A redugao das ligacdes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

* Para protecgéao do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

* Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante

idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e coloque as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de ligag&o.

*Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagdes do tubo. Cumpra um binério
de aperto maximo de 5a 7 Nm.

* N&o utilize a valvula nem o operador de solendide como
uma alavanca.

* As ligagbes do tubo ndo devem exercer qualquer forga,
binério ou esforgo no produto.

LIGACAO ELECTRICA
Todas as ligagdes eléctricas tém de ser efectuadas por
pessoal especializado e qualificado e tém de estar de acordo
com as normas e os regulamentos locais.
ATENCAO:

* Antes de efectuar qualquerintervencao, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

*Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

* Dependendo da voltagem, os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e as
normas locais.

» Paragarantira continuidade de terradabobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante amontagem/
desmontagem (P1).

O equipamento é ligado electricamente da seguinte forma:

» Conectoramovivel para DIN43650, 11 mm, normaindustrial
BoulSO4400/EN 175301-803, form A (Quando a conex@o

é correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado é IP65 ou IP67, o grau de protecgdo
da electrovélvula sera IP65 ou IP67).

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico.
No caso das vélvulas solendides, estimule a bobina algumas
vezes e observe um clique metdlico que significa que a so-
lendide esta a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das vélvulas de solendide esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesdes corporais, ndo toque no operador de solendide que
pode ficar quente em condi¢des de funcionamento normais.
Se a vélvula solenoide tiver acesso facil, o instalador deve
utilizar equipamento de protecgao para evitar qualquer
contacto acidental.

EMISSAO DE SOM
A emissdo de som depende da aplicagao, fluido e tipo de
equipamento utilizado. A determinagdo exacta do nivel de
som s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENGAO

A manutencéo dos produtos da ASCO depende das condi¢cdes
de servigo. A limpeza periédica é recomendada e 0 momento
da limpeza depende dos fluidos utilizados e das condi¢bes de
assisténcia. Deve verificar se os componentes tém um desgaste
excessivo durante a assisténcia. Um conjunto completo de
pecas internas esta disponivel como um kit de pegas sobres-
selentes ou reconstruidas. Se surgir algum problema durante
a instalagdo/manuteng&o ou no caso de duvidas, contacte a
ASCO ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM
1 - Remova a bragadeira de fixagdo (1) e a bobina (2).
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Limpe ou substitua todas as pegas.

MONTAGEM

Monte as pegas pela ordem inversa de desmontagem.

Certifique-se de que a bragadeira de fixagdo esta correcta-

mente colocada na bobina (ver desenho).

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Apds a remontagem, accione a valvula solendide ou o
colector vérias vezes para assegurar que as valvulas
abrem e fecham correctamente.

7 - Monte das ligagdes dos tubos e aperte com um binario
maximo de 5a 7 Nm.
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ASCA

0onyies EYKOTAGTAGNS KU GUVTI|PN OIS
2/2 nhextpopoyvntikés BarPideg NC, pe amevdeiog yepropd
ocdpa amd opeiyarko, 3/8”-1”, cerpd 240

GR

MEPITPAGH
"Exdoomn/ 240, 2/2 NC:
*» Hhextpopaywnticég BorPideg pe koyhmwtég cuvdéoelg 3/87-17.
Zodpo and opeiyario.

LYNAPMOAOTHEH

Ta e&apmpata ASCO mpoopilovtan yio xpion HOVO Ge TELVIKA
XOPOKTNPIOTIKG TOV OvaLypAPOVTOL OTNY ETIKETAL 1) GTAL GUVOIEL-
opeva £yypopa. o vo amogvyete toxdv Brapn tov eéomhiopon,
QPOVTIOTE VO OMOPOYETE TN GTEPEOTOINGT TOV VYPOD GE YOUNAEG
Oeppoxpaocieg ko Beforwbdeite 6T Tpeite Ta Opro péYoTG KO
ehdyrotng Oeppokpaciog.

OmolEcdNTOTE PETATPOTEG GTOV EEOMAIGHO UTOPOVV VOL TTPOIY Q-
Tomombodv Lovo apod cupBoVAELTEITE TOV KATAGKEVAOTH 1 TOV
EUTOPIKO OVTITPOCOTO TOL.

IIpw v £YKATAGTAGT|, ATOGVUTEGTE TO GOGTNHO COANVOGEDV
kot kabapiote E00TEPIKA.

O niektpopayvnricég Parfideg pumopovv vo tomobetnbodv oe
omowadnmote B€om xwpig va ennpedlovy tn Aertovpyio.

H katedbuvon g pong vmodekvieTal omd TIg GNHAVEELS GTO
ompa g Parfidag kot ota cuvodevTikd £yypopa.

Ot cuvdéoelg g coMveong Oa Tpémet va eival GOPPOVES HE TO
1EYEDOG TOV VITOFEIKVVETAL GTO GO, TNV ETIKETA KO GTO GLAAGSIO
TOV TTPOTOVTOG,.

ITPOXOXH :

* O meplopiopog TV cuvdécemv propei va odnyfioetoe havbaopévo
YePopd M kakn Aertovpyia.

* "o v mpoctacio Tov e&omhiopol, Tomobetiote pio katdAAnin
Y10 T1 GLYKEKPLLEVT Epyacio onta 1 9ilTpo, TNV Thevpd £160d0V
Kat 060 T0 SVVATOV TO KOVTA GTO TPOTOV.

* Edv ypnopomonicete tatvia, aAoipn), GTpELT) TOPOLOL0 MTAVTIKO
Kot T 60oPIEN, amoevYETE TNV {6080 CLUATISIMY 6TO GHGTNA.

*» Xpnowonoteite o kardAAnio epyoleio kartomobetiote Ta kheWd
660 10 duvaTdV MO KOVTE 6T0 oNpeio GHVIESTG.

* "o vo amogoyete toxdv PraPeg otov eéonhiopd, MH ZOIEETE
IIOAY 15 ovvdéoelg tov cohvav. Tnpiiote ) péyom pomi
cOoQLyEng amd S éog 7 Nm.

* Mn ypnowonoteite ) BoAPida 1§ Tnv nAekTpopoyvnTikh KEQOAN
®G HOYAO.

* Ot cuvdécels GOMVOVY dev TPEMEL Vo aoKOVV dOvaur, pomn 1
TiES GTO TPOIOV.

HAEKTPIKH XYNAEZH

‘Oleg o1 NAEKTPIKEG GVVOESELG TPETEL VAL YivovTal HOVO omd e&etdt-
KELHEVO KO EKTAIEVHEVO TTPOSMTKO Kot Oa TpEmet va acolovbodv
TOVG TOTKOVG KAVOVIGHOVG Kot TPOTLTTOL.

IMPOXOXH:

* [Ipwv amd omoradnmote emépPoon, SlkOYTE TV NAEKTPIKH TPOPO-
docia Y10 va amevepYOmomoETE TaL EOPTNHOTOL.

* Ohot ot aKkpodékteg TV PdmV TPEmeL var EXOVV GOLYTEL 6MOTE
npotov tebodv o Aettovpyia.

* Avéroyo pe v Taon, T NAEKTPIKG eE0PTHHLATA TPETEL VaL EYOVV
VL0l COPPOVO PE TO TOMKE TPOTVLTOL KOl KAVOVIGHOVG.

* ['o va Suacpadicete ovvéyela yng tov mviov, PePforwbeite 611 T0
mnvio éxel tomobetndel cwoTd KaTd TNV GLVAPHOAGYNOT/ATOGL-
vappokdymon. 1).

O g&omhopdg éxer ouvdedel nhektped wg eENg:

* Amoomdpevog cuvdetiipag DIN 43650, 11 yiot, Bopnyavikd
npotuno B 11 ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Me pia cwotr
G0OV3EOT) Kat OTav 0 (XOPTYOOHEVOG 1) EMAEYHEVOG) GUVIEGHOG TOV

xpnowonoteite givar mpodaypopdv IP65- 1y -IP67, n nhextpo-
BarBida Oo eivon Stabéter tpoctacio Tpodiaypapdv IP65 1 IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPI'IA

I1pot00 amOGLUTIECETE TO KOKAMHA, TPAYHOTOTOWOTE £VOL NAE-
KTPOAOYIKO EAEYY0. XNV TEPINTOON TV NAEKTPOUAYVNTIKGOV Pok-
Bidwv, evepyomomote To TVIO HEPIKEG POPEG DOTE VO AKOVGETE
£va PETOAMKO “KAK” TOV GIHLAEVEL OTL N NAEKTPOLLAYVNTIKT) KEQUAT
Aertovpyei.

AEITOYPT'IA

Ounepiocdtepes nhextpopayvnticés Parfides sivar eEomopéveg
pe mvia y Aettovpyio vid dwapkn tdon. Ia v arogvyete Tov
Kivduvo TpavpaTIopol, pnv ayyilete v nAekTpopayvnTikh KeQot
1 omoia pmopei va vepOBeppaviel axodpa Kot VIO PLOLOAOYIKEG
ovvOnkeg Aertovpyiog. Eav vmdpyel e0koin mpoocPaon otnv nhe-
kTpoparyvntuci BarBido, o vevbuvog yio Ty TomobEon Oa Tpémet
va Mafet v katdAAnkn Tpoctacio KoTd NG AKOVOLIG ETAPNG.

EKIIOMITH HXOY
H exmopm 1xov dapépet avaioya pe TV EQOPLOYT, TO VYPO
K0 TOV TOTO TOV £E0MAIGHOD OV ¥pnotponoitat. O xprotg dev
Hmopel Vo Tpaypatonomoet akpiPn) kabopiopd Tov emmédon nyov
mapd povo agov gykatactiost ) PoAPida 6to cboTUE TOL.

LYNTHPHXIH

H ouvtiipnon tov mpoidvimv ASCO e&aptdtar and Tig cuvONKeg
Agrrovpyiag. Zuviotdrot Teptodikds Kabupiopog, To xpoviko ot
Tov omoiov Oo eaptbei amd T XPNCIUOTOIOVUEVE VYPE KOL TNG GUV-
Orjieg Aertovpyiag. Katd ) ovveiipnon, npénet va mpaypatonoteitat
£heyyog v eEoptnudTmv yio vepPolikn @Bopd. Awrtifetoan Tpeg
GOVOLO ECOTEPIKMY EEUPTIHATOV O AVTOAAKTIKG 1) e€apTipaTa
avakaraokevnc. Edv mpokiyet kdmoto mpofinpa katd vy eykatdoto-
G1)/GVVTIPNON 1] EGV TOPOVGLAGTOVY ATOPIES, EMKOVOVIGTE IE TV
ASCO 1} pe Tovg E£0VGLOSOTNHEVOVG AVTITPOGHTOVG TNG.

AIIOXYNAPMOAOI'HEH
1 - Apaupéote To ghatipro cvykparnong (1) ko to Invio (2).
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Kabapiote 1 avicataotiote OAa to eaptipata.

ENNANAXZYNAPMOAOTI'HZH

Enavoacuvapporoynote 6ia ta e&opmpoto otny avtibetn oepd

7OV aKoAOVONONKE KaTd T 6TN GLVappordYNON.

Befoumbeite 611 10 ghatnplo cuykpdmong eivar cwotd tomodetn-

Hévo oto mvio.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Metd v enavocuvappordynot, SOVAEYTE aPKETEG POPES TV
niextpopayvntiky ParBiden v modhamin yuava eEacporioete
611 ot BarPideg avoiyovv kot KAEIVOUY KOVOVIKE.

7 - Enovacuveppoloynote Tig GUVEEGELS GV Kot 69iETe e
Méyiom pomn and 5 éwg 7 Nm.
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AsSUA

Navod na instalaci a Gdrzbu
Solenoidové ventily NC 2/2,
piimo ovladané. mosazné télo, 3/8”-1", série 240

(074

POPIS
Série 240, 2/2 NC:
« Solenoidové ventily se Sroubenimi velikosti 3/8”-1". Télo
Z mosaze.

MONTAZ

Komponenty ASCO jsou uréené pro pouziti jen v souladu
s technickymi charakteristiky specifikovanymi na tovarnim
Stitku anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poskozeni
zafizeni, ujistéte se, Ze jste zabranili kapaliné dostat se do
tuhnoucifaze pfinizkych teplotach a Zze se pohybujete vramci
maximalniho a minimalniho teplotniho intervalu.

Modifikace na zafizeni mUZou byt vykonany jen po konzultaci
s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitiné ho
vyCistéte.

Solenoidové ventily mGzou byt namontovany v jakékoliv
pozici bez ovlivnéni ¢innosti.

Smér toku je uvedeny znaCenimi na téle ventilu a v doku-
mentaci.
Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvadénou
na téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.

UPOZORNEN :

« SniZeni pfipojeni muze zpusobit nespravny provoz a fun-
govani.

« Pro ochranu vybaveni nainstalujte €isti¢ anebo filtr vhodny
pro provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

« V pfipadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
maziva pfi upinani, zabrarite ¢asticim vniknout do systému.

« Pouzijte vhodné nastroje a umistite kli€e co nejblize k bodu
pfipojeni.

« Aby se zabranilo poskozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm.

» Nepouzivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

« Potrubni pfipojky by neméli na vyrobek vyvijet Zadnou silu,
to¢ivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
V38echny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vysko-
lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s
mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNEN; :

« Pfed jakymkoliv zasahem vypnéte elektricky proud pro
uvedeni komponentd mimo napéti.

« V8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenim do provozu
fadné utahnuté predtim.

«V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické
komponenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a
nafizenimi.

« Pro zajisténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, ze je v
prubéhu montaze/demontaze spravné umisténé (¢. 1).

Zatizeni je elektricky zapojeno timto zplisobem:

« Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, primyslovy
standard B z ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Pfi sprav-
ném pfipojeni a s pouzitim (dodaného nebo zvoleného)
konektoru, ktery je uréeny pro IP65 nebo P67, bude mit
elektromagneticky ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENI DO PROVOZU
Pred natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfi-
padé solenoid ventilt nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a
vSimnéte si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE
Vétsina solenoid ventilt je vybavenych vinutim pro nepfetr-
Zity provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery mize pfi béZnych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. Kdyz je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nahodnému kontaktu.

EMISE HLUKU
Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zafizeni. Pfesné uréeni hladiny hluku muZze byt vykonano jen
uzivatelem, ktery ma ventil uz nainstalovany v jeho systému.

UDRZBA

Udrzba vyrobk( ASCO zavisi od provoznich podminek. Do-
porucuje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude zavis-
1é od pouzitych kapalin a od provoznich podminek. Béhem
servisu musi byt komponenty zkontrolované pro nadmérné
opotfebeni. Kompletni sada vnitfnich soucasti je k dispozi-
ci jako nahradni dily anebo jako sada pro pfestavbu. Kdyz
nastane problém béhem instalace/udrzby anebo v pfipadé
pochybnosti prosim kontaktujte ASCO anebo autorizovaného
zastupce.

DEMONTAZ
1 - Odstrante pfichytku (1) a vinuti (2).
2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.
3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).
4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.
5 - Vydistéte anebo vyménte vSechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opaéném pofadi demontaze.

Ujistéte se, Ze pfichytka je ve spravné pozici na vinuti.

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Po smontovani nékolikrat zkuste elmg. ventil nebo potrubi
a zkontrolujte, zda se ventily spravné oteviraji a zaviraji.

7 - Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji
Zawory elektromagnetyczne NC 2/2, z wbudowanym pilotem, membrana ptywajaca
korpus mosiezny, 3/8”-1”, seria 240

PL

ASCA

Seria 240, 2/2 (2-drogowe) NC:
» Zawory elektromagnetyczne z przytaczem gwintowanym
3/8”-1". Korpus mosigzny.

MONTAZ

Podzespoty ASCO sg przeznaczone do uzytku jedynie
zgodnie z charakterystyka techniczng podang na tabliczce
znamionowej lub w dokumentacji. Aby unikng¢ uszkodzenia
produktu nalezy nie dopuscic do zestalenia sig ptynu w niskich
temperaturach i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej
ani minimalnej temperatury dziatania.

Modyfikacjiurzadzenia mozna dokonacjedynie po konsultaciji
z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacja nalezy rozhermetyzowac¢ instalacje rurowa
i wyczysci¢ od srodka.

Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w
dowolnym ustawieniu bez wptywu na ich dziatanie.

Kierunek przeptywu wskazuje oznakowanie na korpusie
zaworu i opis w dokumentaciji.

Przytacza rur musza by¢ zgodne z wielkoscig podang na
korpusie zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.

UWAGA:

« Skracanie przytaczy moze spowodowac nieprawidtowe
dziatanie lub awarie techniczna.

» W celu ochrony produktu, nalezy w czgsci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jeslitasma, pasta do gwintéw, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jestuzywana podczas dokrecania, nalezy uniknaé
dostania sieg ich drobinek do systemu.

* Nalezy uzywa¢ wiasciwych narzedzi i umiesci¢ klucze tak
blisko miejsca taczenia jak to mozliwe.

+ Aby uniknaé uszkodzenia produktu, NIE WOLNO PRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia
powinien wynies¢ 5 do 7 Nm.

* Nie nalezy uzywaé¢ zaworu ani sterowania solenoidu jako
dzwigni.

* Przytacza rur nie powinny oddziatywac jakakolwiek sita,
przyktada¢ momentu obrotowego ani naciska¢ na produkt.

LACZA ELEKTRYCZNE

Wszystkie instalacje elektryczne musza by¢ wykonywane

wytacznie przez wyszkolonych i wykwalifikowanych pracow-
nikéw i spetnia¢ wymogi miejscowych przepiséw i norm.
UWAGA:

* Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotow.

» Wszystkie sruby musza by¢ prawidtowo dokrecone przez
przywréceniem produktu do pracy.

» W zaleznosci od napigcia, podzespoty elektryczne musza
by¢ uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

« Aby zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia cewki, nalezy upewnic sig,
ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

* Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard
przemystowy B ze 1ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Pod

warunkiem poprawnego podtaczenia oraz gdy (dostarczone
lub wybrane) zastosowane ztacze ma klasg ochrony IP65
lub IP67, zawoér elektromagnetyczny bedzie miat takze klase
ochrony IP65 lub IP67).

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢
test elektryczny. W przypadku zawordw elektromagnetycznych
nalezy zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia metaliczne-
go dzwieku wskazujacego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wigkszos$¢ zaworéw elektromagnetycznych jest wyposazona
w cewki przeznaczone do pracy ciagtej. Aby unikna¢ niebez-
pieczenstwa obrazen, nie nalezy dotyka¢ solenoidu, ktéry w
normalnych warunkach eksploatacji moze si¢ mocno nagrze-
wac. Jesli zawor elektromagnetyczny jest tatwo dostepny,
monter powinien zabezpieczy¢ sig¢ przed przypadkowym
kontaktem.

WYDAWANIE DZWIEKU

Wydawanie dzwieku zalezy od zastosowania, ptynu i rodza-
ju uzytego urzadzenia. Doktadne okreslenie poziomu gtosno-
$ci moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz
po zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktéw ASCO zalezy od warunkéw eksplo-
atacji. Zaleca sig okresowe czyszczenie, ktérego czestotliwos¢
jest uzalezniona od rodzaju stosowanego ptynu i warunkéw
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy
podzespoty nie ulegty nadmiernemu zuzyciu. Kompletny ze-
staw wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czesci
zamiennych albo zestaw naprawczy. W razie wystapienia pro-
blemu w trakcie instalacji’/konserwacji lub w razie watpliwosci,
nalezy skontaktowac sie z firmg ASCO lub jej autoryzowanym
przedstawicielem.

DEMONTAZ

1 - Usun zacisk (1) i cewke (2).

2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.

3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.

5 - Wyczys¢ lub wymien wszystkie czegsci.

PONOWNY MONTAZ

Ponownie zamontuj czgsci w kolejnosci odwrotnej niz podczas

demontazu.

Nalezy upewni€ sie, ze zacisk jest wlasciwie umieszczony na

cewce (patrz rysunek).

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - Po ztozeniu nalezy kilka razy wigczy¢ zawor elektroma-
gnetyczny lub rure rozgatezng tak, aby upewnic sig, ze
zawor otwiera i zamyka sig prawidtowo.

7 - Ponownie podiaczy¢ instalacje rurowa i dokreci¢ przy
momencie obrotowym od 5 do 7 Nm.
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AsSUA

Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2-es NC magnesszelepek, kozvetlen miikodtetésii sargaréz test,
3/8"-1”, 240-0s sorozat

LEIRAS
240-os sorozat, 2/2 NC:
» Magnesszelep 3/8”-1” menetes csatlakozékkal. Sargaréz test.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattablan vagy a dokumen-
tacioban meghatarozott miiszaki jellemz&k tartomanyaban
hasznalhaték. A berendezés sériilésének elkeriilése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
torténé megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

Aberendezést csak a gyartoval vagy annak képvisel&jével
valé konzulticié utan modosithato.

A telepités el6tt nyomasmentesitse a csérendszert és
végezzen belsé tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelheték, a
helyzet nem befolyasolja a miikddést.

Az aramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentacioban
lathato jelzések mutatjak.

A csécsatlakozéknak meg kell felelnilik a testen vagy a
cimkeén jelzett, illetve a termékismertet6 flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

« A csatlakozé méretének csokkentése helytelen miikodést
vagy meghibasodast okozhat.

« Aberendezés védelmének érdekében telepitsen egy a szer-
vizeléshez alkalmas szitat vagy sz(irét a bemeneti oldalra,
minél kdzelebb a termékhez.

* Ha a rogzitésnél szalagot, ken6csét, sprayt vagy hasonld
kendanyagot hasznal, tigyeljen ra, hogy annak részecskéi
ne kerlljenek be a rendszerbe.

« Hasznaljon megfelel6 eszkdzoket, és a csavarkulcsokat a
lehet6 legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.

+ Aberendezés sériilésének elkeriilése érdekében NE HUZZA
MEG TUL EROSEN a csécsatlakozokat. A meghtzé nyo-
maték nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

* Ne haszndlja a szelepet vagy a magnestekercset emel6-
karként.

« Acsécsatlakozék nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot vagy
terhelést a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
meélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfeleléen.
VIGYAZAT:
« Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a feszliltséget az
alkatrészekrdl.
« Ahasznalatba helyezés el6tt minden szoritécsavart j6l meg
kell huzni.
« Az elektromos alkatrészeket a feszliltségtél fliggéen megfe-
leléen foldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.
« A tekercs folytonos féldelése érdekében azt megfelel6en
helyezze el az sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).
Aberendezés elektromos csatlakoztatasa:
« Levehetd DIN 43650 csatlakozo, 11 mm, B ipari szabvany /
1ISO4400/EN 175301-803, form A (Megfelel6 csatlakoztatas
és a (mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu

csatlakozo hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy
IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES
Miel6tt nyomas ala helyezi az aramkort, végezzen elektromos
tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be néhanyszor
a tekercset, és figyelje meg a fémes kattanast, amely az
elektromagnes mikodését jelzi.

MUKODTETES
A legtébb magnesszelep folyamatos mikddésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sériilések elkeriilése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal izemi
kérilmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep
kénnyen megkozelithetd helyen van, a telepitének védelmet
kell biztositania a véletlen érintéssel szemben.

HANGKIBOCSATAS
Ahangkibocsatas az alkalmazastdl, a folyadéktol és a hasz-
nalt berendezés tipusatol fligg. A hangerd szintjének pontos
meghatarozasat csak a felhasznal6é végezheti el a szelep
rendszerbe valo beszerelése utan.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az lizemi korlilményektd|
fligg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek gyakori-
saga a hasznalt folyadéktdl és az lizemi korlilményektél fugg.
A szervizelés soran ellenérizze az alkatrészek kopasanak
meértékét. A belsé alkatrészek teljes készlete beszerezhetd
potalkatrész- vagy atszereld készletben. Ha a szerelés/kar-
bantartas kézben probléma adédik, vagy kétségei merlilnek
fel, 1épjen kapcsolatba az ASCO céggel vagy annak hiva-
talos képviselbivel.

SZETSZERELES

1 - Tavolitsa el a tartokapcsot (1) és a tekercset (2).

2 - Unscrew valve bonnet screws and remove valve bonnet.

3 - Remove the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Remove diaphragm spring and diaphragm assembly.

5 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben
kell 6sszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy a tartékapocs megfelelé helyzetben keriiljon

a tekercsre (lasd az abrat).

1 - Replace diaphragm assembly.

2 - Be sure that diaphragm spring is installed properly over
the centre of the diaphragm.

3 - Replace the core-disc (5) and his spring (6-7).

4 - Replace valve bonnet and bonnet screws. Torque bonnet
screws (5) in a crisscross manner at indicated values.

5 - Replace coil and retaining clip.

6 - A visszaszerelés utan miikddtesse néhany alkalommal
a magnesszelepet vagy az elosztécsovet, és ellendrizze,
jol nyitédnak és zarédnak-e a szelepek.

7 - Szerelje vissza a csécsatlakozdkat, és hizza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatékkal.
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MHCeTpyKuMs no ycTaHOBKe U 06CNyXUBaHMIO
neKTPOMarHuUTHble HOpManbHO 3aKpbITbIe KNanaHbl 2/2 ¢ NPAMbIM
np1BOAOM MeAHbIN kopnyc, 3/8”7-17, cepus 240

ASUA

Cepus 240, 2/2 HopManbHO 3aKpbITbIN:
* AMEKTPOMarHUTHbIE knanaHbl ¢ pe3bboBLIMU CoeauHEHSIMU
3/8"-1”. MepHbIin kopnyc.

CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npegHasHaveHbl Anst UCMoMb30BaHUS
TONMbKO C COBMIOAEHNEM TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK, yKasaH-
HbIX Ha NacnopTHoi Tabnuyke unu B AoKyMeHTaumu. YTobbl
npefoTBpaTUTL NOBpexXaeHWe obopyaoBaHws, He fonyckaiTe
3aMep3aHWs KUAKOCTEl NpU HU3KWX TemMnepaTypax 1 cobniogarite
MaKCUMarbHbIE U MUHUMAnbHbIE TEMMEPaTYpPHbIE OrpaHNYEHUs.

Mogaudukauus o6opyaoBaHUs AOMYCKAeTCs TOMNbKO rocne
KOHCYIbTaLMI C U3rOTOBUTENEM WUIU €r0 NPefCcTaBUTENEM.

Mepen yctaHoBKOM cOpockTE AaBneHune B TpyGonposoae v
OYUCTUTE Er0 BHYTPEHHWE NOBEPXHOCTU.

OnekTpoMarH1THble knanaHbl MOXHO yCTaHaBnMBaTh B filo6om
MONOXEHUN, STO HE BIUSIET HA UX paboTOCNOCOGHOCTb.

HanpaereHue noToka ykasaHo MeTkaMu Ha Kopryce KrnanaHa
1 B JOKYMeHTaLuu.

Tpy6Hble coeAMHEHUS AOMKHBI BbiTh BLIMOMHEHbLI B COOTBET-
CTBUM C pa3Mepami, ykasaHHbIMW Ha Kopryce, Haknemnke unu B
6poLutope C onUcaHeM U3genus.

OCTOPOXHO:

* YMeHbLUEHWE AN1HbI COEANHEHMSI MOXET CTaTb NPUYMHON c60eB

B paboTe U1 HeMcrnpaBHOCTY.

+ [Ins 3awmThl 060PYAOBaHUS YCTAHOBUTE NOAXOASLLYIO CETKY

Vnn pUnLTP Ha BrycKe Kak MOXHO Grivke K u3penuio.

+ Ecnu npu 3atsixke ucnonb3yeTcs neHTa, nacra, cnpeit unu
aHanornyHbIE CMa3sky, He OMycKaiTe NonagaHus Ux B CUCTEMY.

* Vcnonb3yiiTe noaxoasiune UHCTPYMEHTBI U yCTaHaBnMBaiiTe
raeyHbIe KIo4m Kak MOXHO Grivke K TOuKe COeanHEHMs.

*YTo6bl He AonycTUTbL noBpexaeHus obopyaosanus, HE

MEPETAMVBAMTE Tpy6Hble coeanHenns. He npesbiwwaiite

MaKCUMarnbHbIA MOMEHT 3aTshKkn 5-7 Hm.

* He vcnonb3ayitTe knanaH unu anekTpoMarHUTHbIA NPUBOA B

KayecTBe pblyara.

* Viapenve He AOMKHO NofBEPraThCs AaBMNEHMIO, CKPYYMBaIOLLEMY

YCUIWIO UIN HATSKEHUIO CO CTOPOHbI TPYGHBIX COSANHEHUIA.

ANEKTPOMOAKMIOYEHUA
OnekTponoaKoYeHNe JOMKEH BbIMOMHSATL TOMNBKO KBanu-
uLMpoBaHHbIi cneuyanuct. CoeanHeHne JOMKHO OTBeYaTb

TpeboBaHWAAM MECTHbIX HOPMATUBHBIX aKTOB U CTaHAAPTOB.

OCTOPOXHO:

+ MNepen BLINONHEHNEM KakuX-nBo paboT Ha 13aenuy BuIKMYUTe
nuTaHue, 4tobbl 06eCTOUNTHL KOMMOHEHTBI YCTPOMCTBA.

* Mepen BBOAOM B 3KCMIyaTaLMIO BCE 3KUMHBIE KOHTaKTbI
Heo6X0AMMO HafIEXKHO 3aTsHYTh.

* B 3aBMCMMOCTM OT HaNPSKEHUS SNEKTPUYECKUE KOMMOHEHTbI
crepyeT 3a3eMnnTb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMW CTaHAApTaM1
1 HopMaTvBamu.

* YTo6bl 06ecneunTb Hapnexallee 3asemneHne KaTyLku, npu
cbopke/pasbopke ee criefyeT npaBunbHO pacnonarats (P1).

BnekTpudeckne coeanHeHns 06opyaoBaHus crieaytoLme:

* CbeMHbIn coeauHuTens ctaHgapta DIN 43650, 11 mm, npo-
MbILUNEHHbIA cTaHaapT B wnn ISO 4400 / EN 175301-803,
cdopmaA (Npu Haanexallem 3a3eMneHUM ¥ eCRW UCTONb3yeTcs
coefuHNUTENb (M3 KOMMMEKTa NoCTaBKM UK BbIGpaHHbIii) knacca

IP65 unu IP67, 3awwmTa anekTpoMarHUTHOro knanaHa Gyaert
cooTBeTCTBOBaTH knaccy P65 nnu IP67).

BBOA B 3KCMNYATALIUIO

Mpexae Yem cosfnaBaTb AaBrieHNe B KOHTYype, NpoBepkTe
anekTpocucTeMy. B crnydae anekTpomMarHUTHbIX KnanaHoB He-
CKOMMbKO pas3 BKIMOYMTE NUTaHME KaTyLLKN U NpOBEPLTE Hann4ve
METanIM4YecKoro Lwenyka, CBMAETENbCTBYHLEro O cpabartbiBa-
HUK coneHomnaa.

PABOTA

BOnbLIMHCTBO 3MEKTPOMAarHUTHbIX KnanaHoB OCHAaLLEHbl
KaTylkamu, obecneynBaoLLyMN ANMTENbHbBIA CPOK akennya-
Taumu. YTobbl n3bexarb TpaBM, He kKacaliTech aNeKTpOMarHnT-
HOTO WCMOSTHUTENbHOTO YCTPOMCTBA, KOTOPOE MOXET CUIMbHO
HarpeBaTbCs [axe Npy HopMarbHbIX YCNoBUAX pab6otbl. Ecrin
BMEeKTPOMarH1THbIN KnanaH nerkogocTyneH, crneumanucT no
YCTaHOBKe [JO/mKeH obecneunTb 3aLLMTY OT CIy4alNHOro KOHTaKTa.

N3NYYEHUE 3BYKA
M3nyyeHne 3Byka 3aBMCUT OT 06NIacT NpUMeHeHus, paboyeit
cpeabl M TUNa ucnonb3yemoro obopyaosanus. TouHO onpeae-
TUTb YPOBEHb LLIyMa MOXET TOMbKO Norbk3osarers nocrne ycra-
HOBKY KnanaHa B cucTeme.

TEXHUYECKOE OBCINYXXWUBAHUE
O6cnyxviBanune nsaenuin ASCO 3aBUCUT OT YCHOBUIA SKCrnya-

Tauun. PekoMeHayeTCsi NPOBOAUTL NEPUOANYECKYHD OYUCTKY,

CPOKVW KOTOPOIA 3aBUCAT OT MUCMOMb3yeMblx pabounx cpea u

ycnoBuiA akcnnyaTtauun. Bo Bpems obcnyxusaHus Heobxoau-

MO MPOBEPSITb KOMMOHEHTbI HA NPEAMET YPE3MEPHOro U3HOCA.

MonHbI Habop KOMNOHEHTOB JOCTYNEH B BUAE 3anyactei unu

KOMMMeKTa Ansi BOCCTaHOBNEHWS n3aenus. B cryyae BO3HWUKHO-

BEHWSI NpoBnem Npu yCTaHoBKe unu obcnyxueaHum, nubo npu

NOSIBNEHNN Kakux-nnbo coMmHeHmii obpaTtutec B ASCO unm k

ochuLManbHBIM NPEACTaBUTENSIM KOMMaHWK.

PA3BOPKA

1 - CHUMUTE NPYXMHHYIO 3aLuenky (1) u kaTyLky (2).

2 - OTBEPHUTE BUHTbI KPEMNEHUS KPBILLKY KnanaHa v CHAMUTE
KPbILLIKY.

3 - NsBnekute cepaeyHuk (5) n npyxuHy (6-7).

4 - V3BnekuTe NpyxuHy anacdparmbl u anadparmy B cbope.

5 - OunCTUTe UMK 3aMeHNUTE BCe AeTanu.

CBOPKA

CobepuTe feTanu B nopsigke, obpaTHoM pasbopke.

Y6enuTech, YTO NPYXUHHas 3aLLerka npasuibHO YCTaHOBNEHa

Ha KaTyLLKe.

1 - YcraHosuTe anadparmy B céope.

2 - Y6eauTech B NpaBuUibHOCTU YCTAHOBKM NPYXWHbI MO LIEHTPY
avadparmbl.

3 - YcraHoBuTe cepaeyHuk (5) n npyxuHy (6-7).

4 - YcTaHoBWTE KPBILLKY KNanaHa 1 BCTaBbTe BUHTLI. 3aTsHuUTe
BUHTBI KPBILLKY (5) NepekpecTHbIM CNocoGoM C ykasaHHbIM
MOMEHTOM.

5 - YcTaHOBUTE CepAeYHIK 1 3aXUM.

6 - Mocne cHOPKU HECKOMBKO Pa3 BKIIOUUTE SNEKTPOMArHUTHBIN
KranaH WUnu KonnekTop, YTobbl y6eanTsCcs B ero pabotocrno-
coBHocTu.

7 - Cobepute TpybOHbIE COEANHEHUS U 3aTSHUTE yCUNUEM He
6onee 5-7 Hw.
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RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES | PT KIT ANTAAAAKTIKON GR RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES [ PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADANAHRADNICHDILU _|CZ ZESTAW CZESCIZAMENNYCH _|PL POTALKATRESZ KESZLET _[HU SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCIZAMIENNYCH [PL POTALKATRESZ KESZLET _|[HU
KOMMNEKT 3AMYACTEM RU - - - - KOMMNNEKT 3ANYACTEMN RU - - - -
c € GB | Description FR | Description DE | Bezeichnung
SERI ES * Spare part 5. Core * Piéces de re- 5. Noyau * Ersatzteil 5. Magnetanker
240 1. Retaining clip 6-7. Spring change 6-7. Ressort 1. Halteclip 6-7. Feder
2. Coil 8. Screw 1. Clip de maintien : 8.Vis 2. Magnet 8. Schraube
3. Plug connector 9. Diaphragm 2. Bobine 9. Membrane 3. Geratesteckdose | 9. Membrane
4. Cover 3. Connecteur 4. Deckel
4. Couvercle
ES Descripcion IT Descripzione NL Beschrijving
* Piezas de recambio; 5. Nucleo * Parte di ricambio | 5. Nucleo * Reserveonderdeel | 5. Plunjer
1. Clip de manteni- | 6-7. Resorte 1. Clip di fissaggio i 6-7. Molla 1. Bevestigingsclip | 6-7. Veer
miento 8. Tornillo 2. Bobina 8. Vite 2. Spoel 8. Schroef
2. Bobina 9. Membrana 3. Connettore 9. Membrana 3. Steker 9. Membraan
3. Conector enchu- 4. Custodia 4. Deksel
fable
4. Cubierta
NO Beskrivelse SE Beskrivning Fl Kuvaus
* Reservedel 5. Kjerne * Reservdel 5. Karna * Varaosa 5.Ydin
1. Laseklemme 6-7. Fjeer 1. Kldmma 6-7. Fjader 1. Kiinnityssinkila 6-7. Jousi
2.Spole 8. Skrue 2. Spole 8. Skruv 2. Kaami 8. Ruuvi
3. Plugg konnektor : 9. Membran 3. Kontaktuttag 9. Membran 3. Pistokeliitin 9. Kalvo
4. Deksel 4. Lock 4. Kansi
% F DK Beskrivelse PT Descricao GR Meprypaen
items| O N.m_|Inch.pounds * Reservedel 5. Kerne * Pega sobresselente 4. Tampa * AVIOMOKTIKG 5. NMuprivag
102 017 1. Holdeklemme 6-7. Fjeder 1. Bragadeira de 5. Nucleo 1. Zuvdetpag OUYKPG- | 6-7. EAaripio
38 | 18 15,87 - oY .
12 | 1892 | 158757 2.Spole ‘ 8. Skrue fixagao 6-7. Mola mong 8. Bida
T yn 3. Seet stikket i 9. Membran 2. Bobina 8. Parafuso 2. MNnvio 9. Aidgppaypa
3/4 | 3259% | 2866 | 4.Lag 3. Conector 9. Diafragma 3. AKPOBEKTNG OUVDE-
1 | 9595 | 8379+ 4. Tampa onc
4. Towouxa
cz Popis PL Opis HU Leiras
* Nahradni dil 5a. Jadro * Cze zapasowa 6-7. Sprezyna zawo- | * Potalkatrész 5. Mag
1. Prichytka 6-7. Pruzina 1. Zacisk rowa 1. Tartokapocs 6-7. Rugé
2. Vinuti 8. Screw 2. Cewka 8. Wkret 2. Tekercs 8. Csavar
3. Zastrckovy 9. Membrana 3. Zigcze 9. Membrana 3. 9. Membran
konektor 4. Cover Dugaszoldcsatlakozd
4. Kryt 5. Rdze ruchomy 4. Burkolat
RU Onucanue
* 3anacHas yacTb 5. CepaeyHunk
1. 3axum 6-7. MpyxwuHa
" 2. Katywka 8. BuHt
Fmmmmmmmmm——em 3. Wreke 9. inacbparma
H 9 6°-9" 5°-7" 4.Hexonp Aradbe
3/8 97701881 97701890
12 97701881 97701890
3/4 97701882 97701891
1 97701883 97701891

ASCO JOUCOMATIC SA
18 32 Av. Albert 1" - BP 312 - 92506 RUEIL Cedex - France 19
IM905-21 - 3834599 Tel. (33) 147.14.32.00 - Fax (33) 147.08.53.85 - http:/www.asconumatics.eu IM905-21 - 3834599
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