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1. A PROPOS DE CE MANUEL

Ce manuel décrit le cycle de vie complet de |‘appareil. Conservez ce manuel de sorte qu'il soit accessible a tout

utilisateur et a disposition de tout nouveau propriétaire.

A AVERTISSEMENT !

Ce manuel contient des informations importantes sur la sécurité.
Le non-respect de ces consignes peut entrainer des situations dangereuses.

» Ce manuel doit étre lu et compiris.

1.1. Symboles

A DANGER !

Met en garde contre un danger imminent.

> Le non-respect peut entrainer la mort ou de graves blessures.

A AVERTISSEMENT !

Met en garde contre une situation éventuellement dangereuse.

» Risque de blessures graves, voire la mort en cas de non-respect.

A ATTENTION !

Met en garde contre un risque possible.

> Le non-respect peut entrainer des blessures légéres ou de moyenne gravité.

REMARQUE !

Met en garde contre des dommages matériels.

= Lappareil ou l'installation peut étre endommagé(e) en cas de non-respect.

désigne des informations supplémentaires importantes, des conseils et des recommandations.

renvoie a des informations dans ce manuel ou dans d'autres documentations.

—> identifie une opération que vous devez effectuer.

1.2. Définition du terme appareil

Le terme « appareil » utilisé dans ce manuel désigne toujours le type 8792/8793.
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2. UTILISATION CONFORME

L'utilisation non conforme du type 8792 et 8793, peut présenter des dangers pour les personnes, les
installations proches et ’environnement.

L'appareil est congu pour la commande et la régulation de fluides.

» Dans la zone présentant des risques d‘explosion, utiliser uniquement des appareils portant la plaque supplé-
mentaire Ex.

» Pour une utilisation dans la zone présentant des risques d‘explosion, respecter les instructions supplémen-
taires Ex ainsi que les indications figurant sur la plaque supplémentaire Ex.

> L'appareil ne doit pas étre exposé au rayonnement solaire direct.

» N'utilisez pas de tension continue pulsatoire (tension alternative redressée sans lissage) comme Tension de
service.

» L'utilisation doit se faire dans le respect des données et des conditions d'exploitation et d'utilisation spécifiées
dans les documents contractuels et ce manuel. Vous trouverez une description aux chapitres “Description
du systéeme” - “10. Caractéristiques techniques” de ce manuel et dans le manuels de la vanne a commande

pneumatique correspondante.

> 'appareil peut étre utilisé uniquement en association avec les appareils et composants étrangers recomman-
dés et homologués par Biirkert.

» Etant donné les nombreux cas d'utilisation possibles, veuillez vérifier si I'appareil convient au cas d'utilisation
concret et effectuez un test si nécessaire.

> Les conditions pour I'utilisation s(re et parfaite sont un transport, un stockage et une installation dans les
regles ainsi qu’une parfaite utilisation et maintenance.

> Veillez a ce que l'utilisation du type 8792 et 8793, soit toujours conforme.

2.1. Restrictions

Lors de I'exportation du systéme/de I'appareil, veuillez respecter les Restrictions éventuelles existantes.
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3. CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

Ces consignes de sécurité ne tiennent pas compte des événements et accidents intervenant lors du montage, du
fonctionnement et de la maintenance.

L'exploitant est responsable du respect des prescriptions locales de sécurité et de celles se rapportant au

peEsonneI.

Danger da a la haute pression .

» Avant de desserrer les conduites et les vannes, coupez la pression et purgez I'air des conduites.

Danger présenté par la tension électrique .
» Avant d'intervenir dans I'appareil ou l'installation, coupez la tension et empéchez toute remise sous tension par
inadvertance .

> Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour les appareils électriques en matiére de prévention des
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité .

Risque de brilures/d'incendie en fonctionnement continu di a des surfaces d'appareils bralantes .

» Tenez les substances et les fluides facilement inflammables 4 I'écart de l'appareil et ne touchez pas ce dernier a
mains nues.

Situations dangereuses d'ordre général.
Pour prévenir les blessures, respectez ce qui suit :

> L'installation ne peut pas étre actionnée par inadvertance.

» Les travaux d'installation et de maintenance doivent étre effectués uniquement par des techniciens qualifiés et
habilités disposant de I'outillage approprié.

> Apres une interruption de l'alimentation électrique ou pneumatique, un redémarrage défini ou controlé du
processus doit étre garanti.

> L'appareil doit étre utilisé uniquement en parfait état et en respectant ce manuel.

> N'alimentez pas le raccord de pression d'alimentation du systeme en fluides agressifs ou inflammables.

» Ne soumettez pas le boitier 4 des contraintes mécaniques (par ex. pour déposer des objets ou en Iutilisant
comme marche).

» N'apportez pas de modifications a I'extérieur du boitier de I'appareil. Ne laquez pas les pieces du boitier et les
vis.

> Les regles générales de la technique sont d'application pour planifier I'utilisation et utiliser 'appareil.

REMARQUE !

Eléments /sous-groupes sujets aux risques électrostatiques .
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L'appareil contient des éléments électroniques sensibles aux décharges électrostatiques (ESD). Ces éléments
sont affectés par le contact avec des personnes ou des objets ayant une charge électrostatique. Au pire, ils
sont immédiatement détruits ou tombent en panne aprés mise en service.

= Respectez les exigences selon EN 61340-5-1 pour minimiser ou éviter la possibilité d'un dommage causé par
une soudaine décharge électrostatique .

= Veillez également a ne pas toucher d’éléments électroniques lorsqu'ils sont sous tension.

Le type 8792/8793 a été développé dans le respect des regles reconnues en matiere de sécurité et cor-
respond a I'état actuel de la technique. Néanmoins, des risques peuvent se présenter.
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L. INDICATIONS GENERALES

4.1. Fourniture

Celle-ci se compose généralement de :
= Type 8792/8793 et
= manuel d'utilisation correspondant.

- Guide de démarrage rapide (Quickstart) version imprimée et
- Manuel principal sur CD.

Les sets de montage pour les actionneurs pivotants et les actionneurs linéaires sont disponibles comme
accessoires. Pour ce qui est de la variante multip6le avec connecteur rond du type 8792/8793, vous
recevrez les fiches de céable afférentes sous forme d'accessoires.

En cas de différences, veuillez nous contacter immédiatement.

4.2. Adresse

Allemagne

Burkert Fluid Control Systems
Sales Center

Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tél.: + 49 (0) 7940-1091 111
Fax : + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail : info@burkert.com

International
Les adresses de contact se trouvent aux derniéres pages de la version imprimée du Guide de démarrage rapide.

Egalement sur internet sous : www.buerkert.com

4.3. Garantie Iégale

La condition pour bénéficier de la garantie légale est I'utilisation conforme du type 8792/8793 dans le respect des
conditions d'utilisation spécifiées.

4.4. Mastercode

La commande de I'appareil peut étre verrouillée au moyen d'un code utilisateur au choix. Indépendamment de
cela, il existe un mastercode non modifiable vous permettant d’'exécuter toutes les commandes sur |'appareil.
Ce mastercode a 4 chiffres est indiqué aux derniéres pages de la version imprimée du Guide de démarrage rapide,
fourni avec chaque appareil.

Si nécessaire, découpez le code et conservez-le séparé de ces instructions de service.
4.5, Informations sur Internet

Vous trouverez les manuels et les fiches techniques concernant les types 8792 et 8793 sur Internet sous :
www.buerkert.fr
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5. DESCRIPTION ET CARACTERISTIQUES DU
TYPE 8792/8793

5.1. Description générale

Le positionneur type 8792 / régulateur de process type 8793, est un positionneur électropneumatique numérique
pour les vannes continues & commande pneumatique. L'appareil comprend les groupes fonctionnels principaux

- Capteur de déplacement
- Systeme de réglage électropneumatique
- Electronique du microprocesseur

Le capteur de déplacement mesure les positions actuelles de la vanne continue.

L'électronique du microprocesseur compare en permanence la position actuelle (valeur effective) a la consigne de
position prescrite par I'entrée de signal normalisé et transmet le résultat au positionneur / régulateur de process.
En présence d'une différence de régulation, le systéme de réglage électropneumatique effectue une correction
appropriée de la position effective.

5.1.1. Caractéristiques

= Variantes
- Positionneur positionneur) Type 8792
- Régulateur de process avec positionneur intégré, Type 8793.

= Capteur de déplacement
- potentiométre interne en plastique électroconducteur a haute résolution ou
- capteur de déplacement externe sans contact ni usure (remote).

= Electronique de commande par microprocesseur pour
le traitement des signaux, la régulation et la commande des vannes.

= Module de commande
L'appareil est commandé a l'aide de 4 touches. L'afficheur graphique 128x64 Dot-Matrix permet l'affichage de la
consigne et de la valeur effective ainsi que la configuration et le paramétrage a I'aide de fonctions de menu.

= Systéme de réglage
Le systéme de réglage comprend 2 électrovannes et 4 amplificateurs a membrane. Avec les actionneurs a
simple effet, il convient d'obturer le raccord d'alimentation 2 avec un bouchon fileté.

= Message de retour (en option)
Le message de retour se fait via 2 interrupteurs de proximité (fin de courses), des sorties binaires ou encore via
une sortie (4 —20mA/0—-10V).
Des sorties binaires permettent de transmettre la position supérieure ou inférieure atteinte par la vanne, par ex.
a un APL. Les fin de courses ou les positions limites peuvent étre modifiés par I'utilisateur & I'aide des talons de
commande.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

= Interfaces pneumatiques
Filetage intérieur G1/4"

* Interfaces électriques
Connecteur rond ou presse-étoupe

= Boitier
Boitier aluminium a revétement synthétique avec couvercle rabattable et vis imperdables.

12
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= Montage

sur l'actionneur linéaire selon les recommandations NAMUR (DIN CEI 534-6) ou sur l'actionneur pivotant selon
VDI/VDE 3845.

= En option
Variante remote pour montage sur rail DIN ou pour équerre de fixation

5.1.2. Combinaison avec types de vanne et variantes de
montage

Le positionneur type 8792 / régulateur de process type 8793, peut étre monté sur différentes vannes continues,
par exemple sur des vannes a actionneur par piston, membrane ou a actionneur rotatif. Les actionneurs peuvent
étre a simple ou a double effet.

= Avec les actionneurs a simple effet, seule une chambre est ventilée et aérée dans l'actionneur. La pression
générée agit contre un ressort. Le piston se déplace jusqu'a ce qu'un équilibre des forces s'installe entre la
force de la pression et celle du ressort. Pour ce faire, I'un des deux raccordements d'air doit étre obturé avec un
bouchon fileté.

= Avec les actionneurs a double effet, la pression est appliquée aux chambres des deux cotés du piston. Lors
de l'alimentation en air d'une chambre, l'air est purgé de l'autre chambre et vice versa. Dans cette variante,
l'actionneur ne comprend pas de ressort.

Deux variantes d'appareil de base sont proposées pour le positionneur types 8792 / régulateur de process type
8793. Elles se différencient par la possibilité de fixation et le capteur de déplacement.

Variante d’appareil NAMUR :
Il est fait usage d'un capteur de déplacement interne a I'appareil, exécuté comme potentiometre rotatif. Le Type
8792/8793 est monté directement sur I'actionneur ou est disposé latéralement.

Variante d'appareil Remote :

Un capteur de déplacement externe (linéaire ou rotatif) est raccordé par l'intermédiaire d'une interface numérique.
Le type 8792/8793 est alors monté sur un mur (variante remote), soit avec un rail DIN, soit avec une équerre de
fixation.

13
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5.1.3. Vue d'ensemble des possibilités de montage

Montage NAMUR sur
actionneur
pivotant

Montage NAMUR
avec console sur un
actionneur linéaire

Montage remote avec
équerre de fixation

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Montage remote avec
rail DIN

14 Tableau 1:  Vue d'ensemble des possibilités de montage




Types 8792, 8793 [_)ijrkert

Desoription du Systéme FLUID CONTROL SYSTEMS

5.2. Variantes

5.2.1. Type 8792, positionneur

La position de l'actionneur est réglée selon la valeur de consigne de la position. La consigne de position est prescrite
par un signal normalisé externe (ou par bus de terrain).

5.2.2. Type 8793, regulateur de process

Le type 8793, intégre également un régulateur PID permettant d'effectuer en plus de la régulation de position
proprement dite également la régulation de process (par ex. niveau, pression, débit, température) a l'instar d'une
régulation en cascade.

Un afficheur graphique 128 x 64 et un tableau de commande a 4 touches permettent la commande du régulateur
de process, type 8793.

Le régulateur de process est intégré dans un circuit de régulation. La valeur de consigne de la position de la
vanne est calculée a l'aide des paramétres de régulation (régulateur PID) sur la base de la valeur de consigne de
process et de la valeur effective de process. La valeur de consigne de process peut étre prescrite par un signal
externe.

5.2.3. Typ 8793, variante Remote

Le Type 8793 fonctionne, selon le type de raccordement du capteur de déplacement, soit en tant que
= régulateur de process,

= soit en tant que positionneur (positionneur)

Les raccordements suivants sont possibles :

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Fonction Interface Capteur de déplacement | Réglage dans le menu (ADD.FUNCTION)
Type 8793

Régulateur de | numérique Capteur remote type 8798 | POS.SENSOR — DIGITAL

process (série) Description du menu voir chapitre « 26.2.19 »
Positionneur analogique indifférent, capteur de POS.SENSOR — ANALOG

(positionneur) | (4 .. 20 mA)* | déplacement & grande Description du menu voir chapitre « 26.2.19 »

résolution

Tableau 2 :  Possibilité de raccordement du Type 8793 a un capteur de déplacement externe

* Si vous raccordez le capteur de déplacement par linterface analogique du régulateur de process
Type 8793,il ne fonctionnera qu'en tant que positionneur (positionneur).

Vous trouverez les possibilités pour le raccordement d'un capteur de déplacement au chapitre « 12.4. Mode
remote avec capteur de déplacement externe ».

15
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6. STRUCTURE

Le positionneur, type 8792 et le régulateur de process type 8793, est composé d'une électronique commandée
par microprocesseur, du capteur de déplacement et du systéme de réglage.

L'appareil est congu selon la technique a trois conducteurs. La commande s‘opére a l‘aide de 4 touches et d'un
afficheur graphique 128x64 Dot-Matrix.

Le systéme de réglage pneumatique pour actionneurs a simple et double effet comprend 2 électrovannes.

6.1. Représentation

Indicateur de position mécanique

Module de commande avec écran et
touches

Raccord d‘alimentation 2
(raccord : A2)

Raccord de pression d'alimentation
1,4 — 7 bars (raccord : P)

Raccord d‘alimentation 1
(raccord : A1)

Raccord de purge d'air/filtre de purge d'air

Soupape de surpression

Capteur de déplacement interne

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Systéme de réglage

Axe du capteur de déplacement

Presse-étoupe

16 Figure 1 : Structure, types 8792/8793
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6.2. Schéma fonctionnel
6.2.1. Représentation avec actionneur a simple effet a titre
d'exemple

Les lignes noires dans la « Figure 2 » décrivent la fonction du circuit de régulation de position dans le type 8792.

La représentation en gris montre la fonction complémentaire du circuit de régulation de process principale dans

le type 87983.
Alimentation en
air comprimé Vanne continues avec
Type 8792/8793 actionneur simple effet
4 N
~ Valeur de L. S
S gonsigng ! |
P e position 1 1
N > *—| Positionneur | |
S ! 1
g | |
S
Y rPosition effective ! :
= 1 . D
3 Valeur de Position de consigne ISyst(,eme x|
2 consigne de 9 Je reglage” | Echappement
(o))
T process
= »l Régulateur Cfelpteur de |
3 _ | de process déplacement
% Valeur L > )
i/ effective
x de
3 process
8
(%)
z |
5
(%]
L Capteur * Systéme de réglage
x 1 : Vanne d'aération e
o 2 : Vanne de purge
B
x
)
o
S Figure 2 : Structure, positionneur type 8792 / régulateur de process type 8793
Z
=

Pour la variante remote, le capteur de déplacement se trouve en dehors de I'appareil directement sur la
vanne continue et est relié a celle-ci par un cable.
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7. LE POSITIONNEUR TYPE 8792

Le capteur de déplacement permet de détecter la position actuelle (POS) de l'actionneur pneumatique. Cette valeur
effective de position est comparée a la valeur de consigne prescrite en tant que signal normalisé (CMD) par le
positionneur. En présence d'une différence de régulation (Xd1), l'air est purgé de l'actionneur et ce dernier aéré par
le systéme de réglage. De cette fagon, la position de I'actionneur est modifiée jusqu'a la différence de régulation 0.
Z1 représente une grandeur perturbatrice.

Z1
r-r-——=--—-"--=-"-"-"-"-"-"-"-"-"=-=-= - = =1
I B1 I Ouverture de
/ CMD | Xd1 > P I vanne
F——-T> 00— > >

'+ X- E1: !
| |
| . |

Valeur de I Positionneur Systéme de réglage Vanne I

consigne de I Electrovannes continue |

position | |
| |
| POS B |
| - |
| |
I Clrcmt_d_e régulation Transducteur de position |
| de position |
e e e o e o e e e e e e e e em e em e em e e o -4

Figure 3 : Circuit de régulation de position dans le type 8792
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7.1.

Représentation schématique de la régulation de

position
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X.TIME

SPLTRNG CHARACT

DIR.CMD

Figure 4 :

Représentation schématique de la régulation de position
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7.2. Logiciel du positionneur

Fonctions supplémentaires pouvant étre
configurées

Effet

Caracteéristique de correction pour l'adaptation de
la caractéristique de fonctionnement

Sélection de la caractéristique de transfert entre le signal
d‘entrée et la course (caractéristique de correction).

CHARACT
Fonction de fermeture étanche La vanne se ferme en dehors de la plage de régulation.
CUTOFF Indication de la valeur (en %) a partir de laquelle I'air est

entiérement purgé de I'actionneur (& 0%) ou ce dernier
entiérement aéré (a 100%).

Sens d'action de la consigne du régulateur
DIR.CMD

Inversion du sens d'action de la valeur de consigne.

Sens d'action du servomoteur

Réglage du sens d'action entre I'état d'alimentation en air
de l'actionneur et la position effective.

DIRACT

Répartition de la plage du signal Répartition de la plage de signal normalisé sur deux posi-
SPLTRNG tionneurs ou plus.

Limitation de course Déplacement mécanique du piston de vanne uniquement
XLIMIT a l'intérieur d'une course définie.

Limitation de la vitesse de réglage Entrée du temps d'ouverture et de fermeture pour I'en-

X TIME semble de la course.

Plage d'insensibilté Le positionneur ne répond qu'a partir d'une différence de
X.CONTROL régulation définie.

Code de protection Code de protection pour les réglages.

SECURITY

Position de sécurité Définition de la position de sécurité.

SAFEPOS

Détection de défaut du niveau du signal
SIG.ERROR

Veérification de la présence d'une rupture de détecteur
des signaux d'entrée.

Emission d'un avertissement sur I'écran et déplacement
vers la position de sécurité (si sélectionnée).

Entrée binaire
BINARY. IN

Commutation AUTOMATIQUE-MANUEL ou déplacement
vers la position de sécurité.

Message de retour analogique (option)
OouTPUT

Message de retour valeur de consigne ou valeur effective

2 sorties binaires (option)

Emission de deux valeurs binaires au choix.

OUTPUT

Calibrage utilisateur Modification du calibrage usine de I'entrée du signal.
CAL.USER

Réglages usine Rétablissement des réglages usine.

SET.FACTORY
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Fonctions supplémentaires pouvant étre
configurées

Effet

Interface sérielle

Configuration de l'interface sérielle.

SER.I/O

Réglage de I'écran Adaptation de I'écran du niveau de process.
EXTRAS

SERVICE Uniquement pour usage interne.

POS.SENSOR Réglage de l'interface remote du capteur de dépla-

cement (disponible uniquement sur le type 8793 Remote.

Voir chapitre « 5.2.3. Typ 8793, variante Remote »

Logiciel de simulation

Pour la simulation des fonctions de I'appareil.

SIMULATION
DIAGNOSE (Option) Surveillance des process.
Tableau 3 :  Logiciel du positionneur.Fonctions supplémentaires pouvant étre configurées.

Hiérarchique pour faciliter la commande avec les niveaux de commande

Niveau de process

Vous commutez entre le mode AUTOMATIQUE et
MANUEL dans le niveau de process.

Niveau de réglage

Le niveau de réglage permet de spécifier certaines fonc-
tions de base lors de la mise en service et, si nécessaire,
de configurer les fonctions supplémentaires.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Tableau 4 :  Le logiciel du positionneur. Concept d'utilisation hiérarchique.
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8. REGULATEUR DE PROCESS TYPE 8793

Sur le régulateur de process de type 8793, la régulation de position évoquée au chapitre « 7 », devient un circuit de
régulation auxiliaire subordonné ; il en résulte une régulation en cascade. Le régulateur de process dans le circuit
de régulation principal du type 8793 a une fonction PID.

La valeur de consigne de process (SP) est prescrite comme consigne et comparée a la valeur effective (PV) de
la grandeur de process a réguler. Le capteur de déplacement permet de détecter la position actuelle (POS) de
I'actionneur pneumatique. Le positionneur compare cette valeur effective de position & la consigne prescrite par le
régulateur de process (CMD). En présence d'une différence de régulation (Xd1), I'air est purgé de l'actionneur et ce
dernier aéré par le systéme de réglage. De cette fagon, la position de I'actionneur est modifi¢e jusqu'a la différence
de régulation 0. Z2 représente une grandeur perturbatrice.

.
Ouverture

lation de position  Capteur de déplacement

|
Xd1 = PK= , de vanne .

|+ A- > |
| . |
| Positionneur Systeme de Vanne |
I réglage continue |
: Electrovannes |
| POS |
I Circuit de régu- / I
| |
| |

Z2
Ouverture d Grandeur de
sp Xd2 CMD IrCircuit de -:vanne process
/ >0 — régulation ———> >
T de position,

Valeur de Régulateur de Process

consigne de process

procédure

PV / B
Transmetteur
Figure 5 : Schéma logique du régulateur de process
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8.1. Représentation schématique de la régulation de
process
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Figure 6 : Représentation schématique de la régulation de process
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8.2. Le logiciel du régulateur de process

Fonctions supplémentaires pouvant étre
configurées

Effet

Caractéristique de correction pour l'adap-
tation de la caractéristique de fonctionnement

Sélection de la caractéristique de transfert entre le signal
d‘entrée et la course (caractéristique de correction).

CHARACT
Fonction de fermeture étanche La vanne se ferme en dehors de la plage de régulation. Indi-
CUTOFF cation de la valeur (en %) a partir de laquelle I'air est entié-

rement purgé de l'actionneur (& 0%) ou ce dernier entierement
aéré (& 100%).

Sens d'action de la consigne du régulateur

Inversion du sens d'action de la valeur de consigne.

DIR.CMD

Sens d'action du servomoteur Réglage du sens d'action entre I'état d'alimentation en air de
DIRACT l'actionneur et la position effective.

Répartition de la plage du signal Répartition de la plage de signal normalisé sur deux position-
SPLTRNG neurs ou plus.

Limitation de course Déplacement mécanique du piston de vanne uniquement a
XLIMIT lintérieur d'une course définie.

Limitation de la vitesse de réglage Entrée du temps d'ouverture et de fermeture pour I'ensemble de
X TIME la course.

Plage d'insensibilté Le positionneur ne répond qu'a partir d'une différence de régu-
X.CONTROL lation définie.

Code de protection Code de protection pour les réglages.

SECURITY

Position de sécurité Définition de la position de sécurité.

SAFEPOS

Détection de défaut du niveau du signal
SIG.ERROR

Veérification de la présence d'une rupture de détecteur des
signaux d'entrée.

Emission d'un avertissement sur I'écran et déplacement vers la
position de sécurité (si sélectionnée).

Entrée binaire
BINARY. IN

Commutation AUTOMATIQUE-MANUEL ou déplacement vers
la position de sécurité.

Message de retour analogique (option)
OUTPUT

Message de retour valeur de consigne ou valeur effective

2 sorties binaires (option)

Emission de deux valeurs binaires au choix.

ouTPUT

Calibrage utilisateur Modification du calibrage usine de I'entrée du signal.
CAL.USER

Réglages usine. Rétablissement des réglages usine.

SET.FACTORY

Interface sérielle Configuration de l'interface sérielle.

SER.I/O
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Fonctions supplémentaires pouvant étre
configurées

Effet

Réglage de I'‘écran

Adaptation de I'écran du niveau de process.

EXTRAS
SERVICE Uniquement pour usage interne.
POS.SENSOR Réglage de l'interface remote du capteur de déplacement (dis-

ponible uniquement sur le type 8793 Remote. Voir chapitre «
5.2.3. Typ 8793, variante Remote »

Logiciel de simulation

Pour la simulation des fonctions de I'appareil.

SIMULATION
DIAGNOSE (Option) Surveillance des process.
Tableau 5 :  Le logiciel du régulateur de process. Fonctions supplémentaires pouvant étre configurées

Fonctions et possibilités de réglage du régulateur de process

Régulateur de process
P.CONTROL

PID - Le régulateur de process est activé

Paramétres réglables
P.CONTROL - PARAMETER

Paramétrage du régulateur de process

Coefficient proportionnel, temps de compensation, durée
d'action dérivée et point de travail

Entrées modulables
P.CONTROL - SETUP

Configuration du régulateur de process

- Sélection de I'entrée du capteur

- Graduation de la valeur effective de process et de la valeur
de consigne de process

Sélection des valeurs de consigne

Détection automatique du capteur ou réglage
manuel du capteur

P.CONTROL - SETUP - PV INPUT

Les types de capteur Pt100 et 4 ... 20 mA sont détectés
automatiquement ou réglés manuellement avec le menu de
commande

Sélection de la consigne
P.CONTROL - SETUP - SP INPUT

Consigne soit via I'entrée du signal normalisé, soit par touches

Linéarisation des caractéristiques de process
PQ'LIN

Fonction de linéarisation automatique des caractéristiques de
process

Optimisation du régulateur de process
P.TUNE

Fonction d’'optimisation automatique des paramétres du régu-
lateur de process

Tableau 6 :

Le logiciel du régulateur de process. Fonctions supplémentaires configurables du positionneur

Hiérarchique pour faciliter la commande avec les niveaux de commande

Niveau de process

Vous commutez entre le mode AUTOMATIQUE et MANUEL
dans le niveau de process.

Niveau de réglage

Le niveau de réglage permet de spécifier certaines fonctions
de base lors de la mise en service et, si nécessaire, de confi-
gurer les fonctions supplémentaires.

Tableau 7 :

Le logiciel du régulateur de process. Concept d'utilisation hiérarchique
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o. INTERFACES DU POSITIONNEUR /
REGULATEUR DE PROCESS

Entrées pour valeur de oot ‘\\
consigne de position ou : 2 sorties binaires \)
de procédure . ’
4 - 20 mA Positionneur / ! _21\5 Ifl\iP_ ______ o
8 _ ?8 C;A Régulateur de e A
process | - . \
0-5V , Fin de course 1/ Fin de N
e e m e m R 1 course 2 ’
1 : \ a » 1 ’
| Entrge pour valeur’ de LN ‘g S |1 24VPNPNO ,’
1 consigne de procédure N = 5 [+-------=---- -
14 -20mA ol u D |remmmmme e aa = N
| Fréquence p ! Message de retour AN
1 Pt 100 ) , analogique \
Lo e e e e = - - | >
4 -20mA 4
! y
Entrée binaire > 10-10V K
§ c
24V DC > £
< S

Commande

Remarque :

les entrées et les sorties en option sont représentées en pointillés

Figure 7 : Interfaces du positionneur / régulateur de process

Les types 8792 et 8793 sont des appareils & 3 conducteurs, c'est-a-dire que l'alimentation en tension (24
V DC) est séparée du signal de valeur de consigne.

* Uniquement pour régulateur de process type 8793
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10. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

10.1. Conformité

Le type 8792/8793 est conforme aux directives CE sur la base de la déclaration de conformité CE.

10.2. Normes

Les normes appliquées justifiant la conformité aux directives CE peuvent étre consultées dans le certificat d'essai
de modéle type CE et / ou la déclaration de Conformité CE.

10.3. Homologations

Le produit est autorisé suivant le groupe d‘appareil Il catégorie 3G/D pour une utilisation dans des zones pré-
sentant des risques d‘explosion 2 et 22.

Respecter les consignes pour l‘utilisation dans une zone présentant des risques d‘explosion. Voir les ins-
tructions supplémentaires ATEX.

10.4. Conditions d'exploitation

REMARQUE !

En cas d'utilisation a I'extérieur, le rayonnement solaire et les variations de température peuvent étre a
l'origine de dysfonctionnements ou de fuites de l'appareil.

= Lorsqu'il est utilisé a I'extérieur, ne pas exposer |'appareil aux intempéries sans aucune protection.

= Veiller a ne pas étre en dessous ou au-dessus de la température ambiante admissible.

Température ambiante -10 - +60 °C

Degré de protection IP 65 /1P 67* selon EN 60529
(uniquement avec le cable, les connecteurs et les douilles correctement
raccordés)

* Lorsque I' appareil est utilisé dans des conditions IP 67, il convient de retirer le
filtre de purge d'air (voir « Figure 1 : Structure, types 8792/87983 ») et de guider
I'air d'évacuation dans la zone séche.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017
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10.5. Plaque signalétique

Explication des indications spécifiques a I'appareil de la plaque signalétique :

Exemple :
Tension de service Puissance nominal
Type Variante d‘appareil
(NAMUR/Remote, 24 V DC/
[ ) PROFIBUS DP)

8792 24V DC 5W
NAMUR Profibus DP /—— Pression d‘alimentation, degré de
P=1.4...7bar IP65/67 protection

Tamb -10..+60°C Température ambiante

C@U 3 c € —1— Marquage CE

N° de série +—————— S/N 123456 ¥— Marquage d’homologation CSA
(pour le Canada et les Etats-Unis)

burkert

N° de commande +———— 00999999 WI17MA \

(_ AHR AR R I~ Soce o febrioant

Code-barres (contient le N°
de commande et N° de série)

Figure 8 : Exemple de plaque signalétique

10.6. Caractéristiques mécaniques

Dimensions voir fiche technique

Matériau
Matériau du boitier Aluminium a revétement synthétique
Autres piéces externes Acier inoxydable (V4A), PC, PE, POM, PTFE
Matériau d'étanchéité EPDM, NBR, FKM

Masse env. 1,0 kg

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017
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10.7. Caractéristiques électriques

Raccordements

Tension de service

Puissance absorbée

Données d'entrée pour le signal valeur effective

2 presse-étoupes (M20 x 1,5) avec bornes
vissées 0,14 — 1,5 mm?
ou connecteurs ronds

24V DC £ 10 % ondulation résiduelle maxi 10 %

<B5W

4 — 20 mA:

Fréquence:

Pt 100

Données d'entrée pour le signal de consigne

0/4 — 20 mA:

0-5/10V:

Classe de protection

Message de retour analogique

Courant maxi
Charge

Interrupteurs de proximité inductifs

Sorties binaires
Limitation de courant

Entrée binaire

Interface de communication

Logiciel de communication

Résistance d'entrée 180 Q

Résolution 12 bits

Plage de mesure 0 -1000 Hz

Résistance d‘entrée 17 kQ

Résolution 1%o0 de la valeur mesurée
Signal d’'entrée > 300 mV_

Forme du signal

sinus, rectangle, triangle

Plage de mesure -20 - +220 °C
Résolution < 0,1°C,
Courant de mesure <1 mA
Résistance d‘entrée 180 Q
Résolution 12 bit
Résistance d‘entrée 19Q
Résolution 12 bit

Il selon DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

10 mA (pour sortie de tension 0 — 5/10 V)
0 — 560 Q (pour sortie de courant 0/4 — 20 mA)

Limitation de courant de 100 mA

isolation électrique

100 mA, sortie horloge en cas de surcharge

isolation électrique

0-5V=1log«0»10-30V =log«1»
entrée invertie, inversée en conséquence
(courant d'entrée < 6 mA)

Raccordement direct au PC via adaptateur USB avec pilote

interface intégré

Communicator
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10.8. Caractéristiques pneumatiques

Fluide de commande Gaz neutres, air
Classes de qualité selon DIN ISO 8573-1

Teneur en poussiéres Classe 7, taille maximale des particules 40 pm, densité maximale des
particules 10 mg/m3

Teneur en eau Classe 3, point de rosée maximal - 20 °C ou minimal 10 °C sous la
température de service la plus basse

Teneur en huile Classe X, maxi 25 mg/m3

Plage de température de 'air comprimé 0 — +60 °C
Plage de pression 1,4 — 7 bar

Débit d'air 95 |,/ min (avec 1,4 bar*) pour aération en air et purge d'air
150 |,/ min (avec 6 bar*) pour aération en air et purge d'air
(Q,, = 100 |,/ min (selon définition pour chute de pression de 7 a
6 bar absolue).

Raccordements Filetage intérieur G1/4"

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

* Indications de pression : Surpression par rapport a la pression atmosphérique
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10.9. Positions finales de sécurité aprés une panne
d’énergie auxiliaire électrique ou pneumatique

La position finale de sécurité dépend du raccordement pneumatique de I'actionneur au raccord d'alimentation A1

ou A2.
Positions finales de sécurité aprés une panne
Type d‘actionneur Désignation i . e . . d’énergie auxiliaire
d’énergie auxiliaire électrique .
pneumatique
% down
sl plie siiiet —> Raccordement selon la « Figure 9 »
up Fonction down
de commande A up
down — Raccordement selon la « Figure 10 »
up
simple effet —> Raccordement selon la « Figure 9 »
up Fonction up
I de commande B down
down — Raccordement selon la « Figure 10 »
chambre . .
supérieure Raccordement voir « Figure 11 »
double effet
chambre up = chambre basse de i
i non défini
basser up Fonction de I‘actionneur sur A2
commande | i
down down = chambre supérieure de
|‘actionneur sur A2
Tableau 8 :  Positions finales de sécurité

Raccordement pneumatique: Description pour « Tableau 8 »

Actionneurs a simple effet
Fonction de commande A ou B

Actionneur a double effet
Fonction de commande |

Raccordement :

Raccordement :

Raccordement :

Raccord d'alimentation A1
sur l‘actionneur

Obturer le raccord d’alimentation 2

Raccord d'alimentation A2
sur |‘actionneur

Obturer le raccord d’alimentation 1

Raccords d'alimentation A1 et A2
sur l‘actionneur

Position finale de sécurité :
up = chambre basse sur A2
down = chambre supérieure sur A2

Figure 9 : Raccord A1

Figure 10:  Raccord A2

Raccord : Fonction de
commande |

Figure 11 :
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10.10. Réglages usine

Les réglages d'usine se trouvent au chapitre « 27. Structure de commande et réglages usine », page 169.

Les pré-réglages effectués en usine sont représentés dans la structure de commande respectivement a droite du
menu et en bleu.

Exemples :
Représentation | Signification
Points de menu sélectionnés ou activés en usine
O Points de menu non sélectionnés ou non activés en usine
2.0 % o )
Valeurs réglées en usine
10.0 sec /...
Tableau 9 :  Représentation des réglages d'usine

11. ACCESSOIRES

Désignation N° de commande
Lllnlterface USB pour la communication 997 093
sérielle

Infos sur

Communicator
www.buerkert.fr

Tableau 10 : Accessoires

Autres accessoires se trouve dans la fiche technique du type 8792/8793.

11.1. Logiciel de communication

Le programme de commande PC « Communicator » est congu pour la communication avec les appareils de la famille
des positionneurs de la société Blirkert. Les appareils construits a partir de AoGt 2014 supportent I'ensemble des
fonctions. Veuillez contacter le Biirkert Sales Center pour toutes questions concernant la compatibilité.
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12. AJOUT ET MONTAGE

Vous trouverez les dimensions du type 8792/8793 et les différentes variantes d'appareil sur la fiche
technique.

12.1. Consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un montage non conforme.

» Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de I'outillage
approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non

controlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage controlé aprés le montage.
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35




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Type 8792, 8793

Installation

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

36

12.2.

Montage sur une vanne continue a actionneur
linéaire selon NAMUR

La transmission de la position de la vanne au capteur de déplacement intégré dans le positionneur se fait a l'aide
d'un levier (selon NAMUR).

12.2.1.

Jeu de montage sur actionneurs linéaires (n° ID 787 215)

(peut étre obtenu aupres de Biirkert en tant qu'accessoire.)

N° ID Unité Désignation

1 1 Equerre de montage NAMUR CEI 534

2 1 Etrier

3 2 Piece de serrage

4 1 Broche d'actionneur

5 1 Rouleau conique

6a 1 Levier NAMUR pour course 3 — 35 mm

6b 1 Levier NAMUR pour course 35 — 130 mm

7 2 Tigeen U

8 4 Vis a téte hexagonale DIN 933 M8 x 20

9 2 Vis a téte hexagonale DIN 933 M8 x 16

10 6 Rondelle élastique DIN 127 A8

11 6 Rondelle DIN 125 B8,4

12 2 Rondelle DIN 125 B6,4

13 1 Ressort VD-115E 0,70 x 11,3 x 32,7 x 3,6

14 1 Rondelle Grower DIN 137 A6

15 1 Rondelle d'arrét DIN 6799 - 3,2

16 3 Rondelle élastique DIN 127 A6

17 3 Vis a téte hexagonale DIN 933 M6 x 25

18 1 Ecrou hexagonal DIN 934 M6

19 1 Ecrou carré DIN 557 M6

21 4 Ecrou hexagonal DIN 934 M8

22 1 Rondelle de guidage 6,2 x 9,9 x 15 x 3,5
Tableau 11 : Jeu de montage sur actionneurs linéaires
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12.2.2. Montage

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a un montage non conforme.

> Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de I'outillage
approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non

controlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage contrélé aprés le montage.

Procédure a suivre :

— Monter l'étrier @ sur la broche d'actionneur a l'aide des piéces de serrage @, des vis a téte hexagonale @

et des rondelles élastiques .

Légende :
N° Désignation
2 Etrier
3 Piece de serrage
16 Rondelle élastique
17 Vis a téte hexagonale

Figure 12 :  Montage de ['étrier

— Choisir le levier court ou long en fonction de la course de l'actionneur. (voir « Tableau 11 : Jeu de montage sur
actionneurs linéaires »).

— Assembler le levier (s'il n'est pas déja monté) (voir« Figure 13 »).
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Légende :

N° Désignation

4 Broche d'actionneur

5 Rouleau conique

6 Levier

12

13

14

Description de la

15 numérotation voir

16 « Tableau 11 : Jeu de
17 montage sur action-
18 neurs linéaires »

19
22

Figure 13:  Montage du levier

L'écartement de la broche d'actionneur par rapport & I'axe doit correspondre a la course d'actionneur. Il en
résulte une plage de pivotement du levier de 60° (voir « Figure 14 »).

Plage de rotation du capteur de déplacement :
la plage de rotation maximale du capteur de déplacement est de 180°.

Plage de pivotement du levier :
afin de garantir que le capteur de déplacement fonctionne avec une bonne résolution, la plage de pivo-
tement du levier doit étre d'au moins 30°.

Le pivotement du levier doit se faire & l'intérieur de la plage de rotation de 180° du capteur de
déplacement.

Ne tenez pas compte de I'échelle figurant sur le levier.

180° €
Plage de pivotement
maximale du levier ; “

& o K

Le pivotement du levier doit se faire a
I'intérieur de la plage de rotation de 180° du
capteur de déplacement.
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du levier
(min. 30 °/ max. 180 °)

I

i

i

i

i

i

&

i
&
R
Co

SN
60°
Plage de pivotement idéale

Figure 14 :  Plage de pivotement du levier

38 —> Engager le levier sur l'axe du type 8792/8793 et le visser a fond.
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12.2.3. Fixer I'équerre de montage

— Fixer I'équerre de montage @ avec les vis a téte hexagonale @, la rondelle élastique et les rondelles @
au dos du type 8792/8793 (voir « Figure 15 »).

Le choix des filetages M8 utilisés sur le type 8792/8793 dépend de la taille de 'actionneur.

— Pour trouver la position correcte, tenir le type 8792/8793 avec l'équerre de montage contre l'actionneur.

Le rouleau conique ® sur le levier ® du capteur de déplacement doit pouvoir se déplacer librement (voir «
Figure 15 ») tout le long de la course sur I'actionneur.

Avec une course de 50 %, la position du levier doit étre approximativement horizontale (voir « 12.2.4. Aligner
le mécanisme du levier »).

Filetage M8 Légende :
N° Désignation
1 Equerre de montage
5 Rouleau conique
6 Levier
9 Vis a téte hexagonale

10 Rondelle élastique
11 Rondelle

Figure 15 :  Fixer ['équerre de montage
Fixation du type 8792/8793 avec l'équerre de montage pour les actionneurs avec cadre en fonte :

— Fixer I'équerre de montage sur le cadre de fonte avec une ou plusieurs vis a téte hexagonale , rondelles @

et rondelles élastiques (voir « Figure 16 »).

7N

L

N° Désignation
1 Equerre de montage

@\@ @

Légende :

8 Vis a téte hexagonale

r

® ©®O O

10 Rondelle élastique
11 Rondelle

Figure 16 :  Fixer le type 8792/8793 avec I'équerre de montage pour les actionneurs avec cadre de fonte 39
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Fixation du type 8792/8793 avec I'équerre de montage pour les actionneurs avec portique :

— Fixer I'équerre de montage avec les tiges en U @, les rondelles @, les rondelles élastiques et les
q g g q

écrous hexagonaux sur le portique @) (voir « Figure 17 »).

Légende :
M N° Désignation
) 7 Tige en U

10 Rondelle élastique
w 11 Rondelle

21 Ecrou hexagonal

Figure 17 :  Fixer le type 8792/8793 avec I'équerre de montage pour les actionneurs avec cadre de fonte

12.2.4. Alignher le mécanisme du levier

Le mécanisme du levier ne peut étre aligné correctement que si le raccordement électrique et pneuma-
tique de l'appareil a été effectué.

—> En mode MANUEL, amener l'actionneur sur la moitié de sa course (conformément a I'échelle sur I'actionneur).
—> Déplacer le type 8792/8793 en hauteur de sorte que le levier soit horizontal.

—> Fixer le type 8792/8793 sur |'actionneur dans cette position.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017
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12.3. Montage sur une vanne continue avec actionneur
pivotant

L'axe du capteur de déplacement intégré dans le positionneur est couplé directement a I'axe de I'actionneur
pivotant.

12.3.1. Jeu de montage sur actionneur pivotant (n° ID 787338)

(peut étre obtenu aupres de Biirkert en tant qu'accessoire.)

N°ID Unité Désignation

1 1 Adaptateur

2 2 Tige filetée DIN 913 M4 x 10

3 4 Vis a téte cylindrique DIN 933 M6 x 12
4 4 Rondelle élastique B6

5 5 Ecrou hexagonal DIN985, M4

Tableau 12 : Jeu de montage sur actionneur pivotant

Autres accessoires :

Le n° de commande de I'adaptateur de montage avec vis de fixation (selon VDI/VDE 3845) se trouve dans la
fiche technique du type 8792/8793.

12.3.2. Montage

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a un montage non conforme.

> Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de l'outillage approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrdlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage controlé apres le montage.
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Procédure a suivre :

—> Déterminer la position de montage du type 8792/8793 :
- parallélement a l'actionneur ou
- tourné de 90° par rapport a I'actionneur.

—> Rechercher la position de base et le sens de rotation de I'actionneur.

— Engager l'adaptateur sur I'axe du type 8792/8793 et le fixer avec 2 tiges filetées.

41
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@ Protection anti-torsion :
Tenir compte de la surface plate de l'axe.
En guise de protection anti-torsion, l'une des tiges filetées doit reposer sur la surface plate de I'axe
(voir « Figure 18 »).

Plage de rotation du capteur de déplacement :

La plage de rotation maximale du capteur de déplacement est de 180°.
L'axe du type 8792/8793 peut étre déplacé uniquement dans cette plage.

180° -~ ___

Plage de pivotement ! S
maximale

Le pivotement de I'axe aplati doit
se faire a l'intérieur de la plage
de rotation de 180° du capteur
de déplacement.

de l'axe aplati
(80 °/ max. 180 °).

Position idéale
de la plage de pivotement

Axe aplati

Figure 18 :  Plage de rotation / Protection anti-torsion

—> Monter I'adaptateur de montage* en plusieurs pieces adapté a I'actionneur.

—> Fixer 'adaptateur de montage sur le type 8792/8793 avec 4 vis a téte cylindrique @ et des rondelles élas-
tiques @ (voir « Figure 19 »)
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* Ladaptateur de montage
est constitué de 4 piéces
pouvant étre adaptées a
I'actionneur grace a différentes
dispositions.

42 Figure 19 :  Fixer 'adaptateur de montage (représentation schématique)
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Mettre en place le type 8792/8793 avec adaptateur de montage sur I'actionneur pivotant et le fixer

(voir « Figure 20 »).

Figure 20 :  Fixation de l'actionneur pivotant

Si aprés démarrage de la fonction X.TUNE le message X.TUNE ERROR 5 apparait sur 'afficheur gra-
phique, l'alignement de I'axe du type 8792/8793 par rapport a celui de l'actionneur n'est pas correct
(voir « Tableau 126 : Message d'erreur et avertissement avec X.TUNE », page 225).

= Vérifiez I'alignement (comme déja décrit dans ce chapitre).

= Recommencez ensuite la fonction X. TUNE.
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12.4. Mode remote avec capteur de déplacement

externe

Sur ce modéle, le positionneur ne posséde pas de capteur de déplacement sous forme de capteur d‘angle de

rotation, mais un capteur de déplacement externe.

Il existe les possibilités de raccordement suivantes selon le modéle du type 8792/8793 :

Type d'appareil Interface Capteur de déplacement Réglage dans le menu
(ADD.FUNCTION)
Type 8792 Remote | numérique (série) capteur remote type 8798 -
numérique (série) capteur remote type 8798 POS.SENSOR — DIGITAL

Description du menu voir
chapitre « 26.2.19 »

Type 8793 Remote

analogique indifférent, capteur de POS.SENSOR — ANALOG
(4 ..20mA)* déplacement a grande Description du menu voir
résolution chapitre « 26.2.19 »

Tableau 13 :  Possibilités de raccordement du capteur de déplacement

* Sivous raccordez le capteur de déplacement par l'interface analogique du régulateur de process de
type 8793, il ne fonctionnera qu’en tant que positionneur (positionneur).

12.4.1. Accessoires de fixation

Il existe deux possibilités de fixation du type 8792/8793 en mode remote (voir « Figure 21 »).

Montage sur un rail DIN avec jeu de montage d'acces-
soires, n° ID. 675702

Montage mural avec jeu de montage d'accessoires,
n°ID. 675715

Figure 21 :  Types de fixation en mode remote
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12.4.2. Raccordement et mise en service du capteur remote
type 8798

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a une mise en service non conforme.

> La mise en service doit étre effectuée uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de I'outillage
approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrélé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage contrélé aprés le montage.
—> Raccorder les 3 ou 4 brins du cable du capteur aux bornes vissées prévues du Type 8792/8793.

Raccordement des bornes vissées : (voir chapitre « 15.2.4. Affectation des bornes pour capteur de dépla-
cement externe (uniguement pour la variante remote) », page 55).

Raccordement connecteur rond M8 (uniquement sur PROFIBUS et DeviceNet) :
(voir chapitre PROFIBUS « 29.5 », page 190 / DeviceNet « 32.5 » page 209

— Monter le capteur remote sur I'actionneur.
La procédure correcte est décrite dans les instructions succinctes du capteur remote.

— Raccorder l'air comprimé au type 8792/8793 .
— Effectuer le raccordement pneumatique du type 8792/8793 a l'actionneur.
—> Enclencher la tension de service du type 8792/8793 .

— Exécuter la fonction X. TUNE.
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12.4.3. Raccordement et mise en service d’'un capteur de
déplacement 4 ... 20 mA (uniquement pour la variante
remote du type 8793)

Le raccordement d'un capteur de déplacement 4 ... 20 mA fait que I'utilisation du régulateur de process du
type 8798 se limite au simple positionneur (positionneur) étant donné que l'entrée de valeur effective de
process est utilisée comme entrée du capteur de déplacement.

De principe, tout capteur de déplacement avec une sortie de 4 ... 20 mA possédant une résolution suffisante du
signal de déplacement peut étre raccordé.

De bonnes propriétés de régulation sont obtenues lorsque la résolution du capteur de déplacement autorise au
moins 1 000 mesures sur la course a détecter.

Exemple:  Capteur de déplacement avec plage de mesure de 150 mm
dont plage de mesure utilisée (= course) 100 mm
Résolution minimale exigée du capteur :

100 mm
1000 pas

A AVERTISSEMENT !

= 0,1 mm

Risque de blessures di a une mise en service non conforme.

> La mise en service doit étre effectuée uniquement par un personnel qualifié¢ et habilité disposant de I'outillage
approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrdlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage controlé apres le montage.

— Raccorder le capteur de déplacement 4 ... 20 mA aux bornes 1 - 4 du régulateur de process, type 8793
variante remote.
(voir chapitre « Tableau 22 : Affectation des bornes de I'entrée de valeur effective de process », page 56/

Alimentation interne du capteur de déplacement par le Type 8793 :
— Raccordement suivant le type d'entrée « 4 ... 20 mA- alimentation interne ».

Alimentation séparée du capteur de déplacement :
— Raccordement suivant le type d'entrée « 4 ... 20 mA- alimentation externe ».

—> Monter le capteur de déplacement sur 'actionneur.
La procédure a suivre est décrite dans les instructions du capteur de déplacement.

—> Raccorder |'air comprimé au type 8793.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

—> Raccorder pneumatiquement le type 8793, a I'actionneur.
—> Activer la tension de service du type 8793.

—> Pour obtenir la meilleure précision de régulation possible, régler le capteur de déplacement de sorte que la
course & détecter corresponde a la plage de signal 4 ... 20 mA (uniquement si le capteur de déplacement est
doté de cette fonction).

— Activer dans le menu ADD.FUNCTION la fonction POS.SENSOR. Puis, sélectionner POS.SENSOR dans le
menu principal et régler ANALOGIQUE. (voir chapitre « 26.2.19 », page 137).

— Exécuter la fonction X. TUNE.
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13. RACCORD PNEUMATIQUE

13.1. Consignes de sécurité

A DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute pression dans l'installation.

> Avant de desserrer les conduites et les vannes, coupez la pression et purgez I'air des conduites.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a un montage non conforme.

> Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de I'outillage approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrélé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage contrélé apres le montage.

Raccord d'alimentation 2
(raccord : A2)

Raccord de pression d'alimentation 1,4 — 7 bars
(raccord : P)

Raccord d'alimentation 1
(raccord : A1)

Raccord de purge d'air

Figure 22 :  Installation fluidique / Position des raccordements
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Procédure a suivre :

— Appliquer la pression d'alimentation (1,4 — 7 bar) au raccord de pression d'alimentation P.

Pour les actionneurs a simple effet (fonction de commande A et B):

— Relier un raccord d’alimentation (A1 ou A2, en fonction de la position finale de sécurité souhaitée) avec la
chambre de l'actionneur simple effet.
Positions de sécurité, voir chapitre « 10.9. Positions finales de sécurité aprés une panne d'énergie auxiliaire
électrique ou pneumatique »

— Obturer le raccord d'alimentation non utilisé avec un bouchon.

Pour les actionneurs a double effet (fonction de commande I):

— Relier les raccords de travail A1 et A2 avec les chambres correspondantes de I'actionneur double effet
voir chapitre « 10.9. Positions finales de sécurité aprés une panne d'énergie auxiliaire électrique ou pneuma-

tique ».

Information importante pour garantir un comportement de régulation parfait.

Pour que le comportement de régulation dans la course supérieure ne subisse pas de forte influence
négative du fait d'une différence de pression trop faible,

= maintenez la pression d'alimentation appliquée & au moins 0,5 — 1 bar au-dessus de la pression néces-
saire pour amener |'actionneur pneumatique dans sa position finale.

Si les variations sont plus importantes, les parametres du régulateur mesurés avec la fonction X.TUNE ne
sont pas optimaux.

= Maintenez les variations de la pression d'alimentation pendant le fonctionnement aussi faibles que pos-
sible (maxi £10 %).
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14. RACCORDEMENT ELECTRIQUE - VARIANTE
CONNECTEURS RONDS (MULTIPOLAIRE)

A DANGER !

Risque de choc électrique.

» Avant d'intervenir dans l'appareil ou l'installation, coupez la tension et empéchez toute remise sous tension par
inadvertance.

> Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour les appareils électriques en matiere de prévention des
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a un montage non conforme.

> Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de 'outillage approprie.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrélé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
» Garantissez un redémarrage controlé apres le montage.

Utilisation de I'entrée de valeur consigne 4 — 20 mA

Si la tension de service d'un appareil de Type 8792/8793, monté en série avec plusieurs appareils tombe
en panne dans cette série, la résistance ohmique de I'entrée de 'appareil en panne devient élevée.

Ceci entraine I'absence du signal normalisé 4 — 20 mA.

Dans ce cas, veuillez vous adresser directement au service apres-vente Birkert.

Pour PROFIBUS DP ou DeviceNet :

Vous trouverez la désignation des connecteurs et des prises circulaires ainsi que des contacts dans les
chapitres correspondants.

14.1. Type 8792 - Désignation des connecteurs ronds

Sorties binaires
en option

____________________________

Tension de service
et divers signaux

o o
2 4
X1 - Connecteur rond | Terre de fonction- X4-Pr|seM8,4p6Ies
M12, 8 péles nement FE
Figure 23 :  Type 8792; désignation des connecteurs ronds et des contacts
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14.2.

Raccordement du positionneur type 8792

— Raccorder les broches conformément a la variante (options) du positionneur.

14.2.1. X1 - Connecteur rond M12, 8 pdles

Broche

Couleur
du fil*

Affectation

Coté appareil

Cablage externe / Niveau de signal

Signaux d’entrée du poste de commande (par ex. API)

1 blanc Valeur de consigne + 1 o——— +(0/4-20mAou0-5/10V)
(0/4-20mAou0-5/10V isolation électrique compléte
2 brun Valeur de consigne GND 2 Oo——— GND valeur de consigne
0-5V (log. 0)
5 gris Entrée binaire 5 o0—m + < 10-30V (log. 1)
6 rose Entrée binaire GND 6 GND (identique a I'alimentation en

tension GND)

Signaux de sortie vers le poste de commande (par ex. API) - (affectation uniquement sur I‘option Sortie
analogique))

8 rouge  |Message de retour + 8 O————— +(0/4-20mAou0-5/10V)
analogique isolation électrique compléte

7 bleu zﬂr]?sg%euge retour GND 7 o————— GND Message de retour analogique

Tension de service

8 vert | GND 3 1 o24vDCti0%

4 jaune OYRY 4 [ ondulation résiduelle maxi 10 %

* Les couleurs de fil indiquées se rapportent au céble de raccordement disponible comme accessoire sous le n° ID 919267.

Tableau 14 :

14.2.2. X4 - Prise M8, 4 podles

Affectation des broches ; X1 - Connecteur rond M12, 8 péles

(uniquement avec 'option sorties binaires)
Signaux de sortie vers le poste de commande (par ex. API)
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Broche | Affectation Coté appareil Cablage externe / Niveau de signal

1 Sortie binaire 1 1 O—m 0-24V

2 Sortie binaire 2 2 O0—m— 0-24V

3 Sortie binaire GND 3 o0————— GND (identique & I'alimentation en tension GND)
Tableau 15 :  Affectation des broches ; X4 - prise M8, 4 péles - signaux de sortie vers le poste de commande

Apreés application de la tension de service, le positionneur est en marche.

— Effectuer maintenant les réglages de base nécessaires et déclencher l'adaptation automatique du régulateur de
50 process. La procédure a suivre est décrite au chapitre « 21. Déroulement de la mise en service »
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14.3. Type 8793 - désignation des connecteurs ronds et
des contacts

Tension de service et

Valeur effective de Sorties binaires
divers signaux

process

X1 - Connecteur X5 - Connecteur
rond M12, 8 poles rond M8, 4 poles

\ X4 - Prise M8, 4 poles
Description voir i\ Description voir

Description voir

« Tableau 15 »
« Tableau 14 » « Tableau 16 » \
Terre de fonctionnement FE
Figure 24 :  Type 8798, désignation des connecteurs ronds et des contacts

Position de l'interrupteur :
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Symboles de Position de
la position linterrupteur
d'interrupteur -pose
Interrupteur 1
droit
Interrupteur
gauche
Figure 25 :  Position de l'interrupteur, symboles de la position d'interrupteur
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14.4. Raccordement du régulateur de process type 8793

—> Raccorder d'abord le régulateur de process comme décrit au chapitre « 14.2. Raccordement du positionneur
type 8792 ».

14.4.1. X5 - Connecteur rond M8, 4 pdles, affectations des
connecteurs de lI'entrée de valeur effective de process

o Inter- v
=
Type _ 8 Cou_lcitxr Affectation rupteur i . Cablage externe
d'entrée = | du fil appareil
o DIP
4 - 20 mA 1 | brun Alimentation transmetteur +24 V CI T 10
- alimentation | 9 | planc | Sortie du transmetteur
interne . ] 2 Transmetteur
3 |bleu GND (identique Inter-
a I'alimentation en tension GND) | rupteur 3 2] GND
= 4 | noir Pont 4 GND (Broche 3) gauche 4
N
3 4-20mA |1 |brun non affecté ]
N . .
o -alimentation | 9 | planc | Eff. process + 2 O—— 4-20mA
3 externe Inter-
€ 3 |[bleu non affecté rupteur
= 4 | noir Eff. process — droit 4 o——— GND4-20mA
C
§ Fréquence 1 | brun Alimentation capteur +24 V 1 O—— +24V
_g ) alimentation | o | planc Entrée horloge + ClC |2 o—— horloge +
% Interne 3 |[bleu Entrée horloge — (GND) 3 O——— horloge —/ GND
] Inter- (identique
g rupteur a I'alimentation en
e gauche tension GND)
4 4 | noir non affecté
é Fréquence 1 |brun non affecté ]
2 - alimentation | 9 | planc | Entrée horloge + 2 O0—— horloge +
T |externe 3 |bl Entrée horl inter 3 horl
£ eu ntrée horloge — rupteur O—— horloge -
g 4 | noir non affectée droit
>
o Pt ?OO 1 | brun non affecté ] 20
o (voir 2 | blanc Eff. process 1 (alimentation en Pt 100
s remarque courant) Inter-
S ci-dessous) | 5 |, Eff. process 3 (GND) rupteur 30
S .
= 4 | noir Eff. process 2 (compensation) droit 4 0
g *Réglable avec le logiciel (voir chapitre « 21. Déroulement de la mise en service »).
** Les couleurs indiquées se rapportent au cable de raccordement disponible comme accessoire sous le n® ID 918718.

Tableau 16 : Affectations des connecteur ; X5 - connecteur rond M8, 4 pdles - entrée de valeur effective de process

Pour des raisons de compensation de lignes, raccordez le capteur Pt 100 a I'aide de 3 conducteurs.
Pontez obligatoirement les broches 3 et 4 sur le capteur.
Apreés application de la tension de service, le régulateur de process est en marche.

— Effectuer maintenant les réglages de base nécessaires et déclencher I'adaptation automatique du régulateur de
process. La procédure a suivre est décrite au chapitre .« 21. Déroulement de la mise en service ».
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15. RACCORDEMENT ELECTRIQUE - VARIANTE
BORNES POUR PRESSE-ETOUPE

A DANGER !

Risque de choc électrique.

» Avant d'intervenir dans l'appareil ou linstallation, coupez la tension et empéchez toute remise sous tension par inadvertance.

> Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour les appareils électriques en matiere de prévention des
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un montage non conforme.

> Le montage doit étre effectué uniquement par un personnel qualifié et habilité disposant de 'outillage approprié.

Risque de blessures di a la mise en marche involontaire de l'installation et le redémarrage non contrdlé.

» Empéchez tout actionnement involontaire de l'installation.
> Garantissez un redémarrage controlé apres le montage.

Utilisation de I'entrée de valeur consigne 4 — 20 mA

Si la tension de service d'un appareil de Type 8792/8793, monté en série avec plusieurs appareils tombe
en panne dans cette série, la résistance ohmique de I'entrée de 'appareil en panne devient élevée.

Ceci entraine I'absence du signal normalisé 4 — 20 mA.

Dans ce cas, adressez vous directement au service aprés-vente Blirkert.

15.1. Platine de raccordement du type 8793/8793 avec
bornes vissées
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Figure 26 :  Désignation des bornes vissées
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Procédure a suivre :

—> Dévisser les 4 vis du couvercle du boitier et retirer le couvercle.
Les bornes vissées sont maintenant accessibles.

— Raccorder le .
La procédure a suivre est décrite aux chapitres suivants.
pour le type 8792 : chapitre « 15.2. Affectation des bornes pour presse-étoupe - positionneur type 8792 »
pour le type 8793 : chapitre « 15.3. Affectation des bornes pour presse-étoupe - régulateur de process type

8793 »
15.2. Affectation des bornes pour presse-étoupe -
positionneur type 8792
15.2.1. Signaux d'entrée du poste de commande (par ex. API)
Borne Affectation Coté appareil Cablage externe / niveau de signal
1+ Valeur de consigne + 11+ o——— +(0/4-20mAou0-5/10V)
isolation électrique compléte
12 - Valeur de consigne GND 12— o——— GND valeur de consigne
81 + Entrée binaire + 81+ o— <o -5V (log.0)
10-30V (log. 1)
par rapport & la tension de service GND
(borne GND)
Tableau 17 :  Affectation des bornes ; signaux d'entrée du poste de commande
15.2.2. Signaux de sortie vers le poste de commmande (par ex. API) -

(nécessaire uniquement avec l'option sortie analogique

et/ou sortie binaire)

— Raccorder les bornes conformément a la variante (options) du positionneur.

Borne Affectation Coté appareil Cablage externe / Niveau de signal

83 + Sortie binaire 1 83+ O——— 924V/0V,NC/NO
par rapport & la tension de service GND
(borne GND)

85 + Sortie binaire 2 85+ O——— 924V/0V,NC/NO
par rapport a la tension de service GND
(borne GND)

31 + Message de retour + analogique | 31 + o0——— +(0/4-20mAou0-5/10V)

isolation électrique compléte
39 Message de retour GND G )
- : -
analogique 32 o— ND Message de retour analogique
Tableau 18 : Affectation des bornes ; signaux de sortie vers le poste de commande
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15.2.3. Tension de service
Borne Affectation Coté appareil Cablage externe / Niveau de signal
+24V Tension de service + +24V
1 24vDC+10%
GND Tension de service GND GND | ondulation résiduelle maxi 10 %
Tableau 19 : Affectation des bornes ; tension de service
15.2.4. Affectation des bornes pour capteur de déplacement

Raccordement du systéme numeérique sans contact de mesure de déplacement

externe (uniquement pour la variante remote)

Type 8798 :
Couleur du fil Cabl ,
. ey . ablage externe / niveau
Borne Type de Type de Affectation Coté appareil Sl sl
cable 1 cable 2
S+ brun brun Alimentation capteur + S+ O—m— + S
Capteur

S - blanc noir Alimentation capteur — S- o— - —| remote

A vert rouge Interface sérielle, cable A | A o——— Cable A ——| Type 8798

B jaune orange Interface sérielle, cable B | B o0——— CableB —— digital
Tableau 20 : Affectation des bornes ; capteur de déplacement numérique, sans contact type 8798

Raccordement d‘un capteur de déplacement potentiométrique :

Borne Affectation Coté appareil Cablage externe
Potentiométre 1 1 o)
Potentiométre
Curseur 2 2 O—— Curseur
Potentiométre 3 3 fo!
Tableau 21 : Affectation des bornes ; capteur de déplacement potentiométrique

Aprés application de la tension d'alimentation, le positionneur est en marche.

— Effectuer maintenant les réglages de base nécessaires et déclencher I'adaptation automatique du positionneur.

La procédure a suivre est décrite au chapitre « 21. Déroulement de la mise en service ».
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15.3. Affectation des bornes pour presse-étoupe -
régulateur de process type 8793

—> Raccorder d'abord le régulateur de process comme décrit au chapitre « 15.2. Affectation des bornes pour
presse-étoupe - positionneur type 8792 ».

15.3.1. Affectation des bornes de l'entrée de valeur effective de

process
Type d'entrée* | Borne Affectation Coté appareil | Cablage externe
4 - 20 mA o 1 Entrée transmetteur +24 V 1
- alimentation 5 .
e E 2 | Sortie du transmetteur 2 Z_—@I@
= |3 Pont & GND (Borne GND de la GND
o . . 3
5 tension de service) G Z |
@ ND
g 4 non affecté
N
o GND GND de la tension de service
3 4 -20mA 1 non affecté
8 - alimentation S
£ K5 : o—— -
£ externe Es 2 | Eff. process + 2 + (4 — 20 mA)
< g 3 | Eff. process — 3 00— GND4-20mA
o O
> 14 |non affecté
>
% Fréquence o 1 Alimentation capteur +24 V 1 O— +24V
2 - alimentation =) .
. o—
§ interne Es 2 Entrée horloge + 2 Horloge +
£ 3|3 |non affecté
2 :
” 4 | Entrée horloge — 4 z]
=]
@ GND GND de la tension de service GND Horloge - (GND)
i Fréquence o |1 non affecté
2 - alimentation 2 .
® alimen S |2 |Entrée horloge + 2 o——— Horloge +
2 externe = )
o 2 |8 | non affecté
O
LCL, |4 Entrée horloge — 4 O—————— Horloge —
o]
& Pt 100 1 non affecté 20
h . )
3 (\{0|r remarqué | =19 | Eff. process 1 (alimentation en Pt 100
e ci-dessous) > courant)
Z S 30
g 5183 Eff. process 3 (GND)
®©
4 | Eff. process 2 (compensation) 40
* Réglable avec le logiciel (voir chapitre « 21. Déroulement de la mise en service »).

Tableau 22 :  Affectation des bornes de l'entrée de valeur effective de process

Pour des raisons de compensation de lignes, raccordez le capteur Pt 100 a l'aide de 3 conducteurs.
Pontez obligatoirement les bornes 3 et 4 sur le capteur.
Aprés application de la tension de service, le positionneur est en marche.

— Effectuer maintenant les réglages de base nécessaires et déclencher I'adaptation automatique du posi-
56 tionneur. La procédure a suivre est décrite au chapitre « 21. Déroulement de la mise en service ».
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16. NIVEAUX DE COMMANDE

La commande et le réglage du Type 8792/8793 sont effectués au niveau de process et au niveau de réglage.

Niveau de process :
Le process en cours est affiché et commandé au niveau de process.

Etat de marche :  AUTOMATIQUE - Affichage des données de process
MANUEL — Ouverture et fermeture manuelles de la vanne

Niveau de réglage :
Les réglages de base pour le process sont entrepris au niveau de réglage.

— Saisie des paramétres opératoires
— Activation des fonctions supplémentaires

@ Si l'appareil se trouve en état de marche AUTOMATIQUE, lors du passage au niveau de réglage, le process
continue pendant le réglage.

16.1. Passage entre les niveaux de commande

Passage au niveau de réglage YV Appuyer pendant 3 secondes
Retour au niveau de process Y Appuyer brievement

@ L'état de marche réglé MANUEL ou AUTOMATIQUE reste inchangé méme en cas de changement du
niveau de commande.

Passage au niveau de réglage Retour au niveau de process

MAIN
0 0 ]
] ¥X.TUNE
AuTo ADD. FUNCTION

e 11ANU |
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Touche de sélection gauche La barre de progression Touche de sélection gauche
se ferme
Appuyer pendant 3 secondes ' Appuyer sur ) a5%
sur €/
Figure 27 :  Changement de niveau de commande
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17. ELEMENTS DE COMMANDE ET D'AFFICHAGE

Le chapitre suivant décrit les éléments de commande et d'affichage du type 8792/8793.

17.1. Description des éléments de commande et
d'affichage

L'appareil est équipé pour la commande de 4 touches et d'un afficheur graphique 128x64 Dot-Matrix.

L'affichage de I'écran s'adapte aux fonctions et aux niveaux de commande réglés.
On distingue en principe entre I'écran pour le niveau de process et celui pour le niveau de réglage.
Aprés application de la tension de service, I'écran affiche le niveau de process.

Eléments d'affichage au niveau de process :

Symbole enregistrement
Symbole pour la régulation de position
Symbole pour la régulation de process
AauTO Symbole pour I'état de marche AUTOMATIQUE

D'autres symboles sont affichés selon les fonctions activées.
Voir « Tableau 23 »

Abréviation pour la valeur de process affichée

Unité de la valeur de process affichée

Valeur de process *

Désignation de la fonction des touches

Eléments de commande :
Touche de sélection droite oY

Touche fléchée YV, fleche vers le bas

Touche fléchée A, fleche vers le haut

Touche de sélection gauche A 5%

* L'affichage des valeurs de process en état de marche AUTOMATIQUE dépend du type.

Vous trouverez la description détaillée au chapitre « 17.3.1. Affichages possibles du niveau de process ».

Figure 28 :  Affichage et éléments de commande du niveau de process
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Eléments d'affichage
niveau de réglage :

Désignation du menu

Sous-menu

Eléments de commande :

Dg3|gnat|on de la Touche de sélection droite \CIY
fonction des touches

Touche fléchée YV, fleche vers le bas

Touche fléchée A, fleche vers le haut

Touche de sélection gauche ) 2%

Figure 29 :  Affichage et éléments de commande du niveau de réglage

17.1.1. Description des symboles affichés au niveau de process

L'affichage des symboles sur I'écran dépend

du type,
du fonctionnement en tant que positionneur ou de process,
de I'état de marche AUTOMATIQUE ou MANUEL et

des fonctions activées.

Fonctionnement | Symbole | Description
Type 8792/8793 | AUTOD Etat de marche AUTOMATIQUE
Fonctionnement Diagnostic actif (en option ; présent uniquement si l'appareil posséde le logiciel
en tant que supplémentaire pour les diagnostics)
positionneur X.CONTROL / Positionneur actif (le symbole apparait uniquement sur le type
Y PP q
8793)
Enregistrer EEPROM (apparait pendant le processus d'enregistrement)
h CUTOFF actif
= SAFEPOS actif
“ Interface 1/O Burst
hry Interface /0 RS232 HART
o SECURITY actif
Autres symboles P.CONTROL / Régulateur de process actif
sur le type 8793 Bus actif
Fonctionnement -
en tant que régu- [E1M] SIMULATION actif
lateur de process

Tableau 23 :  Symboles du niveau de process.
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17.2.

Les 4 touches de commande ont des fonctions différentes selon I'état de marche (AUTOMATIQUE ou MANUEL)

Fonction des touches

et le niveau de commande (niveau de process ou niveau de réglage).

Le champ de texte grisé au-dessus de la touche indique quelle fonction de la touche est active.

de commande » et « 18. Etats de marche ».

La description des niveaux de commande et des états de marche se trouvent aux chapitres « 16. Niveaux

Fonctions des touches au niveau de process :

Touche Fonction de touche | Description de la fonction Etat de marche
Touche fléchée (OUVERT) |Ouverture manuelle de l'actionneur MANUEL
VAN Changement de la valeur affichée

(par ex. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATIQUE
Touche fléchée (FERME) Fermeture manuelle de I'actionneur. MANUEL
v Changement de la valeur affichée

(par ex. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATIQUE
Touche de Passage au niveau de réglage.
sélection gauche Remarque : Appuyer env. 3 sec. sur la touche. AU-II\—/I(,)AI\KIIG-II—EILOUE

ou

Y
Touche de Retour a I'état de marche AUTOMATIQUE. MANUEL
sélection droite
\Vap 4 Passage a |'état de marche MANUEL. AUTOMATIQUE

Fonctions des touches au niveau de réglage :

Touche

Fonction de touche

Description de la fonction

Touche fléchée

Naviguer vers le haut dans les menus.

A Agrandissement des valeurs numériques.
Touche fléchée Naviguer vers le bas dans les menus.
\V4 = Diminution des valeurs numériques.
Passage d'un emplacement vers la gauche ; lors de la saisie de valeurs
numeériques.
Touche de S0 (RETOUR) |Retour au niveau de process.
sélection gauche Retour pas & pas d'un point de sous-menu.
) S5% Quitter un menu.
STOP Annulation d'une action.
Touche de ENTER Sélection, activation ou désactivation d'un point de menu.
sélection droite |[EEEZe]
g 4
INPUT
=08 (RETOUR) |Retour pas & pas d'un point de sous-menu.
Démarrage d'une action.
Annulation d'une action.

Tableau 24 : Fonction des touches
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Modifier des valeurs numériques avec des décimales définies :

Fonction .. .
Touche onctio Description de la fonction Exemple
de touche

Touche Passer & la prochaine décimale (de la droite vers la
flechee V gauche).

Lorsque la derniére décimale est atteinte, I'affichage

passe a la premiere décimale.
Touche Augmenter la valeur. Saisir la date et I'heure.
flechée A Lorsque la plus grande valeur possible est atteinte,

0 s'affiche de nouveau.

) J
Touche de Retour sans modification. SET DATE
sélection ou 00 . 01 00
auche "
9 Sun. 01.02.EE]
35 [ ESC | + [ <- [ OK |

Touche de Enregistrer la valeur réglée.
sélection
droite
\VaE 4
Tableau 25 :  Modifier des valeurs numériques avec des décimales fixées.

Saisir des valeurs numériques avec des décimales variables :

Touche FEmEEn Description de la fonction Exemple
de touche

Touche Augmenter la valeur.

flechee A

Touche [ — | Diminuer la valeur. L )

flechee Saisir le signal PWM
Touche de Retour sans modification.

gauche §

v QB .min: -

- . DA N T TR T T T O

T(?uchg de Enregistrer la valeur réglée. EXIT. - O
sélection

droite

a5 4
Tableau 26 :  Saisir des valeurs numériques avec des décimales variables.
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17.3.

Adapter lI'écran

L'écran peut étre configuré individuellement pour la commande et la surveillance du process.

* A cet effet, des points de menu pour I'écran du niveau de process peuvent étre activés. A la livraison,
POS et CMD sont activées.

= L'affichage des différents points de menu sur I'écran pouvant étre sélectionnés dépend du type.

La fagon dont I'écran pour le type 8792 peut étre adapté individuellement au process a réguler est
décrite au chapitre « 26.2.18. EXTRAS — Réglage de I'écran », page 134.

17.3.1. Affichages possibles du niveau de process

AY Affichages possibles a I'état de marche AUTOMATIQUE
Position effective de I'actionneur de vanne
POS 0 0 (0 ... 100 %)
V4 [
auTo
L O O R R B A
= Position de consigne de l'actionneur de vanne ou
CMD 0 0
% e = Position de consigne de l'actionneur de vanne aprés re-étalonnage par
: || Ix'|‘°| : I%I une éventuelle fonction Split-Range ou caractéristique de correction
Température interne du boitier de I'appareil
TEMP 0 0 (°C)
*C [ ]
aurn
L L O R R A
| MENU [ CMD [cvoreos] |
Valeur effective de process
PV 0 0
m3/min [
© || | : I%I Uniguement pour le type 8793
)
A (A
Valeur de consigne de process
\ m3/min . Touche de sélection droite “\GEY -
auTh La fonction de la touche dépend de la prescription de la valeur de consigne
LI O B B O (menu : PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — internelexterne).
[ PV [ PV()]
Prescription de valeur de consigne = interne
Prescription de valeur de consigne = externe
Uniquement pour le type 8793
= Représentation graphique de SP et PV avec axe de temps
_ Uniguement pour le type 8793
SP/PV ()
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Représentation graphique de CMD et POS avec axe de temps

»

CMD/POS () oIS

CLOCK Heure, jour de la semaine et date

12:00%

Jeu. 01.09.11

Signal d'entrée pour la position de consigne

rInl;l\PUT 4.0 (0 ..5/10 V ou 0/4 ... 20 mA)

AT En cas de fonctionnement en tant que régulateur de

S T T T T I O I R A | position
MENU |cMp/ros| CLOCK

Adaptation automatique du positionneur

X.TUNE
AU

Optimisation automatique des parameétres du régulateur de process

P.TUNE
AuTm

Uniquement pour le type 8793

Linéarisation automatique des caractéristiques de process

PLIN
AuTd

Uniquement pour le type 8793

Affichage simultané de la position de consigne et de la position

ggsD ; 88 effective de l'actionneur de vanne
’ et (0... 100 %)

P I T T A Y I O |
MENU | PLIN | SP/PV | MANU

Affichage simultané de la position de consigne et de la position
effective de I'actionneur de vanne

SP m3/min 0
0 ... 100 %)

m3/min
auTo

PSR O U B Uniquement pour le type 8793
g P tvp

Tableau 27 :  Affichages de I'écran au niveau de process a I'état de marche AUTOMATIQUE
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17.4. Date et heure

La date et I'heure sont configurées au niveau de process dans le menu CLOCK.

Afin que le menu de saisie pour la fonction CLOCK puisse étre sélectionné au niveau de process, les fonctions
suivantes doivent étre activées en 2 étapes :

1. La fonction supplémentaire EXTRAS dans le menu ADD.FUNCTION.
2. La fonction CLOCK dans la fonction supplémentaire EXTRAS, sous-menu DISP.ITEMS.

Activer EXTRAS et CLOCK :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur
A/VY Sélectionner ADD.FUNCTION
N~
é Appuyer sur NI Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.
8 A /¥  |Sélectionner EXTRAS
N
3 Appuyer sur a5 4 Activer la fonction supplémentaire EXTRAS en la cochant Xl et en
£ I'ajoutant dans le menu principal (MAIN).
(o}
z Appuyer sur €I/ Retour au menu principal (MAIN).
e A /¥ |Sélectionner EXTRAS
(5]
3 Appuyer sur NI Les sous-menus de EXTRAS s'affichent.
° A/VY Sélectionner DISP.ITEMS
é Appuyer sur Y Les points de menu possibles s'affichent.
;’ A/ Sélectionner CLOCK
a Appuyer sur Ny La fonction activée CLOCK est maintenant cochée [XI.
@
;’ Appuyer sur W Retour au menu EXTRAS.
5 Appuyer sur €&/ Retour au menu principal (MAIN).
n
L Appuyer sur €I/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process
o
LC'; Tableau 28 : EXTRAS ; activer la fonction CLOCK
o]
0
§ Aprés un redémarrage de 'appareil, la date et I'heure doivent étre & nouveau configurées.
§ C'est pourquoi, I'appareil passe immédiatement et automatiquement aprés un redémarrage au menu de
; saisie correspondant.
<<
=
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17.4.1. Réglage de la date et de I'heure :

—> Sélection au niveau de process, a I'aide des touches fléchées A V Iaffichage d'écran pour la fonction CLOCK.
—> Appuyer sur pour ouvrir le masque d'entrée pour le réglage.

— Régler la date et I'heure comme décrit sur le tableau suivant.

Touche e Description de la fonction Masque d'entrée
de touche
Touche Passer & la prochaine unité (de la droite vers la
flechée V gauche).
Lorsque la derniére unité est atteinte, I'affichage
passe a la premiére unité pour le réglage de I'heure.
Lorsque la derniére unité en haut & gauche (heures)
est atteinte, I'affichage passe a la premiére unité en
bas a droite (année).
Touche Augmenter la valeur. CLOCK
flechée A Lorsque la plus grande valeur possible est atteinte, 1 2 '0000
0 s'affiche de nouveau. U
Touche de ESC Retour sans modification. Jeu. 01 . 09 . 1 1
sélection
gauche
\ ApY4
Touche de Enregistrer la valeur réglée.
sélection
droite
\VaE 4
AV Changement de ['affichage d'écran.

Tableau 29 : Régler la date et I'heure
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18. ETATS DE MARCHE

Le Type 8792/8793 dispose de 2 états de marche : AUTOMATIQUE et MANUEL.

Aprés mise en marche de la tension de service, l'appareil se trouve a I'état de marche AUTOMATIQUE.

> 0.0

AuTd
{ Y T N Y A B B |

MANU

AUTO

MANUEL

AUTOMATIQUE En état de marche AUTOMATIQUE, le fonctionnement de

régulation normal est exécuté.

(Le symbole du état de marche AUTOMATIQUE AUTD est
affiché a I'écran.

(Une barre progresse au bord supérieur de I'écran).

En état de marche MANUEL, la vanne peut étre ouverte ou
fermée manuellement a l'aide des touches flechéesA V

(fonctions de touches et lTEH).

(Le symbole du état de marche AUTOMATIQUE AUTD est
affiché.
(Pas de barre au bord supérieur de I'écran).

L'état de marche MANUEL (fonctions de touches IYANWH) n'existe que pour les affichages de la valeur de
process suivants :
POS, CMD, PV, CMD/POS, SP/PV.

Pour SP uniquement avec une valeur de consigne de process externe.

18.1. Changement d'état de marche

Le passage de I'état de marche MANUEL ou AUTOMATIQUE s'effectue au niveau de process.

Lors du passage au niveau de réglage, |'état de marche reste inchange.

AUTOMATIQUE

Passage a |'état de marche MANUEL NGV appuyer | Uniquement avec l'affichage de la valeur
de process : POS, CMD, PV, SP
Retour a I'état de marche NEEY appuyer
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19.

ACTIVER ET DESACTIVER LES FONCTIONS
SUPPLEMENTAIRES

Pour des taches de régulation plus poussées, des fonctions supplémentaires peuvent étre activées.

Les fonctions supplémentaires sont activées a l'aide de la fonction de base ADD.FUNCTION puis
ajoutées dans le menu principal (MAIN).

Les fonctions supplémentaires peuvent ensuite étre sélectionnées et configurées dans le menu principal
étendu (MAIN).

19.1.1. Activation de fonctions supplémentaires

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur
AV Sélectionner ADD.FUNCTION
Appuyer sur NI Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.
A/Y Sélectionner la fonction
supplémentaire souhaitée
Appuyer sur BV La fonction supplémentaire souhaitée est maintenant cochée X
ppuy
Appuyer sur I/ Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).

La fonction supplémentaire souhaitée est maintenant activée et
ajoutée dans le menu principal.

Les parameétres peuvent étre ensuite configurés de la maniére suivante.

A/Y Sélectionner la fonction Sélectionner la fonction supplémentaire souhaitée dans le menu
supplémentaire principal (MAIN).
Appuyer sur NIV Ouverture du sous-menu pour la saisie des paramétres.

L e réglage du sous-menu est décrit dans le chapitre respectif de la
fonction supplémentaire.

Retour du sous-menu et passage au niveau de process

* | Appuyer sur €/ Retour au menu précédent ou au menu principal (MAIN).
*
Appuyer sur I/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

* La dénomination de la touche dépend de la fonction supplémentaire souhaitée.

Tableau 30 :

Activation de fonctions supplémentaires




Tvpe OO burkert

Commaﬂde FLUID CONTROL SYSTEMS

19.1.1.1. Principe : Ajout simultané de fonctions supplémentaires dans
le menu principal pour leur activation

Fonctions du menu principal

Niveau de réglage (standard)
MAIN | inepur |
INPUT
(A | X.TUNE | Activation de. la fonction
=========== ~) supplémentaire

| ADD.FUNCTION | ENIER— CHARACT
[ )

[ ]
& EXTRAS
a [ ]

[ )
DIAGNOSE | []
Menu principal étendu
MAIN
T | INPUT |
ADD.FUNCTION &
CARACT
[ XTUNE |

4]
ADD.FUNCTION
) | |

| CHARACT |

|  EXTRAS |

Figure 30 :  Principe : Ajout simultané de fonctions supplémentaires dans le menu principal (MAIN) pour leur activation

19.1.2. Désactivation de fonctions supplémentaires

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage

3 secondes sur
A/Y Sélectionner ADD.FUNCTION
Appuyer sur NV Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

A/ Sélectionner la fonction
supplémentaire

Appuyer sur oy Supprimer le marquage de la fonction (pas de croix ).

Appuyer sur €I/ Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).
La fonction marquée est maintenant désactivée et retirée du menu
principal.

Tableau 31 : Désactivation de fonctions supplémentaires

La désactivation de la fonction supplémentaire retire celle-ci du menu principal (MAIN). Les réglages
entrepris précédemment avec cette fonction ne sont plus valables.
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20.

OUVERTURE ET FERMETURE MANUELLES
DE LA VANNE

A I'état de marche MANUEL, la vanne peut étre ouverte ou fermée manuellement a I'aide des touches fléchées A V.

suivants :

L'état de marche MANUEL (fonctions de touches IYANUE) existe pour les affichages de la valeur de process

POS, position effective de I'actionneur de vanne.

CMD, position de consigne de l'actionneur de vanne.
Lors du passage a |'état de marche MANUEL, POS s'affiche.

PV, valeur effective de process.

SP, valeur de consigne de process.
Lors du passage a I'état de marche MANUEL, PV s'affiche. Le passage n'est possible qu'en cas de
valeur de consigne externe (menu : PCONTROL—> P.SETUP — SP-INPUT — externe).

CMD/PQS, position de consigne de l'actionneur de vanne.
Lors du passage a I'état de marche MANUEL, POS s'affiche.

SP/PV, valeur de consigne de process.
Lors du passage a I'état de marche MANUEL, PV s'affiche. Le passage n'est possible qu'en cas de
valeur de consigne externe (menu : PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — externe).

Ouvrir ou fermer manuellement la vanne :

Touche |Action Description
A/YVY Sélectionner POS, CMD, PV
ou SP

Appuyer sur W Passage a |'état de marche MANUEL

A appuyer Aération de l'actionneur
Fonction de commande A (SFA) :  Ouverture de la vanne
Fonction de commande B (SFB) : Fermeture de la vanne
Fonction de commande | (SFI) : Raccord 2.1 aéré

v appuyer Purge d'air de l'actionneur
Fonction de commande A (SFA) :  Fermeture de la vanne
Fonction de commande B (SFB) :  Ouverture de la vanne
Fonction de commande | (SFI) : Raccord 2.2 aéré

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Tableau 32 :  Ouverture et fermeture manuelles de la vanne

@ SFA: actionneur fermé par la force du ressort

SFB : actionneur ouvert par la force du ressort

SFI :

70
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21. DEROULEMENT DE LA MISE EN SERVICE

Avant la mise en service, effectuer l'installation fluidique et électrique du type 8792/8793 et de la vanne.
Description, voir chapitres « 13 » « 14 » et « 15 ».

Aprés application de la tension de service, le type 8792/8793 est en marche et se trouve a I'état de marche
AUTOMATIQUE. L'écran indique le niveau de process avec les valeurs de POS et CMD.

Les réglages de base suivants doivent étre entrepris pour la mise en service de l'appareil :

Type Succession | Type de réglage de base Réglage a l'aide de Description | Nécessité
d'appareil au chapitre

Réglage de base de

l'appareil :

8792 et 1 Régler le signgl d'entrée INPUT «23.1» absolument
~ 8793 (signal normalisé). nécessaire
& 2 Adapter l'appareil aux X.TUNE «23.2 »
§ conditions locales.

N

é 3 Activer le régulateur de ADD.FUNCTION <04 »

£ process. E—

P Udigedatuieds  lpcowmoL [:25: | sosomen
2 uniquement ' nécessaire
> 8793 4 — Réglage du matériel — SETUP «25.2 »

= (R¢ Hardware

] egu- .

] lateur de 5 — Paramétrage du logiciel. — PID.PARAMETER | « 25.3 »

(]

® process) Ca :

£ 6 Lmeansa?nl)n .automathue de PQLIN «95.4 »

z la caractéristique de process. — 3 effectuer
8 ; ; au choix

5 7 Paramettage automatique PTUNE « 955 »

g pour le régulateur de process. -

5 Tableau 33 :  Déroulement de la mise en service

&

>

i Les réglages de base sont effectués au niveau de réglage.

% Pour passer du niveau de process au niveau de réglage, appuyer pendant env. 3 sec. sur la touche INENUA.

< Le menu principal (MAIN) du niveau de réglage s'affiche ensuite sur I'écran.

g

<Z( 4 -

= 22. CONSIGNES DE SECURITE

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures en cas d'utilisation non conforme.

Une utilisation non conforme peut entrainer des blessures et endommager l'appareil et son environnement.

» Avant la mise en service, il faut s'assurer que le contenu du manuel d'utilisation est connu et parfaitement
compris par les opérateurs.

> Respecter les consignes de sécurité et |'utilisation conforme.

» L'appareil/l'installation doit étre mis(e) en service uniquement par un personnel suffisamment formé.
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23. REGLAGE DE BASE DE L'APPAREIL

Vous devez entreprendre les réglages de base suivants pour le type 8792/8793 :

1. | INPUT | Sélection du signal d'entrée (voir chapitre « 23.1 »).
2. | X.TUNE | Autoparamétrage automatique du positionneur (voir chapitre « 23.2 »).

Structure de commande du réglage de base :

Niveau de process (les valeurs s'affichent)

A m%m appuyer pendant env. 3 secondes Sélection du signal dentrée
Niveau de réglage INPUT CENTER TS 4-20 mA ®
Menu principal (MAIN) A 50 A 0O

MAIN
B

I [oiov 10O
[ osv ] O MEm—

X« TUNE
ADD. FUNCTION

Autoparamétrage automatique

X.TUNE ' XTUNE

Maintenir t _STARIED !
appuyée i _____
pendant . TUNE #0 |
tout le compte ' INIT !
arebours (5 ...) emmm -
..... v
v XTUNE
) \  READY | [ ExiT —
A
W Manual. TUNE, Paramétrage manuel
Y (pas nécessaire pour les applications standard)
Y
[ RUN o d XTUNE.CONFIG| ENIER | Sgjec-
Appuyer .
brievement 4 (4] L M.TUNE.POS tionner les

arametres
™ [MTUNEPWM 2 =T
M.TUNE.AIR

Activer des fonctions supplémentaires *

ADD.FUNCTION | IENiE— CARACT | OJ
A
V]

PCONTROL | X
DIAGNOSE | [] IEGl——

EXIT <

* nécessaire uniquement pour la mise en service du régulateur de process (voir chapitre « 24. Activation du régulateur de
process »

Figure 31 :  MAIN — Menu principal, structure de commande a la livraison 73
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23.1.

INPUT - Réglage du signal d'entrée

Ce réglage permet de sélectionner le signal d'entrée pour la valeur de consigne.

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur €/
A/ Sélectionner INPUT
Appuyer sur Y Les signaux d'entrée possibles pour INPUT s'affichent.
A/VY Sélectionner le signal d'entrée
(4-20 mA, 0-20 mA,....)
Appuyer sur LY Le signal d'entrée souhaité est maintenant indiqué & l'aide d'un
cercle rempli @.
Appuyer sur RV Retour au menu principal (MAIN).
Appuyer sur €/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process
Tableau 34 : Réglage du signal d'entrée

Structure de commande :

Niveau de process (les valeurs s'affichent)

4 MEfE] appuyer pendant env. 3 secondes

Niveau de réglage

INPUT | ENTER gu g

[ xTunE ]
X.TUNE
)

| ADD.FUNCTION |

EXIT <

Sélection du signal d'entrée

[F20mA ] ©

A Cozemi] O

& [oiov ] O
o571 O Em——

Figure 32 :

Structure de commande INPUT
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23.2. X.TUNE - Adaptation automatique du
positionneur

A AVERTISSEMENT !

Danger en cas de modification de la position de la vanne lors de I'exécution de la fonction X. TUNE.
Risque aggrave de blessures, lors de I'exécution de la fonction X.TUNE & la pression de service.

> Ne jamais exécuter X. TUNE lorsque le process est en cours.
» Empécher tout actionnement involontaire de l'installation.

REMARQUE !

Une pression d'alimentation ou une pression de fluide de service erronée peut entrainer une mauvaise
adaptation du régulateur.

» Exécuter X.TUNE dans tous les cas avec la pression d'alimentation disponible lors du fonctionnement
ultérieur (= énergie auxiliaire pneumatique).

= Exécuter la fonction X. TUNE de préférence sans pression de fluide de service, afin d'exclure les perturbations
dues aux forces en relation avec le débit.

Les fonctions suivantes sont déclenchées automatiquement :

* Adaptation du signal du capteur a la course (physique) de I'élément de réglage utilisé.

= Calcul des paramétres des signaux PWM pour la commande des électrovannes intégrées dans le
Type 8792/8793.

= Réglage des paramétres du positionneur. L'optimisation se fait en fonction des critéres d'une durée de réglage
la plus courtes possible en absence de suroscillations.

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage

3 secondes sur
A/Y Sélectionner X. TUNE

RUN Maintenir Wappuyée Pendant l'adaptation automatique, des messages concernant la pro-
pendant tout le compte a gression de X.TUNE (par ex. « TUNE #1.... ») s'affichent sur I'écran.
rebours (5 ...) Au terme de l'adaptation automatique, le message « X. TUNE READY »

s'affiche.
Appuyer sur n'importe quelle | Retour au menu principal (MAIN).
touche
Appuyer sur €/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

Tableau 35 : Adaptation automatique X. TUNE

Pour annuler X. TUNE, appuyer sur la touche de sélection gauche ou droite IEIETE.
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Structure de commande :

Niveau de process (les valeurs s'affichent)

A |M¥M appuyer pendant env. 3 secondes

Niveau de réglage
INPUT

MAIN
B

Autoparamétrage
automatique

X.TUNE RUN ' XTUNE

Maintenir ' _STARTED !
appuyée } _____
= pendant ! TUNE #0 !
M tout le compte : INIT :
arebours (5..) r----g----
..... v,

X.TUNE

| ADD.FUNCTION

EXIT <

Figure 33 :  Structure de commande X.TUNE

Calculer automatiquement la bande morte DNBD en exécutant la fonction X.TUNE :

Lors de I'exécution de X.TUNE, la bande morte peut étre calculée automatiquement en fonction du
@ comportement de frottement du servomoteur.

Pour cela, la fonction supplémentaire X. CONTROL doit étre activée en étant ajoutée dans le menu

principal (MAIN), avant I'exécution de X.TUNE.

Si X.CONTROL n'est pas activée, une bande morte fixe de 1 % est utilisée.

C'est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) a
l'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d'enregistrement apparait &l & I'écran.

Messages d'erreur possibles lors de I'exécution de X.TUNE :
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Affichage Causes du défaut Reméde

TUNE Interruption manuelle de l'auto-optimisation

err/break en appuyant sur la touche IHETM.

X.TUNE locked La fonction X.TUNE est verrouillée. Entrer le code d’acces.

X.TUNE Air comprimé non raccordé. Raccorder I'air comprimé.

ERROR 1

X.TUNE Panne d'air comprimé pendant Controler I'alimentation en air comprimé.
ERROR 2 Autotune (X. TUNE).
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X.TUNE Actionneur ou c6té purge d'air du systéme | Impossible, appareil défectueux.
ERROR 3 de réglage non étanche.
X.TUNE Coté aération du systéme de réglage non | Impossible, appareil défectueux.
ERROR 4 étanche.
X.TUNE La plage de rotation du capteur de Corriger le montage de I'axe du capteur de
ERROR 5 déplacement de 180° est dépassée. déplacement sur I'actionneur (voir chapitres
«12.2 » et « 12.3 »).
X.TUNE Les positions finales pour POS-MIN et Controler I'alimentation en air comprimé.
ERROR 6 POS-MAX sont trop rapprochées.
X.TUNE Affectation erronée POS-MIN et Pour calculer POS-MIN et POS-MAX,
ERROR 7 POS-MAX. déplacer I'actionneur dans la direction
respective représentée a I'affichage.

X.TUNE L'accouplement du potentiométre a Régler la position centrale telle que décrite
WARNING 1% I'actionneur n’est pas optimal. au chapitre « 12.2.4. Aligner le mécanisme

L'accouplement optimal permet d'atteindre du levier ».

plus de précision lors de la mesure de

déplacement.

* Les avertissements donnent des astuces pour un fonctionnement optimal. L'appareil est opérationnel méme en cas de
non-respect de cet avertissement. Apres quelques secondes, les avertissements sont automatiquement masqués.

Tableau 36 : X.TUNE ; messages d'erreur possibles

Une fois les réglages décrits aux chapitres « 23.1 » et « 23.2 » terminés, le positionneur (positionneur) est prét a
fonctionner.

L'activation et la configuration de fonctions supplémentaires est décrit au chapitre suivant « 26. Configuration des
fonctions supplémentaires ».

23.2.1. X.TUNE.CONFIG - Configuration manuelle de X. TUNE

Cette fonction est nécessaire uniquement pour certaines applications spécifiques.

‘ Pour les applications standard, la fonction X. TUNE (adaptation automatique du positionneur), comme
décrit précédemment, est exécutée avec les pré-réglages d'usine.

La description de la fonction X. TUNE.CONFIG se trouve au chapitre « 26.3. Configuration manuelle de X.TUNE ».
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24. ACTIVATION DU REGULATEUR DE PROCESS

Le régulateur de process est activé en sélectionnant la fonction supplémentaire PCONTROL, dans le
menu ADD.FUNCTION.

Grace a cette activation, la fonction PCONTROL est ajoutée au menu principal (MAIN) et y est maintenant
disponible.

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage

3 secondes sur

A/Y Sélectionner ADD.FUNCTION

Appuyer sur LY Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.

AV Sélectionner PCONTROL

Appuyer sur Va5 4 P.CONTROL est maintenant cochée [XI.

Appuyer sur €/ Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).
P.CONTROL est maintenant activée et ajoutée dans le menu
principal.

Tableau 37 :  Activation de fonctions supplémentaires

Apres l'activation de PCONTROL, les menus P.Q'LIN et P.TUNE sont également disponibles dans le
menu principal (MAIN). lls constituent une aide pour le réglage de la régulation du process.

P.Q'LIN Linéarisation de la caractéristique de process
Description voir chapitre « 25.4 »

P.TUNE Auto-optimisation du régulateur de process (process tune)
Description voir chapitre « 25.5 »

ADD.FUNCTION - Ajouter des fonctions supplémentaires

ADD.FUNCTION permet en plus de l'activation du régulateur de process, d'activer des fonctions supplémen-
taires et de les ajouter dans le menu principal.

La description se trouve au chapitre « 26. Configuration des fonctions supplémentaires », page 99.
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25. REGLAGE DE BASE DU REGULATEUR DE
PROCESS

25.1. P.CONTROL - Réglage et parameétrage du
régulateur de process

Les réglages de base suivants doivent étre entrepris dans le menu PCONTROL pour la mise en service du
régulateur de process :

1. | SETUP | Réglage du régulateur de process (configuration)

2. | PID.PARA/\/IETER| Paramétrer le régulateur de process

Structure de commande :

[ PconTrOL | IENEE> [\ [PID.PARAMETER] IENUEI> | oBND 0,1 9% |
A A

| kP 000 |®

N 05 |®

I

[ 7v 00 |@
| Xo 00w |®
I

FLTER 0 |®)

PV-INPUT | @D

—IIEGH IS ENTER g

PV-SCALE |

SP-SCALE* |

I
4 I

[ sp-inpur 1 ©
V]

I

I

pco-INT | @

—

* La fonction SP SCALE est affichée uniquement lorsque le point de menu valeur de consigne externe (externe) est activé
sous SP INPUT.

Figure 34 :  Structure de commande PCONTROL

Légende :

@ Plage d'insensibilit¢ (bande morte) du régulateur de process PID

@ Facteur d'amplification du régulateur de process

(® Temps de compensation

@ Durée d'action dérivée

® Point de functionnement

® Filtrage de I'entrée de la valeur effective de process

@ Indication du type de signal pour la valeur effective de process (4 - 20 mA, entrée de fréquence, entrée Pt 100)
Définition de l'unité physique et de I'échelle de mesure de la valeur effective de process
® Type de prescription de valeur de consigne (interne ou externe)

Echelle de mesure de la valeur de consigne de process (uniquement en cas de prescription de valeur de
consigne externe)

@ Permet une commutation sans a-coups entre le etat de marche AUTOMATIQUE et MANUEL 29
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Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur €I/
A/VY Sélectionner PCONTROL Sélection dans le menu principal (MAIN).
Appuyer sur LY Les points de sous-menu pour le réglage de base sont maintenant
disponibles a la sélection.

1. Réglage du régulateur de process (configuration)
A/ Sélectionner SETUP

Appuyer sur LY Le menu pour le réglage du régulateur de process s'affiche. Le
réglage est décrit au chapitre « 25.2. SETUP — Réglage du régu-
lateur de process ».

Appuyer sur €& Retour 8 PCONTROL.

2. Paramétrer le régulateur de process
A/Y Sélectionner PID.PARAMETER

Appuyer sur LY Le menu pour le paramétrage du régulateur de process s'affiche.
Le paramétrage est décrit au chapitre « 25.3. PID.PARAMETER -
Paramétrage du régulateur de process ».

Appuyer sur w Retour a PCONTROL.
Appuyer sur €/ Retour au menu principal (MAIN).
Appuyer sur €/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

Tableau 38 : P.CONTROL ; réglage de base du régulateur de process
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25.2. SETUP - Réglage du régulateur de process

Ces fonctions permettent de déterminer le type de régulation.

La procédure a suivre est décrite dans les chapitres « 25.2.1 » a « 25.2.5 » qui suivent.

25.2.1. PV-INPUT - Définir le type de signal pour la valeur
effective de process

Un des types de signal suivants peut étre sélectionné pour la valeur effective de process :

= Signal normalisé 4 ..20mA débit, pression, niveau
= Signal de fréquence 0..1000 Hz débit
= Céablage avec PT 100 -20°C ... +220°C température

Réglage usine : 4 ... 20 mA

Aprés la mise en marche de la tension de service, I'appareil cherche les types de capteurs raccordés (détection
automatique des capteurs).

Lors de la détection d'un type de capteur (PT 100 ou 4 ... 20 mA), le type de signal est pris en charge automati-
quement dans le menu de commande PV-INPUT.

Si aucun signal de capteur n'est détecté, le dernier réglage reste inchangé.

Le type de signal pour le signal de fréquence ne peut pas étre détecté automatiquement et doit étre
configuré manuellement dans le menu PV-INPUT.

Structure de commande :

| PV-INPUT | [ ENTER g g 4-20 mA (O] Signal normalisé 4... 20 mA
\
&)
V]
—IEGE

(débit, pression, niveau)

O Signal de fréquence 0 ... 1000 Hz

(débit)

PT 100 O Cablage avec PT 100

(température) -20 °C ... +220 °C

Figure 35 :  Structure de commande PV-INPUT
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Définir le type de signal dans le menu SETUP — PV-INPUT :

Touche |Action Description
A/Y Sélectionner PV-INPUT
Appuyer sur LY Les types de signaux s'affichent.
A/ Sélectionner le type de signal
Appuyer sur LY Le type de signal sélectionné est maintenant représenté a l'aide
d'un cercle rempli @,
Appuyer sur €I/ Retour & SETUP.
Tableau 39 :  PV-INPUT ; sélectionner le type de signal 81
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25.2.2. PV-SCALE - Etalonnage de la valeur effective de process

Le sous-menu de la fonction PV-SCALE permet de déterminer les réglages suivants :

1. L'unité physique de la valeur effective de process.

2. La position de la virgule décimale de la valeur effective de process.
3. La valeur d'étalonnage inférieure de la valeur effective de process.

L'unité de la valeur effective de process et la position de la virgule décimale pour toutes
les valeurs d'étalonnage (SPmin, SPmax, PVmin, PVmax) est définie dans PVmin.

La valeur d'étalonnage supérieure de la valeur effective de process.
Facteur K pour le capteur de débit

Le point de menu n'est disponible que pour le type de signal de fréquence
(PV-INPUT — Fréquence).

Structure de commande :

[ PV-SCALE | ENEE> [INPUT o g
A

D>+

Sélectionner l'unité physique

Définir la position de la virgule
décimale pour toutes les valeurs
d'étalonnage

g1
>+

Définir la valeur d'étalonnage
*

inférieure [ Ok

<H>
41
D>+

[ PVimax | NNV

Définir la valeur d'étalonnage
*

supérieure N

g1
D>+

Uniquement pour type de signal de fréquence (PV-INPUT — Fréquence)

e — LNELT o IE> Saisir le
facteur K m*_

A (A] appuyer
pendant env.
4 5 secondes
TEACH-IN| EXYER*> [TEACH-IN
4

La vanne se

ferme T

Remplissage
du réservoir

=> filling ... T
[_OK g

Le volume
s'affiche

* Sil'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche de sélection gauche , la valeur reste inchangée.

Figure 36 :  Structure de commande PV-SCALE
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25.2.2.1. Conséquences et interactions des réglages de PV-INPUT sur
PV-SCALE

Les réglages du menu PV-SCALE ont différentes conséquences selon le type de signal sélectionné
dans PV-INPUT.

@ Les possibilités de sélection pour les unités de la valeur effective de process (dans PVmin) dépendent
également du type de signal choisi dans PV-INPUT.

Voir « Tableau 40 » suivant

Réglage dans | Description de la conséquence Dépendance en fonction du type de signal
le sous-menu sélectionné dans PV-INPUT
de PV-SCALE 4-20mA PT 100 | Fréquence

Unité de la valeur effective de Débit, température,

process pouvant étre sélectionnée E);f:;);é:gauozugtvsgme.
pour la dimension physique. dlunité)

0..9999

(température -200 ... 800)

Température | Débit

Plage de réglage : -200...800 | 0...9999

Prescription de la marge de
référence pour la bande morte du

régulateur de process oui oui oui

(PCONTROL — PID.PARAMETER

— DBND).

Prescription de la marge de réfé-
rence pour le message de retour
analogique (option).

Voir chapitre « 26.2.14. OUTPUT | °" ou! ou!
— Configuration des sorties
(option) »..

oui

Calibrage du capteur : non non

voir « Figure 37 »

ou

Calibrage du capteur : non non voir
« Figure 38 »
Plage de réglage : - - 0..9999

Tableau 40 : Conséquences des réglages dans PV-SCALE en fonction du type de signal sélectionné dans PV-INPUT

Exemple d'un calibrage de capteur pour le type de signal 4 - 20 mA :
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“\ll;'zlle.ur d'étalonnage Valeur effective de process Echelle de mesure :
10 [Vmin] S PVmax Valeur effective de process du
............................................... Aeid QP transmetteur :
s max 4 ... 20 mA correspond 4 0 ... 10 I/min
e Valeur de consigne _
- de process Valeur de consigne de process de !‘API :
- 4 ... 20 mA correspond a O ... 8 I/min
P 7
PVmi 4 Signal d'entrée
'min Q >
SPmin 4 20 [mA]
Figure 37 :  Exemple d'un calibrage de capteur pour le type de signal 4 - 20 mA 33
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En cas de prescription de valeur de consigne interne (SP-INPUT — interne), la saisie de la valeur de
consigne de process s'effectue directement au niveau de process.

Exemple d'un calibrage de capteur pour le type de signal de fréquence :

Almpulsions Débit Echelle de mesure :
100 Valeur effective de process :
/ . FacteurK 100 impulsions correspondent a 10 litres
i Isions/lit .
/ P (impulsions/itre) Valeur de consigne de process :
Phd Facteur K 1,25 correspond a 8 litres
_ e
7
7
7
- .
0 70 Litre
Figure 38 :  Exemple d'un calibrage de capteur pour le type de signal de fréquence

Etalonnage de la valeur effective de process dans le menu SETUP —> PV-SCALE :

Touche |Action Description
A/VY Sélectionner PV-SCALE Sélection dans le menu principal (MAIN).
Appuyer sur Y Les points de sous-menu pour 'étalonnage de la valeur effective

de process s'affichent.

1. Régler PVmin

A/ Sélectionner PVmin
Appuyer sur LY Le masque d'entrée s'ouvre. Définir d'abord I'unité physique
indiquée en foncé.

A Appuyer sur (x fois) Sélectionner l'unité physique.

v Choisir la décimale La virgule de la décimale est sur fond foncé.

A Appuyer sur (x fois) Définir la position de la virgule décimale.

v Sélectionner la valeur Le dernier chiffre de la valeur d'étalonnage est enregistré en foncé.
d'étalonnage

AV Augmenter la valeur Régler la valeur d'étalonnage (valeur effective de process inférieure).

Choisir la décimale
Appuyer sur W Retour é PV‘SCALE

2. Régler PVmax

A/YVY Sélectionner PVmax
Appuyer sur LY Le masque d'entrée s'ouvre. Le dernier chiffre de la valeur
d'étalonnage est enregistré en foncé.
A/ Augmenter la valeur Régler la valeur d'étalonnage (valeur effective de process
Choisir la décimale supérieure).
Appuyer sur \Vap 4 Retour a PV-SCALE.
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Touche |Action

Description

3. Régler le facteur K (uniquement en cas de type de signal de fréquence disponible)

A/Y Sélectionner K-Factor
Appuyer sur LY Le sous-menu pour le réglage du facteur K s'affiche.
ou
A/ Sélectionner VALUE Saisie manuelle du facteur K.
Appuyer sur LY Le masque d'entrée s'ouvre. La virgule de la décimale est sur fond
fonce.
A Choisir la décimale Définir la position de la virgule décimale.
v Sélectionner la valeur Le dernier chiffre de la valeur est enregistré en foncé.
AV Sélectionner la décimale | Régler le facteur K.
Augmenter la valeur
Appuyer sur LY Retour & K-Factor.
ou
AV Sélectionner TEACH-IN gz;icnt:le-du facteur K par mesure d'une quantité de liquide
Appuyer pendant env. La vanne se ferme.
5 secondes sur
Appuyer sur \Vap 4 Le réservoir se remplit.
Appuyer sur LY Le volume mesuré s'affiche et le masque d'entrée s'ouvre. La
virgule de la décimale est sur fond foncé.
A Choisir la décimale Définir la position de la virgule décimale.
v Sélectionner la valeur Le dernier chiffre de la valeur est enregistré en foncé.
AV Sélectionner la décimale | Régler le volume mesuré.
Augmenter la valeur
Appuyer sur LY Retour & TEACH-IN.
Appuyer sur €/ Retour a K-Factor.
Appuyer sur €/ Retour a PV-SCALE.
Appuyer sur €/ Retour & SETUP.
Tableau 41 : PV-SCALE ; étalonner la valeur effective de process

@

Si I'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche de sélection gauche IESeM, |a valeur reste inchangee.
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25.2.3. SP-INPUT - Type de prescription de valeur de consigne
(interne ou externe)

Le menu SP-INPUT permet de déterminer comment la prescription de la valeur de consigne de process doit

s'effectuer.
* Interne : Saisie de la valeur de consigne au niveau de process
= Externe : Prescription de la valeur de consigne a l'aide de I'entrée du signal normalisé

Structure de commande :

SELEC

| SP-INPUT | ENE> ® Valeur de consigne interne
) A
™
— EXIT |

Saisie de la valeur de consigne de process au
niveau de process

externe O Valeur de consigne externe

Prescription de la valeur de consigne de process a
l'aide de I'entrée du signal normalisé

Figure 39 :  Structure de commande PV-INPUT

Définir la prescription de la valeur de consigne dans le menu SETUP — SP-INPUT:

Touche |Action Description
A/Y Sélectionner SP-INPUT
Appuyer sur LY Les types de prescription de valeur de consigne s'affichent.
A/Y Sélectionner le type de pres-

cription de valeur de consigne
Appuyer sur \vai 4 La sélection est indiquée a l'aide d'un cercle rempli @®.
Appuyer sur I Retour & SETUP.

Tableau 42 :  SP-INPUT ; sélectionner le type de prescription de valeur de consigne

En cas de prescription de valeur de consigne interne (SP-INPUT — interne), la saisie de la valeur de
consigne de process s'effectue directement au niveau de process.

25.2.4. SP-SCALE - Etalonnage de la valeur de consigne de
process (uniquement avec valeur de consigne externe)
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Le menu SP-SCALE permet d'attribuer les valeurs de consigne de process inférieure et supérieure aux valeurs
de courant et/ou de tension respectives du signal normalisé.
Le menu n'est disponible qu'en cas de prescription de valeur de consigne externe (SP-INPUT — externe).

En cas de prescription de valeur de consigne interne (SP-INPUT — interne), il n'y a pas d'étalonnage de
la valeur de consigne de process a l'aide de SPmin et SPmax.

La valeur de consigne est entrée directement au niveau de process. L'unité physique et la position du
point décimal sont définies lors de I'étalonnage de la valeur effective de process (PV-SCALE — PVmin).
Description au chapitre « 25.2.2. PV-SCALE — Etalonnage de la valeur effective de process », page 82.
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Structure de commande :

| SP-SCALE | BN LINPUT g 6 5 Entrer la valeur de consigne de
A
4]

T

&

process inférieure

> — +
vA

Entrer la valeur de consigne de
process supérieure

ok
T

Figure 40 :

Structure de commande SP-SCALE

Etalonner la valeur de consigne de process SETUP — PV-SCALE :

Touche |Action Description

A/Y Sélectionner SP-SCALE

Appuyer sur LY Les points de sous-menu pour |'étalonnage de la valeur de consigne
de process s'affichent.

A/Y Sélectionner SPmin

Appuyer sur Y Le masque d'entrée s'ouvre.

A/ Augmenter la valeur Régler la valeur d'étalonnage (valeur de consigne de process

Choisir la décimale inférieure).

La valeur est attribuée a la valeur de courant et/ou de tension
minimale du signal normalisé.

Appuyer sur W Retour & SP-SCALE.

A/ Sélectionner SPmax

Appuyer sur LY Le masque d'entrée s'ouvre.

A/Y Augmenter la valeur Régler la valeur d'étalonnage (valeur de consigne de process

Choisir la décimale supérieure).

La valeur est attribuée a la valeur de courant et/ou de tension
maximale du signal normalisé.

Appuyer sur W Retour a SP-SCALE.

Appuyer sur W Retour a SETUP.

Tableau 43 : SP-SCALE ; étalonner la valeur de consigne de process

Si I'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche de sélection gauche IESeM, |a valeur reste inchangee.
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25.2.5. P.CO-INIT - Commutation sans a-coups
MANUEL-AUTOMATIQUE

Le menu P.CO-INIT permet d'activer ou de désactiver la commutation sans a-coups entre les modes MANUEL et
AUTOMATIQUE.

Réglage d'usine : bumpless | Commutation sans a-coups activée.

Structure de commande :

P.CO-INIT | ENiEE> ® Commutation sans a-coups activée
~) O Commutation sans a-coups désactivée
O Initialisation des valeurs de process (CMD) a zéro.

Figure 41 :  Structure de commande P.CO-INIT

Procédure a suivre :

Touche |Action Description

A/Y Sélectionner P.CO-INIT

Appuyer sur LY La sélection (bumpless) et (standard) s'affiche.

AV Sélectionner la fonction bumpless = commutation sans a-coups activée
souhaitée standard = commutation sans a-coups désactivée

Appuyer sur Ny La sélection est indiquée a I'aide d'un cercle rempli @.

Appuyer sur €/ Retour & SETUP.

Tableau 44 :  P.CO-INIT ; commutation sans a-coups MANUEL-AUTOMATIQUE
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25.3. PID.PARAMETER - Parameétrage du régulateur de

process

Ce menu permet de régler manuellement les paramétres techniques du régulateur de process.

| DBND 1.09% | Plage d'insensibilité¢ (bande morte) du régulateur de process
[ kP 1.00 | Facteur d'amplification du (composante P du régulateur PID)
| N 999.0 | Temps de compensation (composante | du régulateur PID)

[ v 0.0 | Durée d'action dérivée (composante D du régulateur PID)

| X0 0.0 % | Point de fonctionnement

| FILTER 0 | Filtrage de I'entrée de valeur effective de process

peut s'effectuer a l'aide de la fonction P.TUNE (voir chapitre « 25.5. PTUNE — Auto-optimisation du régu-
lateur de process »).

Le paramétrage automatique du régulateur PID intégré au régulateur de process (points de menu KP, TN. TV)

EE] Vous trouverez les principes de réglage du régulateur de process aux chapitres « 40. Propriétés des régu-
lateurs PID » et « 41. Régles de réglage pour les régulateurs PID ».

25.3.1. Procédure a suivre pour la saisie des parameétres

Les réglages dans le menu PID.PARAMETER s'effectuent toujours selon le méme schéma.
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Procédure a suivre :

Touche |Action Description

A/Y Sélectionner PID.PARAMETER

Appuyer sur LY Le menu pour le paramétrage du régulateur de process s'affiche.

AV Sélectionner le point de menu

Appuyer sur Y Le masque d'entrée s'ouvre.

AV Augmenter la valeur Regler la valeur a
IS Diminuer la valeur | DBND XX % || X0 0% |,[ FILTER 5.
ou Régler la valeur a
IS Sélectionner la décimale *| KP XXX |/| TN X0 sec |/| TV 1.0 sec |:
Augmenter la valeur

Appuyer sur Y Retour a PID.PARAMETER.

Appuyer sur €/ Retour a PCONTROL.

Appuyer sur €/ Retour au menu principal (MAIN).

Appuyer sur €/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

* La description des sous-menus de PID.PARAMETER se trouvent aux chapitres suivants.

Tableau 45 :

PID.PARAMETER ; paramétrer le régulateur de process

Si I'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche de sélection gauche IIESeM, |a valeur reste inchangee.
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25.3.2. DBND - Plage d'insensibilité (bande morte)
Cette fonction permet de déterminer a partir de quelle différence de régulation le régulateur de process répond.
Ceci protége les électrovannes dans le type 8792/8793 et 'actionneur pneumatique.

Réglage usine : 1,0 % par rapport & l'intervalle de la valeur effective de process étalonnée
(réglage dans le menu PV-SCALE — PVmin — PVmax).

Structure de commande :

[PID.PARAMETER| ENGE> DBND 1,0 %| INEWi@—> + e
‘} . A Entrer la valeur
3] : v el
™ .
e EXIT | FILTER O
Figure 42 :  Structure de commande DBND ; plage d'insensibilité
Plage d'insensibilité lors de la régulation de process
Xd2' A
Valeur de
consigne de
process Différence ,
(SP) ~ de régulation // vers le régulateur
+ Xd2 - Xd2 Xd2'
Valeur ’ -
effective de Bande morte
process
(PV)

Figure 43 :  Diagramme DBND ; plage d'insensibilité lors de la régulation de process

25.3.3. KP - Facteur d'amplification du régulateur de process

Le facteur d'amplification détermine la composante P du régulateur PID
(peut étre réglé a l'aide de la fonction P TUNE).
Réglage usine : 1,00

Structure de commande :

[ PID.PARAMETER | IENGE1> DBND 1.0 %
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7 A ¥ Lo B
KP 1.00 [INPUT IS & Entrer la valeur
M : v e
— =Gl FILTER O Plage de réglage : 0 ... 99.99

* (% / unité configurée)

Figure 44 :  Structure de commande KP ; facteur d'amplification

L'amplification KP du régulateur de process se rapporte a l'unité physique étalonnée.
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25.3.4. TN - Temps de compensation du régulateur de process
Le temps de compensation détermine la composante | du régulateur PID

(peut étre réglé a l'aide de la fonction PTUNE).

Réglage usine : 999,9 s

Structure de commande :

PID.PARAMETER DBND 1.0 %
| : | ENER> A N
Entrer la valeur
TN 999 9 | INEl—> Y =
F/LTER 0 Plage de réglage : 0,5 ... 999,9 s
Figure 45 :  Structure de commande TN ; temps de compensation

25.3.5. TV - Durée d'action dérivée du régulateur de process

La durée d'action dérivée détermine la composante D du régulateur PID
(peut étre réglée a l'aide de la fonction PTUNE).

Réglage usine : 0,0 s

Structure de commande :

|P/D PARAMETERl | ENTER g DBND 1.0 % +
1 m A [ENT——
v
F/LTER 0 Plage de réglage : 0 ... 999,9 s
Figure 46 :  Structure de commande TV ; durée d'action dérivée

25.3.6. XO - Point de fonctionnement du régulateur de process

Le point de fonctionnement correspond a la dimension de la composante proportionnelle en cas de différence de
régulation = 0.
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Réglage usine : 0,0 %

Structure de commande :

| PID.PARAMETER| IENIE1> DBND 1.0 % N
{ | X0 0.0 % | 0 0 % % Entrer la valeur
F/LTER 0 Plage de réglage : 0 ... 100 %
Figure 47 :  Structure de commande XO ; point de fonctionnement o1
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25.3.7. FILTER - Filtrage de l'entrée de la valeur effective de process
Le filtre passe-bas (PT1) est valable pour tous les types de valeur effective de process.
Réglage usine : 0

Structure de commande :

[PID.PARAMETER| BN DBND 1,0 %

1

| FILTER o | INE—>

Entrer la valeur

D>+

Plage de réglage : 0 ... 9

N~

Q Figure 48 :  Structure de commande FILTER ; filtrage de I'entrée de la valeur effective de process

3

N

E Réglage du filtrage en 10 échelons

£

= Réglage Correspond a la fréquence limite (Hz) Effet
j=

§ 0 10 Filtrage minimal
> 5

e

= 2 2

kel

] 3 1

3

®© 4 0,5

4 5 0,2

2 6 0,1

o

(%)

e 7 0,07

5 8 0,05

§ 9 0,03 Filtrage maximal
x Tableau 46 : Réglage du filtrage

2

3

§ Vous trouverez page 245, un tableau pour saisir les paramétres que vous avez configurés.
=z

<

=

Q2
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25.4.

P.Q‘LIN - Linéarisation de la caractéristique de

process

Cette fonction permet la linéarisation automatique de la caractéristique de process.

Les points nodaux pour la caractéristique de correction sont calculés automatiquement. Le programme parcourt en
20 étapes la course de la vanne et mesure ainsi la grandeur correspondante du process.

La caractéristique de correction et les paires de valeurs correspondantes sont enregistrées au point de menu
CHARACT — FREE. Elles peuvent y étre vues et programmées librement. Description, voir chapitre « 26.2.1 ».

Sile point de menu CHARACT n'est pas encore activé et ajouté dans le menu principal (MAIN), I'opération s'effectue
automatiquement lors de I'exécution de la fonction PQ LIN.

Exécuter P.Q'LIN :
Touche |Action Description
A/ Sélectionner PQ'LIN La fonction se trouve dans le menu principal (MAIN) aprés activation
de PCONTROL.
RUN Maintenir W appuyée PO‘LIN démarre.

pendant tout le compte a
rebours (5 ...)

Les affichages suivants
apparaissent a I'écran :

Q'LIN #0 Affichage du point nodal qui vient d'étre parcouru (la progression
CMD=0% s'affiche a l'aide de la barre de progression située dans le bord
Q.LIN #1 supérieur de l'écran).
CMD=10%
... en continu jusqu'a
Q.LIN #10
CMD=100%
Q.LIN La linéarisation automatique de la caractéristique de process s'est
ready terminée avec succeés.

Appuyer sur I Retour au menu principal (MAIN).

Tableau 47 :  P.Q'LIN ; linéarisation automatique de la caractéristique de process

Messages d'erreur possibles lors de I'exécution de P.Q‘LIN :

Affichage (écran) Cause du défaut Reméde
Q.LIN Interruption manuelle de la linéarisation en
err/break appuyant sur la touche HETM,
PQ'LIN Pression d'alimentation non raccordée. Raccorder la pression d'alimentation.
ERROR 1 — " — ,
Aucune modification de la grandeur de Controler le process, si nécessaire mettre la
process. pompe en marche ou ouvrir la vanne d'arrét.
Vérifier le capteur de process.
PQ'LIN Arrét de la pression d'alimentation lors de | Contréler la pression d'alimentation.
ERROR 2 I'exécution de la fonction PQ'LIN.
Adaptation automatique du positionneur | Exécuter X.TUNE.
X.TUNE non exécutée.
Tableau 48 :  P.Q'LIN ; messages d'erreur possibles o3
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25.5. P. TUNE - Auto-optimisation du régulateur de
process

Cette fonction permet de paramétrer automatiquement le régulateur PID intégré au régulateur de process.

Les paramétres de la composante P, | et D du régulateur PID sont calculés et transmis aux menus correspondants
de (KP, TN, TV). lls peuvent y étre vus et programmés librement.

Explication sur le régulateur PID :

Le systéme de régulation du type 8793 dispose d'un régulateur de process PID intégré. Il est possible, en rac-
cordant un capteur correspondant, de régler n'importe quelle grandeur de process telle que le débit, la température,
la pression etc.

Pour obtenir une bonne régulation, la structure et le paramétrage du régulateur PID doivent étre adaptés aux pro-
priétés du process (parcours de régulation).

Cette tAche nécessite une expérience en matiére de technique de régulation ainsi que des outils auxiliaires de mesure,
elle requiert également du temps. La fonction P. TUNE permet de paramétrer automatiquement le régulateur PID intégreé
au régulateur de process.

Vous trouverez les principes de réglage du régulateur de process aux chapitres « 40. Propriétés des régu-
lateurs PID » et « 41. Régles de réglage pour les régulateurs PID ».

25.5.1. Mode de fonctionnement de P.TUNE

La fonction P.TUNE effectue une identification automatique du process. A cet effet, le process est excité avec
une grandeur perturbatrice définie. Des grandeurs de process caractéristiques sont déduites a partir du signal de
réponse ; la structure et les paramétres du régulateur de process sont calculés sur leur base.

Si l'auto-optimisation P.TUNE est utilisée, des résultats optimaux sont obtenus avec les conditions suivantes :

= Conditions stables ou stationnaires concernant la valeur effective de process PV au démarrage de P.TUNE.

= Exécution de P TUNE au point de fonctionnement ou dans la plage de fonctionnement de la régulation du
process.

25.5.2. Préparatifs pour l'exécution de P.TUNE

Les mesures décrites par la suite ne constituent pas des conditions obligatoires pour I'exécution de la
fonction P.TUNE.
Elles accroissent néanmoins la qualité du résultat.
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La fonction P.TUNE peut étre exécutée en état de marche MANUEL ou AUTOMATIQUE.

A la fin de la fonction P.TUNE, le systéme de régulation se trouve dans I'état de marche réglé précédemment.
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25.5.2.1. Préparatifs pour l'exécution de P.TUNE en état de marche
MANUEL

Approcher la valeur effective de process PV du point de fonctionnement :

Touche | Action Description

Réglage au niveau de process :

A/VY Sélectionner PV La valeur effective de process PV s'affiche sur I'écran.

MANU Appuyer sur NI Passage a |'état de marche MANUEL.

Le masque d'entrée pour ouvrir et fermer manuellement la vanne
s'ouvre.

A Ouvrir la vanne BEENM ou Ouvrir ou fermer la vanne de régulation pour approcher la valeur
effective de process du point de fonctionnement souhaité.

v Fermer la vanne P P

Dés que la valeur effective de process PV est constante, la fonction P.TUNE peut démarrer.

Tableau 49 :  P.TUNE ; préparatifs pour l'exécution de X.TUNE en état de marche MANUEL

25.5.2.2. Préparatifs pour l'exécution de P.TUNE en état de marche
AUTOMATIQUE

Saisir une valeur de consigne de process SP pour approcher la valeur effective de process PV du point de
fonctionnement.

Pour la saisie, respecter la prescription de valeur de consigne interne ou externe
(P,CONTROL — SETUP — SP-INPUT — interne/externe) :

Avec une valeur de consigne interne : Saisie de la valeur de consigne de process SP a l'aide du clavier
de l'appareil voir la description qui suit « Tableau 50 » ).

Avec une valeur de consigne externe : Saisie de la valeur de consigne de process SP a l'aide de
I'entrée de valeur de consigne analogique.

Saisie de la valeur de consigne de process :

Touche | Action Description

Réglage au niveau de process :

AV Sélectionner SP La valeur de consigne de process s'affiche sur I'écran.

Appuyer sur NI Le masque d'entrée pour entrer la valeur de consigne de process
s'affiche.

A/ Entrer la valeur La valeur de consigne choisie SP doit se situer prés du futur point

, . . de fonctionnement.
Sélectionner la décimale

Augmenter la valeur
Appuyer sur Y Confirmer l'entrée et retour a l'affichage de SP.

Tableau 50 :  P.TUNE ; préparatifs pour l'exécution de X. TUNE en état de marche AUTOMATIQUE

Aprés la prescription de la valeur de consigne suit, sur la base des paramétre PID pré-réglés en usine, une modi-
fication de la grandeur de process PV.

— Attendre avant I'exécution de la fonction P.TUNE que la valeur effective de process PV soit stable.
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Pour l'observation de PV, il est recommandé de sélectionner & l'aide des touches fléchées A / ¥ la repré-
sentation graphique SP/PV(2).

Pour que l'affichage SP/PV(%) puisse étre sélectionng, il doit étre activé dans le menu EXTRAS
(voir chapitre « 26.2.18. EXTRAS — Réglage de I'écran ».

— En cas d'oscillation durable de PV, le facteur d'amplification pré-réglé du régulateur de process KP doit étre
réduit dans le menu PCONTROL — PID.PARAMETER.

—> Dés que la valeur effective de process PV est constante, la fonction P.TUNE peut démarrer.

25.5.3. Démarrage de la fonction P.TUNE

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un process incontroélé.

Pendant I'exécution de la fonction P.TUNE, la vanne de régulation modifie automatiquement son degré
d'ouverture momentané et intervient dans le process en cours.

» Empécher avec des mesures appropriées un dépassement des limites admises du process.
Avec par exemple :
- un arrét d'urgence automatique
- Interruption de la fonction PTUNE & l'aide de la touche STOP (actionner la touche gauche ou droite).

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage

3 secondes sur
A/VY Sélectionner PTUNE
RUN Maintenir Wappuyée Pendant I'adaptation automatique, les messages suivants appa-

pendant tout le compte & raissent sur I'écran.
rebours (5 ...)

« starting process tune » - Démarrage de 'auto-optimisation.

« identivying control process » - Identification du process. Des gran-
deurs de process caractéristiques sont calculées a partir du signal
de réponse a une excitation définie.

« calculating PID parameters » - La structure et les parametres du
régulateur de process sont calculés.

« TUNE ready » - L'auto-optimisation s'est terminée avec succes.

Appuyer sur n'importe quelle | Retour au menu principal (MAIN).
touche
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Appuyer sur €I/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

Tableau 51 :  Adaptation automatique X.TUNE
Pour annuler P.TUNE, appuyer sur la touche de sélection gauche ou droite BEIEIM,

C'est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) a
l'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
26 mémoire (EEPROM). Pendant l'enregistrement, le symbole d'enregistrement apparait &l a I'écran.
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Messages d'erreur possibles lors de I'exécution de P.TUNE :

Aucune modification de la grandeur de
process.

Affichage (écran) Cause du défaut Reméde

TUNE Interruption manuelle de I'auto-optimisation

err/break en appuyant sur la touche IHETM.

PTUNE Pression d'alimentation non raccordée. Raccorder la pression d'alimentation.
ERROR 1

Controler le process, si nécessaire mettre
la pompe en marche ou ouvrir la vanne
d'arrét.

Vérifier le capteur de process.

Tableau 52 :  P.TUNE ; messages d'erreur possibles

Une fois les réglages décrits aux chapitres « Mise en service » et terminés, le régulateur de process est prét a

fonctionner.

L'activation et la configuration de fonctions supplémentaires est décrit au chapitre suivant « 26. Configuration des
fonctions supplémentaires ».
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CONFIGURATION DES FONCTIONS
SUPPLEMENTAIRES

Pour des taches de régulation plus poussées, I'appareil dispose de fonctions supplémentaires.

26.

Ce chapitre décrit comment les fonctions supplémentaires sont activées, réglées et configurées.

26.1. Activer et désactiver les fonctions supplémentaires

Lutilisateur doit d'abord activer les fonctions supplémentaires souhaitées en les ajoutant dans le menu principal
(MAIN). Il peut ensuite régler les paramétres des fonctions supplémentaires.

Les fonctions supplémentaires sont désactivées lorsqu’elles sont retirées du menu principal. Les réglages
entrepris précédemment avec cette fonction ne sont a nouveau plus valables.

26.1.1. Ajout de fonctions supplémentaires dans le menu principal

Procédure a suivre :

Touche |Action Description

Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur

A/Y Sélectionner ADD.FUNCTION

Appuyer sur NV Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.

A/VY Sélectionner la fonction

supplémentaire souhaitée

Appuyer sur Ly La fonction supplémentaire souhaitée est maintenant cochée X
Appuyer sur \ ApY Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).

La fonction supplémentaire souhaitée est maintenant activée et
ajoutée dans le menu principal.

Les parameétres peuvent étre ensuite configurés de la maniére suivante.

A/VY Sélectionner la fonction Sélectionner la fonction supplémentaire souhaitée dans le menu
supplémentaire principal (MAIN).

Appuyer sur \VaE 4 Ouverture du sous-menu pour la saisie des paramétres.
Vous trouverez de plus amples informations sur le réglage au cha-
pitre suivant « 26.2. Vue d’ensemble et description des fonctions
supplémentaires ».

* | Appuyer sur \ ApY Retour au menu précédent ou au menu principal (MAIN).

*

Appuyer sur €I/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process

* La dénomination de la touche dépend de la fonction supplémentaire souhaitée.

Tableau 53 :  Ajout de fonctions supplémentaires

C'est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
l'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d'enregistrement apparait &l a I'écran.
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26.1.2. Retirer des fonctions supplémentaires du menu principal

@ La suppression d'une fonction du menu principal rend les réglages effectués auparavant sous cette

fonction de nouveau invalides.

Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur

A/YVY Sélectionner ADD.FUNCTION

Appuyer sur LY Les fonctions supplémentaires possibles s'affichent.

A/ Sélectionner la fonction supplémentaire

Appuyer sur LY Supprimer le marquage de la fonction (pas de croix []).

Appuyer sur €/ Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).
La fonction marquée est maintenant désactivée et retirée
du menu principal.

Tableau 54 :  Retrait de fonctions supplémentaires

26.1.3. Principe de Il'ajout des fonctions supplémentaires dans le
menu principal

Niveau de réglage
MAIN

INPUT
X.TUNE
ADD.FUNCTION

Fonctions du menu principal
(standard)

| nputr |

| Sélection de la fonction
supplémentaire

CHARACT
®

®
< [xconTror
a [ ]

[ ]
DIAGNOSE L]

X.TUNE

| ADD.FUNCTION | IENTE—>
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MAIN

XTUNE
ADD.FUNCTION
CARACT

4]
ADD.FUNCTION
) | |

Fonctions élargies du menu principal

[ npUT |

[ Xx7TUnE |

| cHARACT |

| x.conTROL |

100  Figure 49 :

Ajout de fonctions supplémentaires dans le menu principal
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CHARACT

CUTOFF

DIR.CMD

DIR.ACT

SPLTRNG *

XLIMIT

X.TIME

X.CONTROL

P.CONTROL

SECURITY

SAFEPOS

SIG.ERROR

BINARY.IN

CAL.USER

SER.1/0

»
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=
L
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EXTRAS

SERVICE

SIMULATION

DIAGNOSE

Sélection de la caractéristique de transfert entre le signal
d'entrée et la course (caractéristique de correction)

Fonction de fermeture étanche du positionneur
Sens d'action entre le signal d'entrée et la position de consigne
Affectation de I'état d'aération de la chambre d'actionneur par

rapport a la position effective

Répartition de la plage du signal ; signal d'entrée en % pour
lequel la vanne parcourt I'ensemble de la course.

Limitation de la course mécanique

Limitation de la vitesse de réglage

Paramétrage du positionneur

Paramétrage du régulateur de process

Code de protection pour les réglages

Entrée de la position de sécurité

Configuration détection de défaut du niveau du signal

Activation de l'entrée binaire

i Configuration des sorties (option)

Calibrage

Rétablissement des réglages usine
Configuration de l'interface sérielle
Réglage de I'écran

Réglage de l'interface remote du capteur de déplacement
(disponible uniquement sur le type 8793 Remote)
Uniquement pour usage interne

Simulation de la valeur de consigne, de la vanne de process,
du process

Menu de diagnostic (option)

activée.

* La fonction supplémentaire SPLTRNG ne peut étre sélectionnée que si PCONTROL (régulation de process) n'est pas

Figure 50 :

Vue d'ensemble des fonctions supplémentaires
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26.2.1. CHARACT - Sélection de la caractéristique de transfert
entre le signal d’entrée (valeur de consigne de position) et
la course

Characteristic (spécifique au client)

Cette fonction supplémentaire permet de sélectionner une caractéristique de transfert concernant la valeur de
consigne (position de consigne), CMD) et la course de la vanne (POS) pour corriger les caractéristiques de débit
et de fonctionnement.

Réglage usine : linear

Toute fonction supplémentaire devant étre configurée, doit d’abord étre ajoutée dans le menu principal
(MAIN). Voir chapitre « 26.1. Activer et désactiver les fonctions supplémentaires », page 99.

CHARACT _| ENIE:—> O] Caractéristique linéaire
1 O Caractéristique a pourcentage égal 1:25
O Caractéristique a pourcentage égal 1:33
(A] @) Caractéristique a pourcentage égal 1:50
) O Caractéristique a pourcentage égal inverse 25:1
O Caractéristique a pourcentage égal inverse 33:1
@) Caractéristique a pourcentage égal inverse 50:1
M, T O * Caractéristique définie par I'utilisateur, librement

programmable au moyen de points nodaux

* Entrée des points nodaux, voir « 26.2.1.1. Entrée de la caractéristique librement programmable »

Figure 51 :  Structure de commande CHARACT

La caractéristique de débit k, = f(s) désigne le débit d’une vanne exprimé par la valeur k, en fonction de la course s
de la broche d'actionneur. Elle est déterminée par la forme du siége de la vanne et du joint de siege. En général, deux
types de caractéristique de débit sont réalisés, a savoir la caractéristique linéaire et celle a pourcentage égal.

Pour les caractéristiques linéaires, des modifications de valeur identiques k, dk , sont attribuées & des modifications
de course identiques ds.

(dk, =n, -ds).

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Pour une caractéristique a pourcentage égal, une modification & pourcentage égal de la valeur k,, correspond a
une modification de course ds.

(dk,/k, = n -d

pourcentage égal

wn
~

La caractéristique de fonctionnement Q = f(s) indique le rapport entre le débit volumétrique Q dans la vanne montée
et la course s. Les propriétés des tuyauteries, pompes et consommateurs sont intégrées dans cette caractéristique.
100  Clest pourquoi sa forme differe de celle de la caractéristique de débit.
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Course de vanne normalisée [%] (POS)
A

100

_ Consigne de position [9%]
~ CMD

Figure 52 :  Caractéristiques

Pour effectuer les réglages des régulations, la caractéristique doit satisfaire la plupart du temps a des exigences
particulieres, par ex. la linéarité. Pour cette raison, il est parfois nécessaire de corriger la courbe de la caractéristique
de fonctionnement de maniére appropriée. A cette fin, le type 8793/8793 est doté d'un élément de transfert réalisant
différentes caractéristiques. Celles-ci sont utilisées pour corriger la caractéristique de fonctionnement.

Il est possible de régler des caractéristiques a pourcentage égal 1:25, 1:33, 1:50, 25:1, 33:1 et 50:1 et une
caractéristique linéaire. Par ailleurs, il est possible de programmer librement ou de mesurer automatiquement une
caractéristique a I'aide des points nodaux.

26.2.1.1. Entrée de la caractéristique librement programmable

La caractéristique est définie par 21 points nodaux répartis régulierement sur la plage de consigne de position allant
de 0 — 100 %. L'écart est de 5 %. Une course au choix (plage de réglage 0 — 100 %) peut étre attribuée a chaque
point nodal. La différence entre les courses de deux points nodaux voisins ne doit pas étre supérieure a 20 %.

\ 4
FREE © EIE—> [ GRAPH | NN GRAPH
A
[y0->: 0,0%]
4 5->: 50%
V]

° +
Valeur
4 Vale
100 ->: 100% MY aice
T . OK M

*Si l'on quitte le sous-menu a I'aide de la touche , la valeur reste inchangée.

Figure 53 :  Structure de commande CHARACT FREE
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Procédure a suivre :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur €I
A/ Sélectionner CHARACT (Pour cela, la fonction supplémentaire doit étre ajoutée dans le menu
principal).
\VaE 4 Les points de menu de CHARACT sont affichés.
A/ Sélectionner FREE
Appuyer sur \Vap 4 La représentation graphique de la caractéristique s'affiche.
Appuyer sur LY Le sous-menu avec les différents points nodaux (en %) s'ouvre.
A/VY Sélectionner le point nodal
Appuyer sur NI Le masque d'entrée SET-VALUE pour saisir des valeurs s'ouvre.
_ SETVALUE _/— Valeur réglée jusqu'ici (en %)
y 0 =>. 2 //— Cette valeur est modifice
[0/0] m/ avec les touches fléchées
Confirmer la valeur
Retour sans modification
A/Y Entrer les valeurs : Entrer la valeur pour le point nodal sélectionné.
Augmenter la valeur
I Diminuer la valeur
Appuyer sur NI Confirmer l'entrée et retour dans le sous-menu FREE.
Appuyer sur €/ Retour au menu CHARACT.
Appuyer sur €I/ Retour au menu principal (MAIN).
Appuyer sur €I/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process
Les données modifiées sont enregistrées dans la mémoire (EEPROM).
Tableau 55 :  FREE ; Saisie de la caractéristique a programmation libre

I'aide de la touche de sélection gauche B2 que les données modifiées sont enregistrées dans la

@ C'est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) a

meémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d'enregistrement apparait &l a I'écran.
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26.2.2. CUTOFF - Fonction de fermeture étanche

Cette fonction entraine la fermeture étanche de la vanne en dehors de la plage de régulation.

Entrez ici les limites en pourcentage pour la valeur de consigne de position (CMD) a partir desquelles I'air est
entiérement purgé de I'actionneur ou ce dernier entiérement aéré.

L'ouverture ou la reprise du fonctionnement de régulation est effectuée avec une hystérésis de 1 %.
Lorsque la vanne de process se trouve dans la plage de fermeture étanche, le message « CUTOFF ACTIVE » est

affiché.

Uniquement pour le type 8793 : il est possible de sélectionner ici & quelle valeur de consigne la fonction de
fermeture étanche doit s'appliquer :

Type PCO | Valeur de consigne de process (SP)
Type XCO Valeur de consigne de position (CMD)

Si Type PCO a été sélectionnée, les limites pour la valeur de consigne de process (SP) sont saisies en pour-
centage par rapport a la plage d'étalonnage.

[ curoFF | EnmEm [INPUT A Valeur | Seuil de fermeture étanche purge d'air
A

Plage de réglage : 0 — 25 %
Y saisie (0 = non activé)

N Max 100 % | INGNI— L VAT Seuil de fermeture étanche aération

Plage de réglage : 75 — 100 %
™ Y saisie (100 = non activé)

[_OK g

Uniquement pour le type 8793

B INPUT et Type PCO | ® Sélection de la valeur

de consigne de

1 N process
V) -
Type XCO | @ EEEEal Sélection de la valeur
de consigne de
position

* Si l'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche , la valeur reste inchangée.

Figure 55 :  Structure de commande CUTOFF
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C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifi¢es sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait &l a I'écran.
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Course de vanne [%] réglable de 75 — 100 %
(POS) 4 J
100
99
98
97
96
95
94
1 d
1 e
1 e
I 7
6
5
4
3
2
1 Valeur de
————— +—+——+—+—+——> consigne [%]
TN se o 3885888 (CMD)
L réglable de 0 — 25 %

Figure 56 :  Diagramme - CUTOFF; positionneur, type 8792
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26.2.3. DIR.CMD - Sens d’action (Direction) de la valeur de
consigne du positionneur

Cette fonction supplémentaire permet de régler le sens d’action entre le signal d’entrée (INPUT) et la position de
consigne (CMD) de I'actionneur.

Toute fonction supplémentaire devant étre configurée, doit d’abord étre ajoutée dans le menu principal
(MAIN). Voir chapitre « 26.1. Activer et désactiver les fonctions supplémentaires », page 99.

Réglage usine : Rise

(par ex. 4 mAou 0V — 0 %,
20 mA ou 5/10 V — 100 %)

| DIR.CMD ||§m§a—> ® Sens d'action direct
i
T 4]
4
m— EXIT |

@) Sens d'action inverse

(par ex. 4 mA ou 0 V — 100 %,
20 mA ou 5/10 V — 0 %)

Figure 57 :  Structure de commande DIR.CMD

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait &l a I'écran.

Position de consigne
(CMD)
4 RISE
1000/0 R LR ,
N :
N
N
N
N
N :
N (FALL
0, B . 1 .
0% «—p Signal d'entrée
0/4 mA 20mA  (INPUT)
ov 5/10 V

Figure 58 :  Diagramme DIR.CMD
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26.2.4. DIR.ACT - Sens d’action (Direction) du servomoteur

Cette fonction supplémentaire permet de régler le sens d'action entre I'état d'aération de I'actionneur et la position

effective (POS).

Réglage usine : Rise

| DIR.ACT |Em§a—>
A
T A
S
I

® Sens d'action direct

(air purgé — 0 % ; aéré 100 %)

Sens d'action inverse
(air purgé — 100 % ; aéré 0 %)

| Fn | O

Figure 59 :

de marche MANUEL

Structure de commande DIR.ACT

Si la fonction Fall est sélectionnée ici, la description des touches fléchées (a I'écran) est modifiée a I'état

| OPN_JBY CLS J3] CLS Y OPN |

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifi¢es sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait &l a I'écran.

N~

S

N

(o))

<

N

N

5

g

E

s
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(0]

QO

(0]

(e))

Q

2

[ . .

= Position effective

he)

) (POS)

®

s 4 RISE
i 100% NS ,

x N\ :

8 N :

® N :

@ AN :

T :

S N :

1 N\ :

) :

> N FALL
o 0% N 3 I .
LCL) o s » Etat d'aération
3 air purgé aéré
@

S

S

; Figure 60 :  Diagramme DIR.ACT

<

=

109




burkert Type 8792, 8793

FLUID CONTROL SYSTEMS Fonctions supplémentaires

26.2.5. SPLTRNG - Répartition de la plage du signal (Split range)

Les valeurs mini et maxi du signal d’entrée en % pour lequel la vanne parcourt I'ensemble de la course.
Réglage usine : Min =09% ; Max =100 %

Type 8793 : Seule la fonction supplémentaire SPLTRNG peut étre sélectionnée, a I'état de marche
comme positionneur (positionneur).

P.CONTROL = non activée.

Cette fonction supplémentaire vous permet de limiter la plage de consigne de position du type 8792/8793 en fixant
une valeur minimale et une valeur maximale.

Il est ainsi possible de répartir une plage de signal normalisé utilisée (4 — 20 mA, 0 —20mA,0—-10Vou0-5V)
sur plusieurs appareils (avec ou sans recouvrement).

De cette fagon, plusieurs vannes peuvent étre utilisées en alternance ou simultanément comme éléments de
réglage en cas de recouvrement des plages de consigne.

| SPLTRNG | m-». m [INPUT T A Vel Entrée de la valeur minimale du

signal d’entrée en %
Y sllsle Plage de réglage : 0 — 75 %

Max 100 % | INEVil— Entrée de la valeur maximale du
A Valeur signal d’entrée en %

V saisie Plage de réglage : 25 — 100 %
*

* Si l'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche , la valeur reste inchangée.

Figure 61 :  Structure de commande SPLTRNG

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait @ a recran.

Division d’une plage de signal normalisé en deux plages de consigne

Course de vanne [%] (POS)
A
100 = mmmm e m
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1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
i ; i i i i > Valeur de consigne [mA]
4 6 8 10 12 14 16 18 20
/\.

) (INP)
\%
Plage de consigne Plage de consigne
Positionneur 1 Positionneur 2

110  Figure 62 :  Diagramme SPLTRNG
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26.2.6. X.LIMIT - Limitation de la course mécanique
Cette fonction supplémentaire limite la course (physique) a des valeurs en % prescrites (mini et maxi). A cette
occasion, la plage de la course limitée est enregistrée comme étant égale a 100 %.

Si la course limitée est quittée pendant le fonctionnement, des valeurs POS négatives ou des valeurs POS supé-
rieures a 100 % sont affichées.

Réglage usine : Min = 0 %, Max = 100 %

.. course en %
Y saisie Plage de réglage :
0 — 50 % de la course totale

Max 100 % | INZVIl— L Valeur Entrée de la valeur finale de la

v [ course en %
Z Plage de réglage :
. 50 — 100 % de la course totale

| XLIMIT I ENTER ma CINPUT S A Valeur Entrée de la valeur initiale de la
1
&)
)
—EGE

La distance minimale entre Min et Max est de 50 %

* Si 'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche , la valeur reste inchangée.

Figure 63 :  Structure de commande X.LIMIT

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait &l a I'écran.

Course limitée (%) Course physique (%)
(POS) A (POS) A
L — 160t 100
3 ’
< ilimité 7’
& Course illimitée —
_8 7’
= 02 1 100 f------- 704 R
o ooWw
c ()]
o P g = 50 4 50 4-
2 |33
o © 80 Course limitée
.9 gﬂ) 5
= C
% d 0 o<y Obcoceoooo e L e e e e e e e e e e ]
0= -
Z s
g s
o=y 0t 0 R >
4 8 12 16 20 Valeur de consigne
[mA] INPUT)

Figure 64 :  Diagramme X.LIMIT
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26.2.7. X.TIME - Limitation de la vitesse de réglage

Cette fonction supplémentaire permet de déterminer les temps d’ouverture et de fermeture pour la course compléte
et ainsi de limiter les vitesses de réglage.

Pour I'exécution de la fonction X.TUNE le temps d'ouverture et de fermeture minimal est automatiquement
entré pour I'ensemble de la course pour Open et Close. |l est ainsi possible de se déplacer a la vitesse
maximale.

Réglage usine : valeurs calculées en usine avec la fonction X. TUNE

Si la vitesse de réglage doit étre limitée, il est possible d'entrer pour Open et Close des valeurs situées entre les
valeurs minimales calculées par X.TUNE et 60 s.

| X.TIME | CENTER B m CINpUT B A Valeur Temps d'ouverture pour la course

r totale (en secondes)
Y saisie Plage de réglage : 1 — 60 secondes
C/ose 7 Temps de fermeture pour la course
% Valeur totale (en secondes)
v saisie Plage de réglage : 1 — 60 secondes
*

* Si l'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche IEEM /a valeur reste inchangée.

Figure 65 :  Structure de commande X.TIME

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait ® a recran.

Effet d’'une limitation de la vitesse d’ouverture en présence d’un saut de valeur de consigne

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Course de vanne [%] ,
(POS, CMD)
100 === === m e mmmm e m e m e m e m e o "
A
Valeur de : :
consigne i
1
Valeur :
effective :
5
,," :
0 ‘ » 1
Open |

Figure 66 :  Diagramme X.TIME
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26.2.8. X.CONTROL - Parametrierung des Positioners

Cette fonction permet d'ajuster les paramétres du positionneur.
L'ajustement ne doit étre entrepris que si cela est nécessaire pour I'objectif projeté.

Les parametres pour X.CONTROL sont automatiquement configurés a 'exception de DBND (bande morte)
lorsque les réglages de base sont fixés a I'exécution de X. TUNE.

frottement du servomoteur) doit étre calculé automatiquement, X. CONTROL doit étre ajoutée dans le

Si, lors de I'exécution de X.TUNE, le réglage de DBND (bande morte en fonction du comportement de
menu principal (MAIN) et donc activée.

Lors de l'exécution de X.TUNE, toutes les valeurs ajustées précédemment sont écrasées (a l'exception de
la fonction X.TUNE, qui est paramétrée manuellement).

DBND  Plage d'insensibilit¢ (bande morte)

KXopn  Facteur d‘amplification de la composante proportionnelle(pour 'a¢ration de la vanne)
KXcls  Facteur d‘amplification de la composante proportionnelle (pour la purge d’air de la vanne)
KDopn Facteur d‘amplification de la composante différentielle (pour I'aération de la vanne)
KDcls  Facteur d‘amplification de la composante différentielle (pour la purge d'air de la vanne)
YBfric  Correction de frottement (pour I'aération de la vanne)

YEfric  Correction de frottement (pour la purge d'air de la vanne)

[xcontroL] et | [DBND 7o) o~ Naur! | -

Y saisie

=

B0
*

*Si l'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche =M, /a valeur reste inchangée.

Figure 67 :  Structure de commande X.CONTROL

DBND Plage d’insensibilité (bande morte) du positionneur

Entrée de la bande morte en % par rapport a la course étalonnée ;
c-a-d.  XLIMIT Max - XLIMIT Min (voir fonction supplémentaire « 26.2.6. X.LIMIT — Limi-
tation de la course mécanique »).

Cette fonction a pour effet que le régulateur ne répond qu’a partir d'une certaine différence de régulation et ainsi
de protéger les électrovannes dans le type 8792/8793 ainsi que I'actionneur pneumatique.
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position

Différence de
régulation

Xd1'A /

par rapport
au régulateur

Valeur effective
de position

Bande morte

Xd1!

Figure 68 :  Diagramme X.CONTROL

process

du régulateur de process ».
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26.2.9. P.CONTROL - Réglage et paramétrage du régulateur de

Le paramétrage du régulateur de process est décrit au chapitre « 25.1. PCONTROL — Réglage et paramétrage
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26.2.10.SECURITY - Code de protection pour les réglages

La fonction SECURITY permet d’empécher 'accés non souhaité au type 8792/8793 ou a des fonctions.
Réglage usine : Access Code : 0000

Si le code de protection est activé, I'entrée du code (code d'acces réglé ou mastercode) est exigée pour chaque
opération verrouillée.

v
[ SECURITY | EXIER> [ SETVALUE ] Définir le code d'accés
1t Access Code: 1 0> | seTvAe |
x x X[ CODE: 0
0000

Activer la protection par code pour les

commandes
MAIN X Passage au niveau de

réglage

Modifier I'état de
MANU/AUTO | ] EEEEa marche

(AUTOMATIQUE/

MANUEL)

A 2 ADDFUNCT | ] EEEEal Entrer des fonctions
%V;
\

supplémentaires

X.TUNE ] Déclencher l'adap-

tation automatique
du positionneur
(Autotune)

Uniquement pour le type 8793
(fonctionnement comme régulateur de process) :

PQ'LIN ] Déclencher la linéari-

sation de la caracté-
ristique de process

CEXIT | PTUNE ] Dé(.:Ie.nchler l'auto-
optimisation du régu-
lateur de process
(Autotune)
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*Si l'on quitte le sous-menu a l'aide de la touche , la valeur reste inchangée.

Figure 69 :  Structure de commande SECURITY;
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Régler la protection par code :

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur €I/
A/VY Sélectionner SECURITY (Pour cela, la fonction supplémentaire doit étre ajoutée dans le
menu principal).
Appuyer sur LY Le masque d'entrée pour entrer le code d'acces (Access Code)
s'ouvre.
AV Choisir la décimale Saisir le code. o
Agmenter e ohifre | s ativae : Ascess Code o Julisaton
Appuyer sur Y Le sous-menu de SECURITY s'ouvre.
A/VY Sélectionner CODE
Appuyer sur LY Le masque d'entrée pour définir le code d'acces (Access Code)
s'ouvre.
AV Choisir la décimale Saisir le code d'accés souhaité.
Augmenter le chiffre
Appuyer sur LY Confirmation et retour au menu SECURITY.
AV Sélectionner Sélectionner ici les commandes auxquelles la protection par code
doit s'appliquer.
Appuyer sur Ny Cocher la protection par code pour l'activer X
Appuyer sur €I/ Confirmation et retour simultané au menu principal (MAIN).
Appuyer sur €/ Passage de Niveau de réglage => Niveau de process
Tableau 56 : SECURITY ; régler la protection par code

C'est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
l'aide de la touche de sélection gauche que les données modifiées sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d'enregistrement apparait &l a I'écran.

@\

=, ~ Oi vous avez oublié le code :
Avec le mastercode qui ne peut étre modifié, il est possible d'exécuter toutes les commandes. Ce mastercode
a 4 chiffres est indiqué dans la version imprimée du manuel d'utilisation abrégé pour le type 8792/8793.
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26.2.11.SAFEPOS - Entrée de la position de sécurité

Cette fonction détermine la position de sécurité de I'actionneur qui sera approchée avec les signaux définis.

@ La position de sécurité réglée est approchée uniquement

= en présence d'un signal correspondant & I'entrée binaire
(Configuration, voir chapitre « 26.2.13. BINARY.IN — Activation de I'entrée binaire ») ou

= lors de la survenue d'un défaut de signal (Configuration, voir chapitre « 26.2.12. SIG.ERROR — Configu-
ration détection de défaut du niveau du signal »).

Avec la variante bus (PROFIBUS / DeviceNet), la position de sécurité est également approchée avec le
= télégramme de paramétre approprié
= BUS ERROR (réglable)

Si la course mécanique est limitée avec la fonction X.L/MIT, seules les positions de sécurité a l'intérieur de
ces limites peuvent étre approchées.

Cette fonction est exécutée uniquement en état de marche AUTOMATIQUE.

Réglage usine : 0 %

SAFEPOS | BEXiZ> | Safepos 0% | INZl—> L Valeur Entrée de la position de sécurité

T = Plage de réglage : 0 — 100 %**

__OK

* La valeur reste inchangée si le sous-menu est quitté avec la touche de sélection gauche (ESC).

**Si la position de sécurité est de 0 % ou 100 %, I'air est entiérement purgé de l'actionneur ou l'actionneur est compleé-
tement aéré dés que la position de sécurité est active dans les fonctions supplémentaires SIG-ERROR ou BINARY-IN.

Figure 70 :  Structure de commande SAFEPOS

C’est seulement lors du passage au niveau de process, lorsque I'on quitte le menu principal (MAIN) &
I'aide de la touche de sélection gauche que les données modifi¢es sont enregistrées dans la
mémoire (EEPROM). Pendant I'enregistrement, le symbole d’enregistrement apparait &l a I'écran.

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017
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26.2.12.SIG.ERROR - Configuration détection de défaut du niveau
du signal

La fonction SIG-ERROR sert a la détection d'un défaut sur le signal d’entrée.

Lorsque la détection de défaut de signal est activée, le défaut s'affiche sur I'écran.
(voir chapitre « 35.1. Messages d'erreur a I'écran ».

La détection d'un défaut au signal d'entrée n'est possible que pour les types de signaux 4 -20 mA et Pt 100.
Pour les autres types de signaux, la branche de menu respective est masquée.

* 4 - 20 mA : Défaut au signal d’entrée < 3,5 mA (£ 0,5 % de la valeur finale, hystérésis 0,5 % de la valeur finale)

= Pt 100 (réglable uniquement sur le régulateur de process de type 8793) :
défaut au signal d’entrée 225 °C (+ 0,5 % de la valeur finale, hystérésis 0,5 % de la valeur finale)

Le type de signal est configuré dans les menus suivants :
1. INPUT (sur types 8792 et 8793) : Voir chapitre « 23.1. INPUT — Réglage du signal d’entrée ».
2. PCONTROL (uniquement avec le type 8793 et le régulateur de process activé) :
Voir chapitre « 25.2.1. PV-INPUT — Définir le type de signal pour la valeur effective de process ».

REMARQUE : La détection d'un défaut n'est possible que si dans SP-INPUT, la prescription externe
d'une valeur de consigne a été sélectionnée. Voir chapitre « 25.2.3. SP-INPUT — Type de prescription

de valeur de consigne (interne ou externe) ».

Détection de defaut du signal Détection de défaut du signal

ignal d'entrée :
pour signa entree @ désactiver
| SIG.ERROR | ENEH SP/CMD Input| B>
A O activer
N

SP = valeur de consigne

de process
CMD = position de [V] Désactiver/activer le déplacement
consigne vers la position de sécurité* SELEC

%=l |/ [SAFEPOS|ENER> 1 [siropos of | ©
o T ) s ] O

Uniquement pour le type 8793 (régulation de process) :

Détection de défaut du signal L , .
oour signal dlentrée : Détection de défaut du signal

désactiver
B PV input | ENE> ®
PV = valeur effective de O activer
N

process

M) Desactiver/activer le déplacement
vers la position de sécurité* SELEC

[SAFEPOS | B> (1 [SaiePos off] @
() [SafePos on] O

*

Le déplacement de la position de sécurité ne peut étre réglé que si la détection de défaut du signal (Error on) a été activée.
En cas de détection de défaut du signal désactivée (Error off), le message « not available » apparait.

** Comportement de l'actionneur en cas de détection de défaut du signal, voir la description qui suit.

Figure 71 :  Structure de commande SIG-ERROR
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26.2.12.1. Comportement de ’actionneur en cas de position de sécurité

désactivée ou activée

Sélection L SafePos off| @ - 'actionneur reste dans la position correspondant a la derniere valeur de consigne
transmise (réglage par défaut).

Sélection ®- Déplacement de la position de sécurité active :

Le comportement de 'actionneur en cas de détection de défaut du signal dépend de I'activation de la fonction
supplémentaire SAFEPOS. Voir chapitre « 26.2.11. SAFEPOS - Entrée de la position de sécurité ».

= SAFEPOS activée :

En cas de détection d'un défaut de signal, I'actionneur se déplace dans la

position prévue par la fonction supplémentaire SAFEPOS.

= SAFEPOS non activée :

actionneur se déplace dans la position finale de sécurité, qu'il occuperait en
L'act depl d | tion finale d t il t

cas de panne d’énergie auxiliaire électrique et pneumatique.
Voir chapitre « 10.9. Positions finales de sécurité aprés une panne d’'énergie

auxiliaire électrique ou pneumatique ».

Déplacement de SafePos

X.TUNE Démarrage de la fonction X. TUNE

L'activation pour le déplacement dans la position de sécurité (sélection SafePos on) n'est possible que si
la détection de défaut du signal (ERROR on) est activée.

26.2.13.BINARY.IN - Activation de I'entrée binaire

Ce menu permet de configurer I'entrée binaire. Les fonctions suivantes peuvent lui étre attribuées :

Commutation de I'état de marche MANUEL / AUTOMATIQUE)

Uniquement pour le type 8793 et si le régulateur de process est activé :

X.CO/PCO| Commutation entre positionneur et régulateur de process

CSweres ] ©
(Waafiaiz] O
[ ] O
&) [XCo77ea) O

BINARY.IN | ENIE:1>
A
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Déplacement de SafePos
Commuter |'état de marche
Démarrer X. TUNE

Commutation entre positionneur et régulateur de

process
Sélection
type d'entrée binaire
e EXIT | BIN.IN ¢ ENEY> normally open | @ (0..5V =0,
- l y open | 10..30V = 1)
0..5V=1,
[normally closed| O 1030V = 0)
Figure 72 :  Structure de commande BINARY.IN 119
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SafePos — Déplacement dans une position de sécurité :

Le comportement de I'actionneur dépend de I'activation de la fonction supplémentaire SAFEPOS. Voir chapitre «
26.2.11. SAFEPOS - Entrée de la position de sécurité ».

SAFEPQOS activée : I'actionneur se déplace dans la position de sécurité prévue par la fonction supplémen-
taire SAFEPOS.

SAFEPOS désactivée : L'actionneur se déplace dans la position finale de sécurité, qu'il occuperait en cas de
panne d'énergie auxiliaire électrique et pneumatique.
Voir chapitre « 10.9. Positions finales de sécurité aprés une panne d'énergie auxiliaire
électrique ou pneumatique ».

Entrée binaire =1 — L'actionneur se déplace dans la position de sécurité réglée.

Manu/Auto — Commutation entre I‘état de marche MANUEL et I‘état de marche AUTOMATIQUE :
Entrée binaire =0 — Etat de marche AUTOMATIQUE
Entrée binaire =1 — Etat de marche MANUEL

Si dans le menu BINARY.IN, la fonction Manu/Auto est sélectionnée, il n'est plus possible de modifier
I'état de marche au niveau de process a I'aide des touches 4 AUTO |

X. TUNE - Démarrage de la fonction X.TUNE:
Entrée binaire =1 — Démarrer X TUNE

X.CO/P.CO - Commutation entre le positionneur et le régulateur de process :
ce point de menu n’est disponible que pour le type 8793 et si le régulateur de process (PCONTROL) est active.

Entrée binaire =0 — Régulateur de postion (X.CO)
Entrée binaire =1 — Régulateur de process (P.CO)
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120




Type 8792, 8793 t_)iirkert

Fonctions supplémentaires FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000118580 FR Version: H Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

26.2.14.OUTPUT - Configuration des sorties (option)

Le point de menu OUTPUT n'apparait dans le menu de sélection de ADD.FUNCTION que si le type
8792/8793 dispose de sorties (option).

Les sorties peuvent étre utilisées pour les messages de retour suivants :
= une sortie analogique
= une sortie analogique et deux sorties binaires

= deux sorties binaires

@ En fonction de la variante du type 8792/8793, le point de menu OUTPUT affiche uniquement les sorties
pouvant étre réglées (ANALOG, ANALOG + BIN 1 + BIN 2 ou BIN 1 + BIN 2).

OUT BIN1 m Configuration de la sortie binaire 1

| OUTPUT | BN | [OUT ANALOG|IENIEER}>  Configuration de la sortie analogique

| ouT BIN2 | EMIEE> Configuration de la sortie binaire 2

Figure 73 :  Structure de commande OUTPUT;

26.2.14.1. OUT ANALOG - Configuration de la sortie analogique

Type 8792 : Le message de retour de la position actuelle (POS) ou de la valeur de consigne (CMD) au poste de
commande peut se faire a I'aide de la sortie analogique.

Type 8793 : Le message de retour de la position actuelle (POS), de la valeur de consigne (CMD), de la valeur
effective de process (PV) ou de la valeur de consigne de process (SP) peut se faire au poste de com-
mande a |‘aide de la sortie analogique.

OUT ANALOG | ENiiE:> O] Signalisation de la position effective
A

O Signalisation de la position de consigne

2
«Q
>
N
)
]
=
o
>
[oR
@
(v}
<
O
[¢]
=
=
o,
=
D
Q
=t
<
@
o
(]
e
=
o
Q
(]
(2
»

e T | | OUT type | BN 4-20mA | @

AL 0-20mA | O gglection du
M 0-10V Q signal normalise
O

Figure 74 :  Structure de commande OUTPUT-ANALOG; 121
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26.2.14.2. OUT BIN1 /7 OUT BIN2 - Configuration de la sorties binaires

La description suivante est valable pour les deux sorties binairesOUT BIN 1 etOUT BIN 2 car la commande dans
le menu est identique.

Les sorties binaires 1 et 2 peuvent étre utilisées pour I'une des signalisations suivantes :

| POS.Dev |Dépassement de I'écart de régulation admis

| POS.Lim-1/2 | Position actuelle par rapport & une position limite prescrite (> ou <)

| Safepos |Actionneur en position de sécurité

| ERR.SP/CMD |Rupture de détecteur
(SP = valeur de consigne de process / CMD = position de la valeur de consigne)

| ERRPV | Rupture de détecteur (valeur effective de process). Uniquement pour le type 8793.

|__Remote |tat de marche (AUTOMATIQUE/MANUEL)

| Tune.Status | gt x. TUNE (optimisation du process)

[ DIAG.State-1/2] Sortie pour diagnostic (option)

Vue d’ensemble des sorties possibles et des signhaux de commande correspondants :

Point de menu

Signal de commande

Description

| Tune.Status |

| 505D | 0 L'écart de régulation se trouve a l'intérieur de la limite configurée.
.Dev
1 L'écart de régulation se trouve a I'extérieur de la limite configurée.
- 0 La position effective se trouve au-dessus de la position limite.
[ POS.Lim-1/2 | — - —
1 La position effective se trouve en-dessous de la position limite.
0 L'actionneur n'est pas dans la position de sécurité.
| Safepos | . — -
1 L'actionneur est dans la position de sécurité.
| ERR.SP/CMD | 0 Pas de rupture de détecteur.
|  ERrpPV | 1 Rupture de détecteur.
| yry— | 0 L'appareil se trouve en état de marche AUTOMATIQUE.
emote
1 L'appareil se trouve en état de marche MANUEL.
0 La fonction X. TUNE n'est momentanément pas exécutée.

1

La fonction X. TUNE est momentanément exécutée.

0/1 en alternance
(10s)

La fonction X. TUNE a été interrompue suite a une erreur pendant
son exécution.

| DIAG.State-1/2]

0

Pas de message de diagnostic pour les signaux d'état sélectionnés.

1

Message de diagnostic pour les signaux d'état sélectionnés.

Tableau 57 : OUT BIN 1/2 ; Sorties possibles et signaux de commande correspondants

Etats de commutation
Signal de commande
normally open normally closed
0 oV 24V
1 24V ov

Tableau 58 :  OUT BIN 1/2 ; Etats de commutation
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Sortie d'alarme pour le dépassement de I'écart de
OUT BINT régulation admissible

OUT BIN2 [ENTER pg POS.Dev_ |@® E=REa— A Entrer la valeur  lolérance pour

I'écart de régulation
A T V' Deviation: admissible
* Plage de réglage :
1..50 %**

Signalisation : position actuelle par rapport a une
position limite prescrite

POS.Lim-1/2 | O EEE3— g Entrer la valeur | CNtrée de la position

= limite
T ~ S Plage de réglage :
* 0..100 %

@) Signalisation : actionneur en position de sécurité
ERR.SP/CMD]| O Signalisation : Rupture de détecteur

a la valeur de consigne de process/position de consigne**

Existe uniquement si la fonction est activée dans le menu

‘ y SIG.ERR (SIG.ERR — SP/CMD input — Error on)

v A
\4

y

; ERR.PV O Signalisation : Rupture de détecteur a la valeur effective de process !

Existe uniquement si la fonction est activée dans le menu
SIG.ERR (SIG.ERR — PV Input — Error on)

__________________________________________________________________________________________

O Signalisation : état de marche MANUEL/AUTOMATIQUE
O Signalisation : état X. TUNE

Signalisation : Message de diagnostic (option)
DIAG.State-1/2 O | SELEC mad FAILURE [] Erreur
En dehors de la
N QUT SPEC D spécification
) [FUNC.CHECK] [ Contréle de fonction
MAINTENANCE| [] Maintenance

nécessaire
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Réglage état de commutation (NC / NO)

B EXIT | | OUT.type |Em§a" A normally open ® Sélection de l'état
A de commutation

BT ™M [normally closed] O

* Si l'on quitte le sous-menu & I'aide de la touche IS, Ja valeur reste inchangée.

** | 'écart de régulation admissible Lim DEV.X XX ne doit pas étre inférieur a la bande morte.

*** | a fonction se rapporte a la valeur de consigne respective. Positionneur = CMD ; régulateur de process = SP

Figure 75 :  Structure de commande OUTPUT-BIN1/BIN2 ; 123
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26.2.14.3. Réglage des points de sous-menu de OUT BIN 1 7/ OUT BIN 2

Touche |Action Description
Appuyer pendant env. Passage du Niveau de process => Niveau de réglage
3 secondes sur
A/ Sélectionner OUTPUT (Pour cela, la fonction supplémentaire doit étre ajoutée dans le
menu principal).
\Vap 4 Les sorties s'affichent.
A/Y Sélectionner OUT BIN1/2
Appuyer sur LY Les points de sous-menu de OUT BIN 1/2 sont affichés.

Tableau 59 : OUT BIN1 / OUT BIN2 ; ouverture du sous-menu

= POS.Dev - sortie d’alarme pour un écart de régulation trop important du positionneur

= POS.Lim-1/2 - sortie de la position actuelle par rapport a une position limite prescrite

Touche | Action Description

POS.Dev - sortie d'alarme pour un écart de régulation trop important du positionneur :
A/Y Sélectionner POS.Dev

Appuyer sur LY Le masque d'entrée pour entrer la valeur limite (Deviation:) s'ouvre.
A/YVY Augmenter la valeur Entrer la valeur limite pour I'écart de régulation admissible.
I Diminuer la valeur Plage de réglage : 1 ... 50 % (ne doit pas étre inférieure a la bande
morte).
Appuyer sur Y Confirmation et retour simultané au menu OUT BIN 1/2.
Régler ensuite dans le sous-menu OUT.type, |'état de commutation
souhaité.

POS.Lim-1/2 - sortie de la position actuelle par rapport a une position limite prescrite :
A/Y Sélectionner POS.Lim-1/2

Appuyer sur \Vagp 4 Le masque d'entrée pour la position limite (Limit;) s'ouvre.
A/VY Augmenter la valeur Saisir la position limite.
I Diminuer la valeur Plage de réglage : 0 ... 100 %
Appuyer sur LY Confirmation et retour simultané au menu OUT BIN 1/2.
Régler ensuite dans le sous-menu OUT.type, I'état de commutation
souhaité.
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Tableau 60 : OUT BIN1 / OUT BINZ2 ; régler la valeur pour POS.Dev ou POS.Lim-1/2
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= Safepos - signalisation du message : actionneur en position de sécurité

= ERR.SP/CMD - signalisation du message : Rupture de détecteur a la valeur de consigne de process/
position de consigne
Existe uniquement si la fonction est activée dans le menu SIG.ERR (SIG.ERR — SP/CMD input — Error on).
Voir chapitre « 26.2.12. SIG.ERROR — Configuration détection de défaut du niveau du signal ».

= ERR.PV - signalisation du message : Rupture de détecteur a la valeur effective de process
(uniquement sur le type 8793)
Existe uniquement si la fonction est activée dans le menu SIG.ERR (SIG.ERR — PV Input — Error on).
Voir chapitre « 26.2.12. SIG.ERROR — Configuration détection de défaut du niveau du signal ».

= Remote - sortie état de marche AUTOMATIQUE /7 MANUEL

= Tune.Status - sortie TUNE (optimisation de process)

Touche |Action Description
A/Y Sélectionner le point 