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INFORMACION GENERAL

Simbolos graficos

En estas instrucciones de funcionamiento se utilizan los siguientes simbolos:

= Indica una instruccion que debe seguirse.

ATENCION . . . .
Hace referencia a instrucciones cuyo incumplimiento puede tene
efectos perjudiciales sobre la salud o sobre el funcionamiento de le
unidad.
NOTA . . ., . . :
Indica informacion suplementaria, consejos y recomendaciones
= importantes.
(S/HART) Indica capitulos o apartados del documento que soélo son se
(PROFIBUS PA) aplican a ciertas versiones del SIDE Control.

(HART)

Recomendaciones de seguridad

“‘ Siga las indicaciones de este manual de funcionamiento, asi como las condiciones

de aplicacion, y respete los valores admisibles que se especifican en la fichas
técnicas del posicionador electroneumatico, con el fin de que la unidad funcione
perfectamente durante mucho tiempo.

e El aparato ha salido de fabrica en perfectas condiciones de seguridad técnica y ha
sido probado. Para garantizar el funcionamiento duradero del sistema es necesario
que las operaciones de transporte, almacenamiento e instalacion se lleven a cabo de
forma adecuada.

e Siga reglas técnicas generales cuando planifique la aplicacion y el funcionamiento de
la unidad.

e Las labores de instalacion y mantenimiento deben ser realizadas unicamente por
personal especializado, provisto de las herramientas adecuadas.

e Durante el funcionamiento y mantenimiento de la unidad, respete la normativa
aplicable en materia de prevencion de accidentes y seguridad de aparatos eléctricos.

e Tome las medidas oportunas para impedir la puesta en marcha accidental o la
manipulacién no autorizada del sistema.

e Birkert declina toda responsabilidad en caso de incumplimiento de estas
instrucciones y de manipulacion no autorizada del sistema, quedando ademas
anulada la garantia de la unidad y de los accesorios.
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Proteccion contra los dafos producidos por las descargas
electrostaticas

Este dispositivo contiene diversos
A componentes electronicos que son sensibles a
las descargas electrostaticas. Pueden sufrir

‘m dafios si entran en contacto con cualquier

persona u objeto que acumule una carga
electrostatica. En el peor de los casos,
quedaran destruidos de inmediato o fallaran
tras su puesta en servicio.

ATENCION Respete los requisitos de la norma EN 100
MANIPULESE CON CUIDADO  015-1 para evitar o minimizar la posibilidad de
COMPONENTES / MODULOS  que se registren dafios producidos por

SENSIBLES A LA descargas electrostaticas instantaneas.
ELECTRICIDAD ESTATICA Procure también no tocar los componentes
conectados a la tension de alimentacion.

Recomendaciones sobre el aparato

e En caso de que el aparato vaya a utilizarse en areas potencialmente peligrosas
(explosivas), respete todas las normas pertinentes, contenidas en EN 6007914 (IEC
60079-14)

e Al establecer la conexion eléctrica de los circuitos intrinsecamente seguros, respete
los valores indicados en el certificado de conformidad correspondiente.

e Tome las precauciones necesarias para evitar la acumulacion de carga electrostatica
en las piezas de plastico del alojamiento (consultar EN 100015-1 / IEC 61340-5-1).

e (Queda prohibido conectar a las entradas o salidas de los paneles cualquier
componente cuyas caracteristicas eléctricas estén fuera de los limites establecidos
para garantizar la seguridad intrinseca del aparato, asi como los incluidos en la ficha
técnica del posicionador.

e En areas potencialmente explosivas, sélo se podran conectar a la interfaz de serie
aparatos intrinsecamente seguros (segun EN 50020/ [EC 60079-11).

e La cubierta de plastico solo puede ser retirada por el fabricante.

e Queda prohibido manipular el aparato con el alojamiento abierto en lugares muy
agresivos o humedos. Tome las precauciones necesarias para evitar que los paneles
o cualquiera de los componentes sufra dafios mecanicos accidentales. Asegurese de
que el aparato solo permanece abierto el tiempo estrictamente necesario.
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Alcance del suministro

En el momento de recibir el envio, compruebe si su contenido presenta dafos y si
concuerda con lo especificado en la orden de pedido. El producto incluye

e SIDE Control

e Instrucciones de fu

ncionamiento del SIDE Control

Los juegos complementarios para actuadores lineales y de fraccion de vuelta se solicitan

COMO accesorios.

En caso de disconformidad, contacte inmediatamente con el departamento de atencion

al cliente:

Burkert Fluid Control Systems / Departamento de mantenimiento
Chr.-Birkert-STr. 13-17

D-76453 Ingelfingen

Tel.: (+49 7940) 10-111 Fax: (+49 7940) 10-448

Correo electronico: info@de.buerkert.com

Condiciones de

Este documento no
garantia se indican en

garantia

contiene ningun compromiso de garantia. Las condiciones de
nuestras condiciones generales de venta. Para que la garantia sea

valida, es imprescindible que se dé a la unidad el uso indicado en las instrucciones, y
que se haga en las condiciones de aplicacion especificadas.

“‘ ATENCION

La garantia cubre Unicamente los defectos de fabricacion del SIDE
Control. Burkert declina toda responsabilidad por los dafios
derivados del funcionamiento incorrecto del aparato.

Codigo maestro

(S/HART)

El SIDE Control (S/HART) puede bloquearse mediante un codigo que el usuario puede
elegir libremente. Independientemente de esto, existe un cédigo maestro inmodificable
que le permite utilizar todas las funciones del aparato. Encontrara dicho codigo, formado
por 4 digitos, en el Anexo de este manual, en el apartado Cédigo maestro (S/HART).

En caso necesario, recorte el cédigo de estas instrucciones y guardelo aparte.
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DESCRIPCION DEL SISTEMA (S/HART)
Disefio del SIDE Control (S/HART)

El SIDE Control (S/HART) es un posicionador digital para valvulas continuas de
accionamiento neumatico asociadas a actuadores de efecto simple lineales o de fraccién
de vuelta.

El SIDE Control (S/HART) puede accionarse mediante un teclado con pantalla. Se
ofrece como opcién una comunicacion con el protocolo HART.

llustracion

Pantalla con tres teclas

Terminales
roscados

Tornillo regulador

Casquillos M10x1.5

Tornillo de conexion a tierra
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Caracteristicas

e Sensor de posicion
Potenciometro de plastico electroconductor, alta resolucion

e Sistema electronico gobernado por microprocesador
Para el procesamiento de sefales, y el control y accionamiento del sistema
piezoeléctrico de posicionamiento; introduccion del valor de consigna y tension
de alimentacion a través de una sefial estandar de 4 ... 20 mA.

e Unidad de control
El aparato puede ajustarse (configuracion y parametrizacion) in situ mediante tres
teclas internas. El instrumento estd equipado con una pantalla LC de 16
segmentos de 8 caracteres, que puede mostrar también el valor de consigna o
valor instantaneo.

e Sistema de posicionamiento
El actuador de la valvula se acciona mediante un sistema piezoeléctrico de
posicionamiento.

e Reproduccién de posicion (opcional)
Mediante dos interruptores de proximidad inductivos (iniciadores)

e Conexiones eléctricas
Casquillo (M20x1,5) con terminales roscados

e Conexiones neumaticas
Conexion roscada interna G1/4”

e Alojamiento
Alojamiento de aluminio (anodinado duro, revestimiento de plastico) con cubierta
movible y tornillos imperdibles.

e Conexién
Actuadores lineales conforme a la recomendacién NAMUR (DIN IEC 534 T6) y
actuadores de fraccion de vuelta conforme a VDI/VDE 3845.
Opcional: conexion completa a valvulas continuas de Blirkert
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Esquema de funcionamiento del SIDE Control (S/HART) conectado a
una valvula de control con actuador de membrana de efecto simple

SIDE Goniro
{S/HART)
o e e am -
1 Posicidn instantinesa 1
Walor de 1 | :
consigna 1 Pogicio- I
etemo | nador - Actuadar neumatico
1 I 1 (efecto simple)
I
I S
I P | Sensor 1
1Sisl. possconamento | da —
1 | ——jwesuniz. 0 i
_:_"-_ : POsicion | | Mecamismo
@—:" i e ) | |de palanca Valvula
£ | i 1 (actuador)
:Imenl?cwm . . | 4
& presion [ o \ I
ff Ak E.n.,apt.: I
; ||:|' | ey el el
Alre de escape ¥ 0T T T S S === s ==
—
NOTA ,
En las conexiones completas del SIDE Control S/HART) a una
== valvula continua de Biirkert, el sensor de posicién se situa fuera del

SIDE Control (S/HART): se conecta al actuador mediante un cable.
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Funcionamiento como posicionador (S/HART)

El SIDE Control S/HART) controla la posicion del actuador neumatico: el sensor de
posicion mide la posicion instantanea (POS) del actuador. El controlador compara el
valor instantaneo de posicion obtenido con el valor de consigna normalizado (CMD). Si
existe una diferencia de regulacion (Xd1), se emite como sefal de correcciéon una sefal
de tension modulada de pulso ancho. Una diferencia positiva provoca la emision de
impulsos por la salida B, que activan la valvula piezoeléctrica de presurizacion. Cuando
se produce una diferencia negativa, se envian impulsos por la salida E1, activandose la
valvula de purga de aire. Con este sistema, la posicion del actuador se modifica hasta
que la diferencia de regulacion sea 0. Z1 representa una variable perturbadora.

Z1
|_ _____________________________________ 1
pod ; I Apertura
L/ [ B1 : de valvula
CMD: Xd1 A Pk \
R T S = - s
AL - ;
! |
Valor de / Posicionador ~ Sist. posicionamiento Valvula '
conSidiv de | (valv. piezoeléctricas) continua :
posicion 1 :
! I
1
| POS / :
! - 1
' i
' 1
l 1
: |
' |
' |
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Caracteristicas del software del posicionador

Funcion adicional

Funcionamiento

Posicionador con funciones adi

cionales

AUTOTUNE

Adaptacion automatica del posicionador a la valvula de
control utilizada.

Funcion de cierre estanco

La valvula se cierra herméticamente fuera del intervalo
de control. Se especifica un valor (en %), a partir del
cual el actuador se despresuriza (0%) o presuriza
(100%) totalmente.

Limitaciéon de carrera

Desplazamiento mecanico del piston de la valvula sélo
dentro de la carrera especificada.

Limitacion de la velocidad de
correccion

El actuador tarda un tiempo determinado en moverse
desde ABIERTO a CERRADO y viceversa.

Division de rango

Division del campo de una sefial normalizada entre dos
o mas SIDE Control.

Curva caracteristica de
correccion para adaptar la curva
caracteristica del servicio

Permite procesar la linealizacion de la curva
caracteristica del proceso.

Zona neutra

El posicionador actua unicamente si detecta una
diferencia de regulacion especifica.

Sentido de mando del valor de
consigna del controlador

Inversién del sentido de mando del valor de consigna

Sentido de mando del actuador

Inversion del sentido de mando del actuador

Posicion de seguridad

La valvula se desplaza hasta una posicion de
seguridad especifica.

Proteccion mediante codigo

Bloqueo del teclado o menu

Reinicializacion

Reinicializacion de los ajustes de fabrica
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Reproductor (opcional)

Reintroduccién analogica de
posicion

Reintroduccion de los valores POS y CMD

Salidas binarias

Reintroduccion de varias caracteristicas del
controlador (interrupcion del sensor o controlador en
pocion de seguridad)

Conceptos jerarquicos, para una puesta en marcha facil con los niveles siguientes:

Modo de proceso

Seleccién entre modo manual y automatico

Modo de configuracion

Seleccion de las funciones basicas y, en caso
necesario, de funciones adicionales dentro de este
nivel.

Comunicacion mediante el protocolo HART (opcional)

Terminal manual HART

Funcioén del SIDE Control a través de un terminal
manual HART
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Funcionamiento como controlador de proceso (S/HART,
opcional)

Al usar el SIDE Control (S/HART) como controlador de procesos, el control de posicién
antes mencionado pasa a ser un bucle de control auxiliar subordinado. En conjunto, se
obtiene un sistema de control escalonado.

El controlador de procesos (como bucle de control principal) actua en el SIDE Control
(S/HART) como un controlador PID. En este caso, el valor de consigna de proceso (SP)
se compara con el valor instantaneo (PV) de la variable de proceso que se va a controlar
y que suministra un sensor. La formacion de la variable de correccion sigue el mismo
proceso que el explicado para el posicionador. Z2 representa una variable perturbadora.

ZEl
f _____ ey el
L~ | T Aperiura de Variable da
d SP Xd2 CMD Va valeula praceso
T ———h{ — -

ol e I
_ i ety o
Valor de:consigna Cantroladar de Bucle de contrad Proceso
o8 procmen procasos de poaicidn

PV
-
Transmisor

Caracteristicas del software del controlador de procesos (opcional)

Funcion adicional Funcionamiento

Posicionador con funciones adicionales

AUTOTUNE Adaptacion automatica del posicionador a la valvula de
control utilizada.

Funcion de cierre estanco La valvula se cierra herméticamente fuera del intervalo
de control. Se especifica un valor (en %), a partir del
cual el actuador se despresuriza (0%) o presuriza
(100%) totalmente.

Limitacion de carrera Desplazamiento mecanico del piston de la valvula sélo
dentro de la carrera especificada.
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Limitacion de la velocidad de
correccion

El actuador tarda un tiempo determinado en moverse
desde ABIERTO a CERRADO y viceversa.

Curva caracteristica de
correccion para adaptar la curva
caracteristica del servicio

Permite procesar la linealizacion de la curva
caracteristica del proceso.

Zona neutra

El posicionador actua unicamente si detecta una
diferencia de regulacion especifica.

Sentido de mando del valor de
consigna del controlador

Inversion del sentido de mando del valor de consigna

Sentido de mando del actuador

Inversion del sentido de mando del actuador

Posicién de seguridad

La valvula se desplaza hasta una posicion de
seguridad especifica.

Proteccién mediante codigo

Bloqueo del teclado o menu

Reinicializacion

Reinicializacion de los ajustes de fabrica

Controlador de procesos con las funciones siguientes (opcional)

Tipo de control

PID

Parametros ajustables

Coeficiente proporcional, tiempo de reinicializacion,
tiempo de accion derivada y punto de trabajo.

Entradas escalables

Posicion de la coma decimal, limites superior e inferior
de los valores de escala del proceso, instantaneo y de
consigna.

Seleccion del modo de entrada
de los valores de consigna

Introduccién previa de los valores de consigna
mediante entrada de sefal normalizada o mediante
teclado.

Conceptos jerarquicos, para una puesta en marcha facil con los niveles siguientes:

Modo de proceso

Seleccién entre modo manual y automatico

Modo de configuracién

Seleccién de las funciones basicas y, en caso
necesario, de funciones adicionales dentro de este
nivel.
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Interfaces (S/HART)

Entracla binaris > |r'|il}iijdn[ 1 ->

Iniciador 2 ’::::-

Entrada de valor e procesa

4 .20 mA PDEICIDI"IadGr

SEMED

{sba contraladar de procesal % SideCﬂh[ml
& s/HART 2 sabidas binarias

Vabar cla Mlﬂiﬁl‘li\ {420 ma)

opcional con Comuncacion g
HART : FHepebcion analdgica 4,20 mé
(wabar cle posicidn o de

[ acEsa)

Sl
nistro

Uicdiae] o Gopliol =

)

Nota: Las entradas y salidas opcionales estan enmarcadas en una linea de puntos.

NOTA El SIDE Control (S/HART) es un dispositivo de dos conductores, es
= decir la tension de alimentacion se suministra mediante una seial 4
... 20 mA.
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Datos técnicos del SIDE Control (S/HART)

Datos técnicos (S/HART)

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Temperatura ambiente admisible

Clase de proteccion

-25 ... + 65 °C (con dispositivos no EX o
T4/T5)

-25 ... + 60 °C (con T6)

IP 65 conforme a EN 60529

(solo si el cable esta correctamente
conectado)

CONFORMIDAD CON LAS NORMAS SIGUIENTES

Simbolo CE

Directiva de baja tension

Proteccion contra explosiones (opcional)

DATOS MECANICOS

Dimensiones del alojamiento, exteriores
(AxHxP)

Material del alojamiento

Material de juntas

Otras piezas exteriores
Peso

DATOS ELECTRICOS

Conexiones

Tension de alimentacioén

Tension de carga
Resistencia de carga

Conformidad con la Directiva europea
89/336/CEE

73/23/CEE

EEXia llC T4/T5/T6

174 x 88 x 93

Aluminio (anodinado duro con revestimiento

de plastico)
NBR / Neopreno

Acero inoxidable (V4A)

Aprox. 1,5 kg

2 casquillos M20 x 1,5 con terminales
roscados 0,14 ... 1,5 mm?

Entrada de valor de consigna 4-20 mA

<12V CC
590 Qa20 mAy 11,8 VCC
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Entrada de valor de proceso 4-20 mA
(opcional)
Tension de carga 200 mV a 20 mA
Resistencia de carga 10 Q
Entrada binaria Contacto de trabajo / reposo mecanico

Iniciador inductivo (opcional) Conforme a DIN EN 60947-5-6 (NAMUR)

Disefio SJ3.5-G-N
Fabricante Pepperl+Fuchs
Sefial de salida para Conforme a DIN EN 50227 (NAMUR)

amplificador de
conmutacion

Tension nominal U, 8V

Corriente (sensor no > 2,1 mA

revestido)

Corriente (sensor <1,2mA

revestido)
Reproduccion analégica 4 ... 20 mA (aislada eléctricamente)
(opcional) U..=12..30VCC

Tensioén de alimentacion U= 12V + RB e 20 mA

Carga

Tension de alimentacion como funcién de carga

f_'ﬂ % 1 1 =
s 2 o e fd
i - —
£ peransible -
QE’:- s |_reqgion -
= £ | ) -
S = 20 |
o 18 ro— =
2 16 e
3 M
5 12 += y \
= 1] 100 200 300 400 500 00 FOO  BOO 900
Carga en ohm
Salidas binarias (opcional) Conforme a EN 50227 (aislada eléctricamente)
Tension de alimentacion 5.11VCC
Corriente en estado de <1,2mA
conmutacion ABIERTO
Corriente en estado de >21mA
conmutacion CERRADO
Direccion de accion NA (normalmente abierta) o NC (normalmente cerrado)
(puede parametrizarse)
Valores max. admisibles Consultar “Declaracion de Conformidad”
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DATOS NEUMATICOS
Medio de control

Contenido en polvo

Contenido de agua

Contenido en aceite

Rango de temperatura del aire
comprimido

Rango de presion

Variacion de la presion de
suministro

Flujo de aire de la valvula de
control
para una caida de presion de
1,4 bar en la valvula
para una caida de presion de
6 bar en la valvula

Autoconsumo de aire en estado
equilibrado

Tornillo regulador

Conexiones

Clases de calidad segun DIN ISO 8573-1

Clase 5:
Tamafo max. de las particulas: 40 um
Densidad max. de las particulas: 10 mg/m®

Clase 3:

Punto de condensacion de presion max.

-20 °C o al menos 10 grados por debajo de la
temperatura minima de funcionamiento

Clase 3: max. 1 mg/m°®

-25 ... + 65 °C (con dispositivos no Ex o T4/T5)
-25 ...+ 60 °C (con T6)

1,4 ... 6,0 bar

Max. = 10% durante el funcionamiento

aprox. 55 L/min para presurizacion y despresurizacion

aprox. 170 L/min para presurizacién y
despresurizacion

0,0 Ly/min

Relacion de ajuste aprox. 10:1

Rosca interna G1/4"
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Configuraciones de fabrica (S/HART)

Funcion Configuracion de fabrica Funcion Configuracion de fabrica
CHARACT CHA LIN X.CONTRL
CUTOFF CUT = 0%:; CUT=100% X.CODBND 1%
DIR.CMD DIR.CRISE A LG EROA
DIRACT DIR.ARISE KX~ Valores determinadas por AUTOTURNE
SPLTANG SR, =0 (%); SAT = 100 (%) fr:a'—e:emm‘“:::;;:;:zdos por AUTQTUNE
X.Lar LIM, =0%, LIMT=100% ECONTAL
X TIME
T.OPN Valores determirades por AUTOTUNE
TCLS Valores determirados por AUTOTUNE L -< .II 2
Tras ejscucidén de SETRFACT 1= s 0.0
OUTPUT X0 )
i JT ANL: PO L E ETF IN
OuUT POS COUT 421 PCO FiL 0
OUT BIN FCO SCA! PVL000.0, PYT100
OUT DEV DEV 5.0 NORM OFN PCO TUNE CACT
SAFEPOS 0 CODE CODE 0000
BiN-IN BN SPOS / NOBM OPN

E’ NOTA
=

Las funciones y configuraciones de fabrica en letra

gris son

opcionales con los mensajes analogicos (OUTPUT) o con la funcién
de controlador de procesos (P.CONTRL).
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DESCRIPCION DEL SISTEMA (PROFIBUS PA)
Disefio del SIDE Control (PROFIBUS PA)

El SIDE Control (PROFIBUS PA) es un posicionador digital para valvulas continuas de
accionamiento neumatico asociadas a actuadores de efecto simple lineales o de fraccion
de vuelta.

El SIDE Control (PROFIBUS PA) puede controlarse mediante PROFIBUS PA desde un
sistema de automatizacion central (por ejemplo, un sistema de control de procesos). La
posicion de la valvula en cada momento se transmite a través del bus.

Para obtener una informacion mas detallada sobre la puesta en funcionamiento del
dispositivo PROFIBUS PA, consulte las Instrucciones DE PROFIBUS a través de la
Organizacion de Usuarios PROFIBUS (PUO).

llustracion

Conmutadar DIP (direccién
del dispositivo)

Pantalla con tres teclas de
control

Terminales roscados

Tornillo de
sujeccion (para
conexian de la
pantalla de bus)

Tornillo regulador

Casquillos”
M20 x 1.5 Tormnillos de
conexian atierra
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Caracteristicas

e Sensor de posicion
Potenciometro de plastico conductor, alta resolucion

e Sistema electronico gobernado por microprocesador
Para el procesamiento de sefales, y el control y accionamiento del sistema
piezoeléctrico de posicionamiento.

e Unidad de control
El aparato puede ajustarse (configuracion y parametrizacion) in situ mediante tres
teclas internas. El instrumento estd equipado con una pantalla LC de 16
segmentos de 8 caracteres, que puede mostrar también el valor de consigna o
valor instantaneo.

e Sistema de posicionamiento
El actuador de la valvula se acciona mediante un sistema piezoeléctrico de
posicionamiento.

e Conexiones eléctricas
Casquillos (M20x1,5) con terminales roscados

e Conexiones neumaticas
Conexion roscada interna G1/4”

e Alojamiento
Alojamiento de aluminio (anodinado duro, revestimiento de plastico) con cubierta
movible y tornillos imperdibles.

e Conexion
Actuadores lineales conforme a la recomendacién NAMUR (DIN IEC 534 T6) y
actuadores de fracciéon de vuelta conforme a VDI/VDE 3845.

Opciones
e Reproduccion de posicion mediante 2 interruptores de proximidad inductivos
(iniciadores)

e Conexion completa a valvulas continuas de Birkert.
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Esquema de funcionamiento del
conectado a una valvula de control con actuador de membrana de

efecto simple

SIDE CONTROL
(PROFIEUS PA)

1
Valor de 1
consigna 1
cutemo

Posicidn inslantanes

|—DF‘-'r-s-ir:iv-

nador

| Sisl posicrarienio I
| ——fresumz. |

—

—

Omms

Alimentacion
de presidn

ke’
ﬁ T [fce ‘Escape
I ---------- -
Aire de escape

ekl

Sensor
e

1| posician

SIDE Control

(PROFIBUS PA)

Actuador neumatice
(efecto simple)

a

T L T e S |

Mecaniamdo
de palanca

Vilvula
{actuador)

o il

En las conexiones completas del SIDE Control (PROFIBUS PA) a
una valvula continua de Biirkert, el sensor de posicion se situa fuera
del SIDE Control (PROFIBUS PA): se conecta al actuador mediante

un cable.
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Funcionamiento como posicionador (PROFIBUS PA)

El SIDE Control (PROFIBUS PA) controla la posicion del actuador neumatico: el sensor
de posicion mide la posicion instantanea (POS) del actuador. El controlador compara el
valor instantaneo de posicion obtenido con el valor de consigna normalizado (CMD), que
puede ajustarse mediante el PROFIBUS PA. Si existe una diferencia de regulacion (Xd1),
se emite como sefial de correcciéon una sefal de tensidon modulada de pulso ancho. Una
diferencia positiva provoca la emision de impulsos por la salida B, que activan la valvula
piezoeléctrica de presurizacion. Cuando se produce una diferencia negativa, se envian
impulsos por la salida E1, activandose la valvula de purga de aire. Con este sistema, la
posicion del actuador se modifica hasta que la diferencia de regulacion sea 0. Z1
representa una variable perturbadora.

Z1
_______________________________________ ,
b A : | Apertura
/ [ B1 : de valvula
CMD: Xd1 i Pk 7
Fe' El : >
Valor. de Posicionador ~ Sist. posicionamiento Valvula
eongidne de (valv. piezoeléctricas) continua
posicion

I

I

:

POS / !
- 1

I

I

I
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Caracteristicas del software del posicionador

Funcion adicional

Funcionamiento

Posicionador con funciones adicionales

AUTOTUNE

Adaptacion automatica del posicionador a la valvula de
control utilizada.

Funcion de cierre estanco

La valvula se cierra herméticamente fuera del intervalo
de control. Se especifica un valor (en %), a partir del
cual el actuador se despresuriza (0%) o presuriza
(100%) totalmente.

Limitaciéon de carrera

Desplazamiento mecanico del piston de la valvula sélo
dentro de la carrera especificada.

Limitacion de la velocidad de
correccion

El actuador tarda un tiempo determinado en moverse
desde ABIERTO a CERRADO y viceversa.

Curva caracteristica de
correccion para adaptar la curva
caracteristica de servicio (a
través de PROFIBUS PA)

Permite procesar la linealizacion de la curva
caracteristica del proceso.

Zona neutra

El posicionador actua unicamente si detecta una
caracteristica de regulacion especifica.

Sentido de mando del valor de
consigna del controlador

Inversion del sentido de mando del valor de consigna.

Sentido de mando del actuador

Inversion del sentido de mando del actuador

Posicion de seguridad

La valvula se desplaza hasta una posicion de
seguridad especifica.

Reinicializacion de fabrica

Reinicializacion de los ajustes de fabrica

Comunicacion mediante el protocolo PROFIBUS PA
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llustracion esquematica de control de posicion
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Interfaces (PRO

FIBUS PA)

Entrada binaria

.............................
S,

r
> iIniciador 1 e
: ;

PROFIBUS PA

g fniciador 2~ >
E SIDE Control I B ’
u PROFIBUS PA | £
- &

= P PROFIBUSPA >
32

Unidad de control

Ry

Nota: Las entradas y salidas opcionales estan enmarcadas en una linea de puntos.

o Il

El SIDE Control (PROFIBUS PA) es un dispositivo de dos
conductores, es decir la tensién de alimentacién se suministra
mediante una seifial PROFIBUS PA.
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Datos técnicos del SIDE Control (PROFIBUS PA)

Datos técnicos (PROFIBUS PA)

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Temperatura ambiente admisible

Clase de proteccion

-25 ... + 65 °C (con dispositivos no EX o

T4/T5)
-25 ... + 60 °C (con T6)

IP 65 conforme a EN 60529

(solo si el cable esta correctamente
conectado)

CONFORMIDAD CON LAS NORMAS SIGUIENTES

Simbolo CE

Directiva de baja tension
Proteccion contra explosiones (opcional)

DATOS MECANICOS

Dimensiones del alojamiento, exteriores
(AxHxP)

Material del alojamiento

Material de juntas

Otras piezas exteriores
Peso

DATOS ELECTRICOS

Conexiones

Tension de alimentacioén

a un acoplador de segmento EX
a un acoplador de segmento

Conformidad con la Directiva europea
89/336/CEE

73/23/CEE

EEXia llC T4/T5/T6

174 x 88 x 93

Aluminio (anodinado duro con revestimiento

de plastico)
NBR / Neopreno
Acero inoxidable (V4A)

Aprox. 1,5 kg

2 casquillos M20 x 1,5 con terminales
roscados 0,14 ... 1,5 mm?
A través de una sefial PROFIBUS PA

9..15VCC (Ex)
9..24V CC (No Ex)
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Corriente de servicio desde bus

Proteccion contra pérdida de
corriente

Entrada binaria

Iniciador inductivo (opcional)
Disefio
Fabricante
Senal de salida para
amplificador de
conmutacion
Tension nominal U,
Corriente (sensor no
revestido)
Corriente (sensor
revestido)

DATOS NEUMATICOS
Medio de control

Contenido en polvo

Contenido en agua

Contenido en aceite

Rango de temperatura del aire
comprimido

Rango de presion

Variacion de la presion de
suministro

Flujo de aire de la valvula de
control

para una caida de presion de

1,4 bar en la valvula

para una caida de presion de

6 bar en la valvula

12 mA £+ 7% sin FDE

5 mA £+ 10% sin FDE

Contacto de trabajo / reposo mecanico

Conforme a DIN EN 60947-5-6 (NAMUR)

SJ3,5-G-N
Pepperl+Fuchs
Conforme a DIN EN 50227 (NAMUR)

8V
> 2,1 mA

<1,2mA

Clases de calidad segun DIN ISO 8573-1
Clase 5:

Tamafo max. de las particulas: 40 um
Densidad max. de las particulas: 10 mg/m®

Clase 3:

Punto de condensacion de presion max.

-20 °C o al menos 10 grados por debajo de la
temperatura minima de funcionamiento

Clase 3: max. 1 mg/m°®

-25 ... + 65 °C (con dispositivos no Ex o T4/T5)
-25 ...+ 60 °C (con T6)

1,4 ...6,0 bar

+ 10% durante el funcionamiento

aprox. 55 L/min para presurizacion y despresurizacion

aprox. 170 L/min para presurizacién y
despresurizacion
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Autoconsumo de aire en estado 0,0 Ly/min

equilibrado
Tornillo regulador Ratio de ajuste aprox. 10:1
Conexiones Rosca interna G1/4”"

Configuraciones de fabrica (PROFIBUS PA)

Funcion Configuracion de fabrica Funcion Configuracion de fabrica
CUTOFF CUT = 0%; CUT =100 % SAFEPQOS 0
DiR.CMD DIR.CRISE BiN-IN BN 5F0O5 / NORM OFPN
DIRACT DIR.ARISE X.CONTRL
X.LIMIT LIM, =0%, LIMT=100% XCODBND 1%
X.TIME ” X.CO PARA
TOPN Valores definidos por AUTOTUNE KX Valores definidos por AUTOTUINE
TCLS Valores definidos per AUTOTUNE KX o Valores definidos poer AUTOTUNE
Tras ajecucion de SETRACT 15 Tras gjecucicn de SETFACT: 1
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INSTALACION

Conexiéon y montaje

El SIDE Control puede conectarse a diversos tipos de valvulas continuas. Pueden
utilizarse valvulas continuas con actuador lineal seguin NAMUR (DIN IEC 534 T6) y con
actuadores de fraccion de vuelta conforme a VDI/VDE 3845. El SIDE Control también
esta disponible totalmente montado en una valvula continua de la serie 27xx de Birkert.

Sistema completo con una valvula continua de la serie 27xx de Biirkert

El SIDE Control puede entregarse montado con una valvula continua de Birkert de la
serie 27XX, como un sistema totalmente motando y probado.

“‘ ATENCION La linea de conexion desde el SIDE Control al sensor de posicion
externo no puede alargarse. El sensor de posicion suministrado es
el unico que puede conectarse al SIDE Control.

En caso de manipulacion, el certificado EX quedara anulado.
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Conexion a una valvula continua con actuador lineal conforme a
NAMUR

La transmision de la posicion de la valvula al sensor de posicion integrado en el SIDE
Control se realizada a través de una palanca (conforme a NAMUR).

Juego de montaje para conectar el actuador lineal (n° de referencia 787 215)
(disponible en Biirkert como accesorio)

Numero de Cantidad Denominacion

serie

1 1 Escuadra de union NAMUR IEC 534

2 1 Piezaen U

3 2 Pieza de sujecion

4 1 Espiga de arrastre

5 1 Rodillo conico

6a 1 Palanca NAMUR para carrera 3 — 35 mm
6b 1 Palanca NAMUR para carrera 35 — 130 mm
7 2 Perno en U

8 4 Tornillo hexagonal DIN 933 M8 x 20

9 2 Tornillo hexagonal DIN 933 M8 x 16

10 6 Arandela de bloqueo DIN 127 A8

11 6 Arandela DIN 125 B 8,4

12 2 Arandela DIN 125 B 6,4

13 1 Resorte VD-115E 0,70 x 11,3x 32,7 x 3,5
14 1 Arandela elastica DIN 137 A6

15 1 Arandela de sujecion DIN 6799 - 3,2

16 3 Arandela de bloqueo DIN 127 A6

17 3 Tornillo hexagonal DIN 933 M6 x 25

18 1 Tuerca hexagonal DIN 934 M6

19 1 Tuerca cuadrada DIN 557 M6

21 4 Tornillo hexagonal DIN 934 M8

22 1 Casquillo guia 6,2 x9,9,x 15 x 3,5
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Montaje

-» Monte la pieza en U (2) mediante las piezas de sujecion (3), los tornillos
hexagonales (17) y las arandelas de bloqueo (16) en el vastago del actuador.

—» Seleccione la palanca corta (Tabla, Juego de montaje para conectar el actuador
lineal, numero de serie 6a) o larga (Tabla, Juego de montaje para conectar el
actuador lineal, nimero de serie 6b), en funcion de la carrera.

=? Monte la palanca (si no lo esta).

La distancia entre la espiga de arrastre y el
eje debe ser igual al valor de carrera del
actuador. Con esto se dota a la palanca de
un angulo de oscilacion de 60° vy
garantizamos que el sensor de posicion
funcione con una buena definicion. La
escala gravada en la palanca no tiene
ninguna importancia.
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—» Empuje la palanca hasta situarla en el eje del SIDE Control y apriétela con firmeza.

> Fije la escuadra de union (1) con los tornillos hexagonales (9), las arandelas de
bloqueo (10) y las arandelas (11) a la parte trasera del SIDE Control.

o Il

La rosca M8 del SIDE Control depende del tamario del actuador.

=* Para determinar la posicién correcta, sujete el SIDE Control con
la escuadra en el actuador. El rodillo conico (5) de la palanca del
sensor de posicion debe poder moverse libremente en la pieza en U
(2), a lo largo de toda la carrera del actuador. Al llegar al 50% de la
carrera, la palanca deberia quedar en posicion mas o menos
horizontal (consultar Alineacién del mecanismo de palanca)
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Actuador con marco de fundicion

—-» Fije el SIDE Control con la escuadra al marco de fundicion mediante uno o mas
tornillos hexagonales (8), las arandelas (11) y las arandelas de bloqueo (19).

Actuador con yugo de columnas

= Fije el SIDE Control con la escuadra al yugo de columnas mediante los pernos en U
(7), las arandelas (11), las arandelas de bloqueo (10) y las tuercas hexagonales

(21).

Alineacion del mecanismo de palanca

El mecanismo de palanca sélo puede alinearse correctamente tras haber establecido la
conexion eléctrica y neumatica del aparato.

—=» Mueva el actuador hasta la mitad de la carrera (segun la escala del actuador), en
modo manual.

= Mueva el dispositivo verticalmente hasta que la palanca quede en posicion
horizontal.

= Por ultimo, fije el dispositivo al actuador.

37- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Conexidon a una valvula continua con actuador de fraccion de vuelta

El eje del sensor de posicion integrado en el SIDE Control viene acoplado directamente
al eje del actuador de fraccion de vuelta.

Juego de montaje para conectar el actuador de fraccion de vuelta (n° de referencia

651 741)
(disponible en Biirkert como accesorio)

Numero de Cantidad Denominacion

serie

1 1 Adaptador

2 2 Tornillo de ajuste DIN 913 M4 x 4

3 4 Tornillo de cabeza cilindrica DIN 933 M6 x 12
4 4 Arandela de bloqueo B6

Otros accesorios necesarios

Escuadra de unién con tornillos de fijacion (conforme a VDI/VDE 3845) (Debe ser
suministrada por el fabricante del actuador de fraccion de vuelta).

Montaje

=» Oriente el SIDE Control en la direccion
correcta (paralelo al actuador o con un
giro de 90°).

—> Establezca la posicién basica y la
direccion de rotacion del actuador.

> Empuje el adaptador (1) en el eje del
SIDE Control y fijelo con los dos
tornillos de fijacion (2). Uno de los
tornillos de fijacion debe quedar sobre
la cara plana del eje (con el fin de
evitar movimientos). Asegurese de
que el SIDE Control solo puede
moverse en uno de los angulos que
aparecen mas abajo. Tenga cuidado
con la cara plana del eje.
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= Coloque el SIDE Control en la escuadra y fijelo con los cuatro tornillos de cabeza
cilindrica (3) y las arandelas de bloqueo (4).

= Coloque el SIDE Control con la escuadra en el actuador de fraccion de vuelta y
fijelo.
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n NOTA Si al iniciar la funcion X.TUNE, aparece en la pantalla LC el mensaje
= X.ERR5, significa que la alineacion del eje del SIDE Control con el
eje del actuador es incorrecta.

- En este caso, compruebe la alineacion siguiendo los pasos
arriba mencionados.

= Luego vuelva a iniciar la funcion X.TUNE
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Conexiones neumaticas

En la siguiente ilustracion, se muestran las conexiones neumaticas:

P ~
/.’ z ;_Hf"/ ‘x,‘\
(& > ™~
| Z N
4 2~
§ N V)
l " ["
\ e ,
o A
/{ bt £ S0
i 1 = g
R 102
£ = L Ly
Conexion “\ﬁ%’ Conemgq
de escape 3 de servicio
3 Conexion de 5
alimentacion
de presion

1

Conecte la presion de alimentacion a la conexion 1.

Conecte la conexion de servicio 2 a la camara del actuador de efecto simple.

Si es posible, conecte un silenciador o un elemento similar a la conexién 3. Si esta
conexion se deja abierta, se corre el riesgo de que pueda entrar agua en el SIDE
Control.

Y4
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Conexiones eléctricas(S/HART)

— Para establecer las conexiones eléctricas, retire los dos tornillos y abra la cubierta
del SIDE Control (S/HART).

Designacion Asignacion

del terminal

11 + Valor de consigna +
12 - Valor de consigna -

13 + Valor de proceso + (opcional)
14 - Valor de proceso — (opcional)
31 Salida valor instantaneo +

(opcional)
32 Salida valor instantaneo —
(opcional)

41 + Iniciador 1+ (opcional)

49 - Iniciador 1- (opcional)

51 + Iniciador 2+ (opcional)

52 - Iniciador 2- (opcional)

81 Entrada binaria +
82 Entrada binaria -

Conexion externa

Sefal 4 ... 20 mA

GND

Sefal 4 ... 20 mA

GND

310 O+

32 O ', ', O

41 O L
42 O

5 O
52 O

81 O 1
62 O Nor 7

L 30V

Amplificador
conmutacién
EN 50227

Amplificador
conmutacién
EN 50227
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83
84
85
86

“‘ ATENCION
E’ NOTA
=

Salida binaria 1+ (opcional)
Salida binaria 1- (opcional)
Salida binaria 2+ (opcional)

Salida binaria 2- (opcional)

a3 O O+
o 3
g4 O @ O
85 O c:u;
ag O @ O -

1Y

LMW

adjunto.

Al establecer la conexion eléctrica de los circuitos intrinsecamentse
seguros, respete siempre los datos del Certificado de Conformidac

No es necesario conectar un conductor de compensacion potencial
(PE) al sistema electronico.
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Conexiones eléctricas (PROFIBUS PA)

—» Para establecer las conexiones eléctricas, retire los dos tornillos y abra la cubierta

del SIDE Control (PROFIBUS PA).

Configuracion de los terminales

Bus (+)

Bus (-)

Bus (+)

Bus (-)

81

82

N.C.

N.C.

41 (+)

42 (-

51 (+)

NN E NSRRI

52 (-)

Designacion Asignacion

del terminal
BUS (+)
BUS (-)
BUS (+)
BUS (-)

81

82

N.C.
N.C.
41 +
41 -
51 +
52 -

PROFIBUS-PA (IN)
PROFIBUS-PA (IN)
PROFIBUS-PA (OUT)
PROFIBUS-PA (OUT)
Entrada binaria

Entrada binaria

No conectada
No conectada
Iniciador 1 + (opcional)
Iniciador 1 - (opcional)
Iniciador 2 + (opcional)

Iniciador 2 - (opcional)

Conexion externa

Conforme a IEC 1158-2 (cualquier polaridad
entre los terminales de entrada)

Conforme a IEC 1158-2 (cualquier polaridad
entre los terminales de entrada)

Conexion mediante un interruptor (contacto de

trabajo) al terminal 82
81 O—
wo N _T

41 O > Amplificador

y conmutacion EN
42 O :I 50227
51 O ¥ Amplificador

. conmutacion EN
520 50227
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Con el fin garantizar la fiabilidad y conformidad CE del aparato, utilice cables blindados
para conectar el bus y las entradas binarias. Los blindajes pueden colocarse mediante el
tornillo de sujecion (en la punta entre los casquillos M20), y ambos extremos deben estar
sujetos. La parte exterior del alojamiento presenta otro tornillo para realizar una conexién
a tierra adecuada.

“‘ ATENCION Al establecer la conexion eléctrica de los circuitos intrinsecamente
seguros, respete siempre los datos del Certificado de Conformidac
adjunto.
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INTERRRUPTORES DE PROXIMIDAD INDUCTIVOS
(S/HART, PROFIBUS PA, OPCIONAL)

Descripcion de los interruptores de proximidad inductivos

Un interruptor de proximidad inductivo es capaz de registrar cualquier posicion del
actuador. Segun la version del dispositivo, habra instalados uno o dos interruptores de
proximidad. El procesamiento de las sefiales de salida puede realizarse mediante un
amplificador de conmutacion conforme a “NAMUR”, segun EN 50227 o VDE 0660 T
212.

Cuando la banda de control instalada en el SIDE Control llega al interruptor de
proximidad inductivo tipo horquilla, la corriente cambia.
Interruptor de proximidad activado: corriente < 1,2 mA

Interruptor de proximidad desactivado:  corriente > 2,1 mA

Las bandas de control estan disefiadas para que la sefial se mantenga hasta que se
alcance la posicion final.

interruptor de
proximidad
inductivo

banda de
control

rueda de
ajuste
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Configuracion de las ruedas de ajuste (opcional)

E! NOTA Aunque el dispositivo sélo esté equipado con un interruptor de
= proximidad, las dos ruedas de ajuste estan instaladas. En este caso,
la rueda activa es la SR1.

Ajustes

E! NOTA . N
En primer lugar, ponga en marcha el dispositivo, tal y como se
= describe en el apartado Manejo y funciones de control. La funcion
AUTOTUNE debe haberse ejecutado previamente para que la
carrera del actuador visualizada sea correcta.

Ajuste con un interruptor de proximidad inductivo

Ajuste de la posicion de final de carrera superior (Posicion 1, con actuadores de
fraccion de vuelta)

=» Mueva el actuador en modo manual hasta la posicién en la que debe activarse. Gire
la rueda de ajuste SR1 hacia la derecha hasta que la corriente pase de > 2,1 mA a
<1,2 mA.

Ajuste de la posicion de final de carrera inferior (Posicion 2, con actuadores de
fraccion de vuelta)

—» Mueva el actuador en modo manual hasta la posicién en la que debe activarse. Gire
la rueda de ajuste SR1 hacia la izquierda hasta que la corriente pase de > 2,1 mA
a<1,2 mA.
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Ajuste con dos interruptores de proximidad inductivos

Ajuste de la posicion de final de carrera superior (Posicién 1, con actuadores de
fraccion de vuelta)

=» Mueva el actuador en modo manual hasta la posicion en la que debe activarse. Gire
la rueda de ajuste SR2 hacia la derecha hasta que la corriente pase de > 2,1 mA a
<1,2 mA.

Al girar la rueda de ajuste, tenga cuidado de no mover la otra rueda.

Ajuste de la posicion de final de carrera inferior (Posicion 2, con actuadores de
fraccion de vuelta)

—» Mueva el actuador en modo manual hasta la posicion en la que debe activarse. Gire
la rueda de ajuste SR2 hacia la izquierda hasta que la corriente pase de > 2,1 mA
a<1,2 mA.

Al girar la rueda de ajuste, tenga cuidado de no mover la otra rueda

Definicion de las posiciones de final de carrera en actuadores
de fraccion de vuelta

e T,
- F‘osmmn 1 — Posicién 2 \Qh
@r v\_/ AN
Aciuador de ___,i B
L

fraccion de vuella
Hank
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MANEJO Y FUNCIONES DEL CONTROLADOR

Elementos de control y de pantalla

El SIDE Control esta equipado con tres teclas de control y una pantalla de cristal liquido.
En los apartados siguientes, se describe el funcionamiento de las teclas.

.~ Tecla MANUAL / AUTOMATICO

LED (sin funcion)

i
X
Tecla flecha Tecla flecha
hacia arriba hacia abajo

Niveles de funcionamiento

El SIDE Control posee dos niveles de funcionamiento:

e Nivel de control de procesos
Es el nivel que se activa cada vez que se enciende el equipo. Permite pasar del
modo de funcionamiento MANUAL al AUTOMATICO y viceversa.

En modo AUTOMATICO, el control del proceso y de la posicion se procesa
automaticamente (control del proceso solo con la opcion de “controlador de
proceso”); en modo MANUAL, es posible abrir o cerrar la véalvula manualmente.

e Nivel de configuracidn

Permite especificar las funciones basicas para la puesta en marcha inicial, asi
como configurar las funciones adicionales que se requieran.

Mivel de control de procesos H 5 seq. Mivel de configuracion
T
o Funcionaa | Mano
MARIEAL E%TM“ basicas adicional
ez Fin

49- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Puesta en servicio y configuracion como posicionador

—+ Antes de poner en marcha el dispositivo, realice todas las conexiones neumaticas y
eléctricas.

Procedimiento para determinar la configuracion basica

—» Cuando ponga en marcha el SIDE Control por primera vez, introduzca las siguientes
configuraciones basicas:

¢ Indique la funcién de control del actuador.

e Ejecute la adaptacién automatica del controlador a las condiciones de
funcionamiento (AUTOTUNE).

Asignacion de las teclas

% Tecla MANUAL / Cambio entre un menu principal y los submenus, por
— AUTOMATICO ejemplo ADDFUNCT - CHARACT
@ E Teclas flecha Cambio entre funciones del mismo nivel, por ejemplo
ADDFUNCT -X.TUNE
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Ajustes de fabrica del controlador (S/HART)

Funcion Ajuste de fabrica Funcién Ajuste de fabrica

CHARACT CHA LIN X.CONTRL
CUTOFF CUT = 0%; CUT 7= 100 % X.CODBND 1%
DIR.CMD DiIR.CRISE R IR
DIRACT DIR.ARISE KX~ Valores determinados por AUTOTUNE
SPLTANG SA, = 0(%); SAT = 100 (%) ;":fa'—ﬂmmn‘“::;;;::zdos por AUTOTUNE
XLiInT LM, =0%, LIMT=100% ECONTAL
X TIME PEO DEND

T.OPN Valores determirades por AUTCTUNE RCO PARA

TCLS Valores determirados por AUTOTUNE i::l'l_-l : .II 2

Tras ejecucidn de SETFACT 18 i 0.0

OUTPUT X0 0

OUT ANL: POO SETF SETPIN

ouT POS OuUT 420 A PO FiL] ]

OUT BIN PCO SCAL Pl 0000, PYT100.0

OuT DEV DEV 5.0 NOERM OFPN PO TUNE VAT
SAFEPOS 0 CODE CODE 0000
BiN-IN BN SPOS 7/ NOBM OPN

Las funciones y configuraciones de fabrica en letra gris son
opcionales con los mensajes analogicos (OUTPUT) o con la funcién
de controlador de procesos (P.CONTRL).

n NOTA
=

Ajustes de fabrica del controlador (PROFIBUS PA)

Funcion Ajuste de fabrica Funcién Ajuste de fabrica

CUTOFF CUT = 0% CUT =100 % SAFEPQS 0

DiR.CMD DIR.CRISE BIN-IN BN SPOS / NORM OPN

DIRACT DIR.ARISE X.CONTHL

X.LIMIT LIM, =0%, LIMT=100% X.CODBND 1%

X.TIME " X.CO PARA
TOPN Valores definidos por AUTOTUNE KX Valores definidos por AUTOTUNE
TCLS Valores definidos por  AUTOTLUNE KX . Valores definidos por AUTOTUNE

Tras gjecucion de SETRACT 15 Tras gjecucion de SETFACT: 1
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Menu principal para la configuracion durante la puesta en servicio

Modo @ ADDFUNCT
MANUAL o — )
AUTOMATICO 3

'

X.TUNE _|[&g}» --------—--- ;
‘E’ 58

%[ X.TUNE END |-~

END Z

EEPROM

Descripcion del procedimiento

€@ ADDFUNCT

Consulte el apartado Configuracion de las funciones adicionales

= Omita esté submenu en la primera puesta en servicio.

9 X.TUNE -AUTOTUNE (ajuste automatico) para posicionador

Se inicia un programa que ajusta el posicionador de forma automatica a las
condiciones de funcionamiento existentes (X. TUNE)

Las siguientes funciones arrancan automaticamente:
e Adaptacion de la sefal del sensor a la carrera (fisica) de la valvula utilizada

e Determinacion de los parametros para el control de todo el sistema piezoeléctrico
de posicionamiento

e Ajuste de los parametros de control del posicionador.
La optimizacién se realiza siguiendo el siguiente criterio: tiempo de correccion lo
mas breve posible a la vez que se mantiene la libertad de la sefal transitoria.
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Proceda de la siguiente manera:

= Conecte la tension de alimentacion.

= Mantenga presionada la tecla MANUAL / AUTOMATICO % durante 5 segundos.
Pasara al nivel de configuracion.

v 4

Presione la tecla FLECHA @Lasta llegar al menu X. TUNE.
Mantenga presionada la tecla MANUAL / AUTOMATICO durante 5 segundos.

Se inicia X. TUNE.

=» Cuando el proceso de AUTOTUNF se haya completado, presione brevemente la
tecla MANUAL / AUTOMATICO @[ . Las condiciones de funcionamiento se

guardaran.

v 4

Presione la tecla FLECHA @! hasta llegar al menu END.
Presione brevemente la tecla MANUAL / AUTOMATICO @ Vuelta al modo

AUTOMATICO o MANUAL.

Mensaje Descripcion

TUNE 5 Cuenta atras, de 5 a 0, para iniciar el ajuste automatico

TUNE 4 AUTOTUNE

TUNE 0

V X T INIT Indicacion de los pasos completados del proceso de ajuste
' X TA1-P automatico (la evolucion del proceso aparece representada
s mediante un diagrama de barras a la izquierda de la pantalla).

 X.T TOPN

 X.TTCLS

X . TUNE END |lapantalla parpadea indicando el final de la funcion AUTOTUNE

X ERR X Mensaje en caso de error (a la derecha aparece el numero de

error, consulte el apartado Mantenimiento y resolucién de
problemas del controlador)
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“‘ ATENCION

Al poner en marcha el SIDE Control, es absolutamente
imprescindible ejecutar X.TUNE. Con esto, el posicionador
determina cual es la configuracion optima para la valvula utilizada y
las condiciones de funcionamiento existentes (presion de
alimentacion).

Si durante la ejecucion de X.TUNE la funcion suplementaria
X.CONTRL esta activada en el menu principal, también se
determina de forma automatica la banda muerta X.CO.DBND, como
funcion de friccion del actuador (ver apartado X. CONTRL).

La funcion X.TUNE debe ejecutarse con la valvula sin presion o
desconectada; en caso contrario, las variaciones de la valvula
podrian provocar un ajuste erroneo del controlador. Debe
introducirse el valor de la presion de alimentacion (energia
neumatica auxiliar) que vaya a aplicarse durante el funcionamiento.

Durante la ejecucion de la funcion AUTOTUNE, la valvula se mueve
Por ello, AUTOTUNE nunca debe ejecutarse cuando esté er
marcha algun proceso.
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FUNCIONES DE AJUSTE MANUALES TUNE

Para acceder a la funciones de ajuste manuales TUNE, seleccione X.TUNE en el ment
principal y presione brevemente la tecla MANUAL / AUTOMATICO. También se puede

acceder cortando la cuenta atras, soltando la tecla MANUAL / AUTOMATICO.

PATA-T. Y, iy pava cambio
wAlvLER o eRcADe

F""I.I'H TV, rin [AREA GG
wilindn (||3~F}f<|;‘|l,r|2:_‘|l_'_¢|‘-

AUTOTUNE TUNE MANUAL
-
[XTUNE] »[ TUNES } 5 ™TUNEEND |
A N @
f i
| £ o] [
g TR | |TUNE—PGS|@—HA.UM nolFgle[ POS-MAX et FOS-MIN_|Fdl-
4] l-? E1E |
TUNE 2 it boaicsén i
TUNE 1 [(Pos OIS MAY
TUNE-PWM [} » vEL oo | o wlves o ] Fal-
TUNE O , 3 EIE EIE
|
i

¥, 2 N
XX TUNE-AIR

A

:

T.OPN XX
.. -
el

TCLS XX
I,

Visumbznoidn dsl bempo de cierre {=)

Vimushzacion del tiempo d= sperbura =) ‘

£l {[TUNE END

Los siguientes parametros, registrados automaticamente durante el X.TUNE, pueden
reajustarse o cambiarse después manualmente.

(1y TUNE-END - Vuelta al menu principal

(21 TUNE-POS - Reajuste de las posiciones de final de carrera

La funcion AUTOTUNE determina automaticamente, segun las paradas fisicas, las
posiciones de final de carrera de la armadura de control. Ciertas armaduras (por ejemplo
véalvulas de mariposa rotativas) no tienen ninguna parada final fisica, de modo que las
posiciones de final de carrera deben configurase de manualmente mediante TUNE-POS.
Inmediatamente después se ejecutara AUTOTUNE: la funcion registra las
configuraciones manuales de las posiciones de final de carrera, y continua con el ajuste
del sistema de posicionamiento y la optimizacion del posicionador.

55- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

NOTA . , . " ,
Recuerde que si la configuraciéon de las posiciones de final de
= carrera debe realizarse manualmente mediante TUNE-POS, la
operacion debe llevarse a cabo antes de ejecutar AUTOUNE.

(3) TUNE-PWM - Reajuste del factor de trabajo de los impulsos (ciclo PWM)
minimo para excitar las valvulas piezoeléctricas integradas en
el SIDE Control.

La funcion AUTOTUNE determina de forma automatica el factor de trabajo de los
impulsos (ciclo PWM) necesario parar activar las valvulas piezoeléctricas integradas en
el SIDE Control. Estas valvulas pueden desviarse del valor optimo debido a un
comportamiento friccional inconveniente del actuador. Con TUNE-PWM, el factor puede
reajustarse de modo que se genere la menor velocidad posible en ambas direcciones de
movimiento.

Eé! NOTA

@ TUNE-AIR - Ajuste de los tiempos de apertura y cierre de la valvula de
proceso

La funcion TUNE-PWM debe ejecutarse después de AUTOTUNE.

El caudal de aire maximo necesario para el sistema de posicionamiento interno depende
del volumen del actuador. Para obtener un comportamiento de control ideal del
posicionador, el caudal de aire debe generar un tiempo de apertura o cierre de la
armadura de 1 .. 2 s. Por esta razon, el SideContorl estd equipado con un tornillo
regulador, que permite variar el caudal de aire maximo del sistema de posicionamiento
interno. Consulte el apartado Descripcion del sistema / Estructura del SIDE Control para
ver la ubicacion del tornillo regulador. El ajuste de este tornillo se realiza mediante TUNE-
AIR: la apertura y cierre ciclicos de la valvula determinan los tiempos correspondientes,
que se muestran en la pantalla.

o il

La funcion TUNE-AIR debe ejecutarse después de AUTOTUNE.

ATENCION : : . . .
“‘ Para evitar un ajuste erroneo, asegurese de ejecutar X.TUNE con
el valor de presién de alimentacion (= energia neumatica auxiliar)
que vaya a aplicarse posteriormente.

La funcion X.TUNE deberia ejecutarse preferentemente sin presién
para evitar posibles perturbaciones provocadas por la fuerza de
cuadal.
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9 END - Salir del menu principal

—» Para salir del menu principal, seleccione el submenu END con las teclas flecha.

A la derecha de la pantalla, se muestra la version de software (END XX). Tras pulsar la
teclas MANUAL / AUTOMATICO, aparece en la pantalla el mensaje EEPROM durante
aprox. 3-5 seg. (mientras se graban los cambios efectuados). Una vez finalizada la
operacion, el equipo volvera al modo de funcionamiento (MANUAL o AUTOMATICO) en
el que se encontraba antes de entrar en el menu principal.
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Configuracion de las funciones adicionales

E’ NOTA El concepto operativo del SIDE Control se basa en una estricta
= separacion de las funciones basicas y las funciones adicionales.
Cuando se entrega, solo estan activadas las funciones basicas
ADDFUNCT, X.TUNE y END. Estas funciones son suficientes para
las operaciones normales.

Las funciones adicionales se pueden seleccionar y configurar para
poner a punto aplicaciones de control mas exigentes.

Teclas del menu de configuracion

Teclas en el menu en un submenu seleccionado
"‘- Desplazamiento hacia Incremento de los valores numéricos
L= arriba (seleccion)
m' Desplazamiento hacia Decremento de los valores numéricos
(S abajo (seleccion)
Tecla en el menu en el menu ADDFUNCT
% Validacion del submenu Validacion del submenu adicional
— seleccionado seleccionado, para afadirlo al menu

principal. Dicho submenu aparecera
marcado con un asterisco (*) en el menu
suplementario.

Validacion de los valores  Una vez validado, el submenu aparece en
ajustados el menu principal y puede seleccionarse y
modificarse desde alli.

Seleccion de un submenu (marcado con
un asterisco), y validacion, para eliminarlo
del menu principal.
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Menu de configuracion

Cambio entre el nivel de control de procesos y el nivel de configuracion

Nivel de contral de procesos

MAMUAL

ALTOMAT)
co

15 < MNivel de configuracian
i 9
Funcionas | Mant
basicas adicional
Fin

- Para activar el menu de configuracion (desde el nivel de control de procesos),
G

mantenga presionada la tecla MANUAL / AUTOMATICO durante 5

segundos.

El menu de configuracién se compone del menu principal mas un menu adicional.
Inicialmente, el menu principal contiene las funciones basicas absolutamente necesarias
para la primera puesta en marcha. El menu adicional contiene una serie de funciones
adicionales opcionales y se accede a ¢l a través la opcion ADDFUNCT (en el menu
principal). Para ajustar las funciones y parametros es necesario acceder a la funcion
correspondiente desde el menu principal. Asi pues, si es necesario, el menu principal
puede ampliarse con funciones del menu adicional; una vez alli, éstas pueden ajustarse.

Adiccion de funciones adicionales al menu principal

43

1',

principal.

= Desde el menu principal, ajuste los parametros de las funciones adicionales.

Seleccione en el menu principal la opcion ADDFUNCT.
Para acceder al subment adicional, presione la tecla MANUAL / AUTOMATICO.
Seleccione la funcion suplementaria deseada con ayuda de las teclas flecha.

Presione la tecla MANUAL / AUTOMATICO para validar la funcién adicional y
agregarla al menu principal. La funcién aparece marcada automaticamente con un
asterisco (*).

Pulse ENDFUNCT. Todas las funciones seleccionadas se activaran en el menu
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Eliminacion de funciones adicionales del menu principal

E’ NOTA Al eliminar una funcion del menu principal, quedan invalidadas todas
== las configuraciones que se hubieran efectuado para dicha funcién.

,L

Seleccione en el menu principal la opcion ADDFUNCT.
Para acceder al subment adicional, presione la tecla MANUAL / AUTOMATICO.

Con las teclas flecha, seleccione la funcion adicional marcada con un (*) que desee
eliminar.

- Presione la tecla MANUAL / AUTOMATICO. Con ello, eliminara la funcién adicional.
El asterisco (*) desaparece.

Vi

= Valide pulsando ENDFUNCT. Una vez hecho esto, la funcién suplementaria se
desactiva y desaparece del menu principal.

Ajuste de los valores numéricos

Los valores numéricos de las funciones se ajustan presionando las teclas flecha (hacia
arriba, incremento de los valores; hacia abajo, decremento de los valores). En el caso de
cifras de cuatro digitos, las teclas flecha solo permiten modificar el digito que esté
parpadeando. Para pasar al siguiente digito, presione la tecla MANUAL / AUTOMATICO.
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Esquema de introduccion de funciones adicionales en el menu principal

Sedeccian oe
la opcicn

ADDFUNCT

Mend principal
amphado

' i i Vahdacion da la
Menu principal = —

opcitn seleccionada

» | CHARACTED
X.TUNE 4 |*CUTOFF -
END DIR.CMD

DIR.ACT
SPLTRNG
KLIMIT
X.TIME
@ *X.CONTRL P
FCONTRLEDR :
m CODEEm :
SAFEPOS :
SIG-ERRED :
BIN-IN :
QUTPUT 3
= Regresoal mend CAL USERE E
ﬂdj principal armgliado v SETFACT :
EMDFUNCT :
i
Validacion de la fun:ilnin E
L3 Qe ssimeeon steiniin ]
CUTOFF O s e, ey e JI
XCONTHL, MEessmdss=ngsseinnssmni-nsmsnssi :
ADDFUNCT
X.TUNE
END

Funciones adicionales

61- 8635



burkert

Funciones adicionales

MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

vy Seleccidon de la curva caracteristica

ADDFUNCT \M_h de transmision entre la senal de

A entrada y la carrera (curva
caracteristica de correccion).

Funcién de cierre hermético para
posicionador o controlador de
proceso activo (solo S/HART)

Relacion entre la sefal de entrada y el
valor de consigna

I DIBACT | Asignacién del estado de suministro
de aire de la camara del actuador
(conexion 2,) a la posicion
instantanea.

;H Divisién del rango de sefiales; sefial
de entrada en %, en el que avanza la

+ valvula a través del recorrido de la
carrera.
t LAJ |X.UMIT | Limitacion de la carrera mecanica
V |X. TIME | Limitacién de la velocidad de
T correcc@n . o

X.CONTRL Parametrizacién del posicionador

[EconThL EHX (Parametrizacion del controlador de

e procesos PID)

En versibn como posicionador, esta
funcion no es valida

Cdédigo de protecciéon de las
configuraciones

|SAFEPOS | Introducciéon de la posicion de
seguridad

Configuracién de la deteccion de
errores, nivel de sefal

| BIN-IN | Activacion de la entrada binaria

,@H [Configuracion de las salidas (sélo con
panel adicional para  mensajes
analdgicos o salidas binarias)]

"" Calibracion
Restablecimiento de las

|SETFACT | configuraciones de fabrica

[ENDFONGT ]

NOTA : .. : . e :
E’ Las funciones adicionales marcadas con Ei solo estan disponibles
= en la version S/HART del SIDE Control.
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CHARACT

Seleccion de la curva caracteristica de transmision entre la sefial de entrada (valor
de consigna de la posicién) y la carrera (curva caracteristica de correccion)
(S/HART)

Curva caracteristica especifica del usuario (Caracteristica)
Ajuste de fabrica: CHA LIN

Esta funcion adicional permite elegir una curva caracteristica de transmision relativa al
valor de consigna (punto de consigna, CMD) y a la carrera de la valvula (POS). Su mision
consisten en corregir la caracteristica del caudal o del funcionamiento.

CHARACT -> CHA LN curva caracteristica lineal

* c. caracteristica de porcentaje

CHA 1/25 equivalente; coeficiente 1:25

c. caracteristica de  porcentaje
{HR 1/33 equivalente; coeficiente 1:33

c. caracteristica de porcentaje
LHA 1/50 equivalente; coeficiente 1:50

porcentaje equivalente inverso;

CHAR 25/1 coeficiente 25:1

LHA 331 porcentaje equivalente inverso;
coeficiente 33:1

CHA 50/1 porcentaje equivalente inverso;
coeficiente 50:1
> 0 XXX
| CHA FREE I l I—' 5 c. caracteristica programable a voluntad

@ @ | '10 por el usuario mediante puntos de
| apoyo temporales

| 15
S N
N[ 2

La curva caracteristica del caudal k=f (s) caracteriza el paso de caudal por una valvula,
relacionando el valor k, con la carrera s del vastago del actuador. Depende de la forma
del asiento de la valvula y de su hermeticidad. Normalmente, existen dos tipos de curvas
caracteristicas del caudal: lineales y de porcentaje equivalente.

En la curvas lineales, a los cambios de carrera iguales ds les corresponden variaciones
iguales dk,, del valor k,

(dky =n, *ds)

En las curvas de porcentaje equivalente, los cambios ds en la carrera se corresponden
con cambios del mismo porcentaje en el valor k,

(dk V/k Vv =n Y%equiv. *dS)

La curva caracteristica operativa Q =f (s) representa la relacion entre el caudal Q que
atraviesa una valvula perteneciente a un equipo y la carrera s. Dicha curva se ve afectada
por las propiedades de las tuberias, las bombas y los consumidores. Su forma, por tanto,
se desvia de la de la curva caracteristica del caudal.
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Cuando se aplican ajustes a los controladores, los requisitos especificos se muestran,
generalmente, en el recorrido de la curva caracteristica operativa (por ejemplo, la
linealidad).

Carrera estandar de valvula [%] (POS) . .
Por ello, a veces es preciso corregir de

1 manera adecuada el recorrido de la curva
100 caracteristica lineal. Con este fin, el SIDE
Control  incorpora un elemento de
transmision provisto de varias curvas
caracteristicas que pueden emplearse para
corregir la curva caracteristica operativa.

Se pueden ajustar las curvas
caracteristicas de porcentaje equivalente
; 2 po » 1:25,1:33, 1:50,2_5:1,3_3:1 y 50:1, y una

Punto de consigna [%] (CMD) CUrva caracteristica lineal. Ademas, es
posible programar a voluntad una curva
caracteristica mediante unos puntos de
apoyo, o dejar que se calibre
automaticamente.

Introduccion de una curva caracteristica programada a voluntad

La curva caracteristica se define mediante 21 puntos de apoyo distribuidos
uniformemente a lo largo de un intervalo de ajuste de valores de consigna comprendido
entre el 0 y el 100%. La separacion entre los puntos es del 5%. A cada uno de ellos se
le puede asignar una carrera a voluntad (margen de ajuste de 0..100%). La diferencia
entre los valores de carrera de dos puntos de apoyo consecutivos no debe superar el
20%.

Para introducir los puntos de la curva caracteristica (valores de la funcion), seleccione en
primer lugar la opcion de menu CHA FREE.

Tras pulsar la tecla MANUAL/ AUTOMATICO, aparece en la pantalla el primer punto de
apoyo con la indicacion 0 (%). Al lado, aparece el valor de funcién 0 (%).

Puede introducirse cualquier valor, entre el 0 y el 100 %, usando las teclas flecha. Tras
confirmarlo con la tecla MANUAL / AUTOMATICO, aparece en pantalla el siguiente
punto de apoyo, y asi sucesivamente. Cuando pulse la tecla MANUAL / AUTOMATICO
para confirmar el valor de funcion correspondiente al ultimo punto de apoyo (100 %), el
programa volvera a la opcion de menu CHARACT.
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estandar
J [96] (CMD)
CHARACT

Vuelta a

729l £9

(punto de apoyo)

882

b a-1-1-]

]

las teclas flecha)

___§ & |
Ejemplo de una curva caracteristica programada
Carrera de valvula [%] (POS)

| Carrera de la valvula [%] {introduccion con

Punto de consigna de posicion [%

I
L’ NOTA

S P T S

Introduccién de la posicion

£102°60°2Z :pajund (usgqabablay | pasesjal) T :SNjelS g :UuoisidA ST £90680000L NVIN

Apunte los puntos de apoyo introducido en la tabla del apéndice.
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CUTOFF

Funcion de cierre hermético para posicionadores

Ajuste de fabrica:

CUT, =0%

La funcion de cierre hermético garantiza que, fuera del intervalo de control, la valvula
corte por completo el paso de fluido. Exige especificar los limites en porcentajes del
valor de consigna de la posicion (CMD) o del valor de consigna del proceso (SP)
cuando esta activado el controlador PID (solo S/HART), a partir de los cuales se purga
de aire o se llena por completo el actuador. La apertura o reanudacion de la operacion

CUTT = 100 %

de control se produce con una histéresis del 1%.

Cuando la valvula de proceso esta “cerrada herméticamente”, en la pantalla aparece el

simbolo MIN o MAX.

Carrera de
la  valvula

o6l Pos) 4
100,0

)

[ 53
A

Programable entre el 75y el 100 %

Cierre  hermético,

Cierre hermético, presurizacion (100 = inactivo);

intervalo de ajuste: 75 ... 100%

}

99,5
99,0
98,5
98,0
97.5
97,0

3,0
25
20
1.5
1.0
05

]

Programable desde 0...25%

) o v o w o o waowowno Puntodeconsigna (%]
T T aNae 5588888 (CMD
e
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DIR.CMD

Sentido o direccién de accion del valor de consigna del controlador de posicion

Ajuste de fabrica: DIR.CRISE

Esta funcién adicional permite definir el sentido de accion entre la sefial de entrada (INP)
y el punto de consigna. (CMD) del actuador.

DIR CRISE Sentido de mando directo
' (p. ej., 4mA 60V = 0%,
20 mA 6 5/10 V % 100%)

DIR.CAD

Sentido de mando inverso
(p.€j.,4mA 60V = 0%,
20mA 6 5/10 V = 100%)

DIR.CFALL -l

Punto de consigna

(CMD)
T SUBIDA
100% R v vere e :
N :
N
N
N
\ .
(N :
N\ |BAJADA
0% N
0/4 mA 20 mA |Sefal de entrada
ov sio0y (NP
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DIR.ACT

Sentido o direccién de accion del actuador de posicion

Ajuste de fabrica: DIR.ARISE

Mediante esta funcion adicional se determina el sentido de accion del estado de
suministro de aire del actuador y el valor de posicion instantanea (POS).

[oRACT |el> [ oiR.ARISE | Mando continuo
* (vaciado 0%, llenado 100%)
V)
DiR.RFALL T Mando inverso
DIRACT < (vaciado  100%, llenado

0%)

Posicion instantanea
(POS)

' SUBIDA
-‘IDG'C:I,"ID.\.....

™ BAJADA
N
& B
vaciado llenado Estado del

suministro de aire

0%
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SPLTRNG
Division del intervalo de la sefial (split range) (S/HART)

Valores min. y max. de la sefial de entrada (en %) que genera el desplazamiento de la
valvula en todo el rango de su carrera.

Ajuste de fabrica: SR. = 0 (%); SR" =100 (%)

NOTA Esta funcion soélo tiene efecto durante el funcionamiento como
== controlador de posicion.

Esta funcion adicional permite restringir el intervalo de valores de consigna de posicion
del SIDE Control (S/HART) mediante la definicién de un valor maximo y otro minimo. De
esta manera, resulta posible repartir el intervalo de sefal utilizado (4 ... 20 mA) entre
varias unidades SIDE Control (S/HART) (con y sin superposicion). Asi, se pueden utilizar
varias valvulas de forma secuencial, o simultaneamente cuando se superponen los
intervalos de valores de consigna, como elementos finales de control.

_> Introduccién del valor minimo para la sefal
A&

de entrada, en % (0O ... 75% del rango de la
sefial normalizada).

oY _SE""XXX Introduccion del valor maximo para la sefal
— de entrada, en % (25 ... 100% del rango de
‘ N(iv la sefial normalizada).

Divisiéon de un intervalo de sefial normalizada en dos subintervalos de valores de
consigna

Carrera valvula [%]
(POS)

100 f==== === e e mm oo

»

4 6 8 10 12 14 16 18 20 Valor de consigna
\ o A / [mA]

\/
Intervalo valor Intervalo valor consigna (INP)
consigna Top Control TopControl Continuous 2
—— Continuous 1
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X.LIMIT

Limitacion de la carrera mecanica

Ajuste de fabrica: LIM. = 0%, LIM™ = 100%

Esta funcién adicional permite restringir la carrera (fisica) a unos valores porcentuales
predeterminados (minimo y maximo). Tras su aplicacion, el intervalo de la carrera
restringida equivale al 100 % del intervalo. Si, durante el funcionamiento, se saliera del
intervalo restringido, los valores negativos de posiciéon (POS) y demas valores de
posicion (POS) aparecerian en pantalla como superiores al 100 %.

Lxeumr |G —>[un.xx ]
Nl

N

Introduccion del valor inicial del rango de la
carrera, en %. Ajustable entre el O ... 50% de
la carrera total.

Introduccion del valor final del rango de la
carrera, en %. Ajustable entre el O ... 50% de
la carrera total.

Entre LIM.y LIM™ debe existir una diferencia
minima del 50%.

Carrera

limitada [%] Carrera fisica [%]

(POS) (POS)

A A
g s+ 100 ,
= Carrera sin ~
3 ) . f
= limitacion 3
€
o
= -
[&] WY El
S s ol Wl === === [ S T e N
a o .Q
5 5%
s ®5 E =04
2 33 Carrera
i E;):g limitada
HE
g = oy 1 SRy il
3 -
= Fa
-
L A0 4 O : : I i i *
4 12 16 21 Valor de
consigna [mA]
(INP)
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X.TIME

Limitacion de la velocidad de correccidon

Ajuste de fabrica: 1 s

NOTA Al ejecutar la funcion X.TUNE, se introduce automaticamente para
= T.OPN y T.CLS el tiempo minimo de apertura y cierre de toda la carrera.
) Gracias a ello, es posible proceder a velocidad maxima.

Si se desea limitar la velocidad de ajuste, se pueden introducir para T.OPN y T.CLS unos
valores que se encuentren entre los valores minimos determinados mediante la opcion
X.TUNEy 60 s.

| X-TINE I » | L.OPN XXX I"'— Velocidad de apertura para la totalidad de la
@ @ carrera (en segundos)

TLLS XXX [4— Velocidad de cierre para la totalidad de la
@ @ carrera (en segundos)

Efecto de la limitacion de la velocidad de apertura cuando se da un salto en los
valores de consigna

Carrerade la

valvula [%]

(POS, CMD)

A

i
Valor de .
consigna z

Valor
instantanec

b |
L T.OPN "

NOTA Cuando la opcién AUTOTUNE comunica unos tiempos de ajuste < 1 s,
= se copia de modo automatico X.TIME en el menu principal y el valor que
) corresponda se ajustaa 1 s.

gy R 1
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X.CONTRL

Ajuste de parametros para el posicionador

{
xR B> /(L0 oar > B %)
(1 B&

o

O Zona neutra (banda muerta) del controlador de posicion

Introduccion de la banda muerta en un valor porcentual (%), referido al intervalo de
carrera calibrado; es decir, LIM" menos LIM. (véase la funcion X.LIMIT). Esta funcion
hace que el controlador arranque unicamente cuando mida una diferencia de control
determinada. La funcién cuida las valvulas piezoeléctricas del SIDE Control y el actuador
neumatico.

E’ NOTA Si durante la ejecucion de X. TUNE (AUTOTUNE del posicionador)
== la funcion suplementaria X.CONTRL esta activada en el menu
principal, también se determina de forma automatica la banda
muerta X.CO.DBND, como funcién del comportamiento friccional
del actuador (ver apartado X.CONTRL). El valor determinado de
esta manera constituye un valor estandar y puede reajustarse
manualmente.
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Xd1'
Punto de _ .
consigna de Diferencia ! al controlador
posicion (CMD) ., = contral .

= i = 3o i
+ Xd1 o \ Xd1'
- ," Xd1

Posicién Band i
B s a =
instantanea ARdEMUSHA

{POS)

@ Parametros del controlador de posicion

BX 2 XXX Factorde amplificacién del posicionador (para cerrar la valvula)

BXTXXX | Factor de amplificacion del posicionador (para abrir la valvula)

© Fin de la introduccion de parametros del controlador, retorno a X.CONTRL
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CODE

Codigo de proteccion de las configuraciones (S/HART)

Ajuste de fabrica: CODE 0000

CODE

<]

el CODE KEY |—

CODEMENU

CODEXKXX

AV
%

) oo «—

a—

Bloqueo de todas las funciones que
podrian conducir a la modificacion del
modo de funcionamiento del equipo (es
posible cambiar la indicacion de la
pantalla).

Bloqueo del acceso al menu de
configuracion.

Introduccioén del codigo de 4 digitos.

Si esta activado el cédigo de proteccion, cada vez que se intente acceder
a funciones protegidas, se solicitara en primer lugar la introducciéon del
codigo para poder proseguir:

Modificar el digito parpadeante

Confirmar el digito y pasar a la posicion siguiente
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SAFEPOS

Introduccion de la posiciéon de seguridad

Ajuste de fabrica: 0%

—*-J

Introduccion de la posicion de
seguridad (0 ... 100%0)*

* Si la posicion de seguridad es 0% o 100%, el actuador se presurizara o despresurizara totalmente
cuando dicha posicion de seguridad se active en la funcion adicional SIG-ERR o BIN-IN.

E%! NOTA

La posicion de seguridad ajustada solo
detecta la sefal correspondiente en la
informarse sobre la configuracion consulte
registra un error de sefial (para informarse
consulte SIG-ERR).

se activa cuando se
entrada binaria (para
BIN-IN), o cuando se
sobre la configuracion

Esta funcion solo puede utilizarse en el modo AUTOMATICO.

En el caso de la version con tareas de presurizacién y despresurizacion rapidas, se
activan respectivamente dos valvulas para poder llevar a cabo dichas tareas de forma

rapida.
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SIG-ERR

Configuracion del nivel de sefal de deteccion de errores (S/HART)

Activacdn datecoion de Activacikan movimianto haoa
arrar de sshal posicion de segundad

Caatifiguraciin
deteccian de e

Y
ISI_G-J.'::HH Z2|-{ \ [ERR PINP %@. [sros on |Ech o e

?.
Butrescion de la

PINP OFF 5POS OFFIEE] o o o

de error de sehal

E’ NOTA Deteccion de errores
=

La deteccion de errores so6lo puede seleccionarse con la sefal 4 ...
20 mA del valor de proceso.

Los errores se detectan mediante una sefial de entrada < 3,5 mA
(+0,5% del valor final, histéresis 0,5% del valor final).

Con deteccién de error de sefal activada: PV FAULT £ error de
sefal del valor del controlador de proceso.

Con el controlador de proceso desactivado, el mensaje NOT.AVAIL
aparece en el menu de seleccion.

Posicion de seguridad SPOS ON
Con la funcion SPOS ON activada, pueden realizarse las siguientes configuraciones:

Funcion SAFEPOS del menu activada
Cuando se detecta un error, el actuador se desplaza hasta la posicion ajustada en la
funcion SAFEPOS.

Funcion SAFEPOS del menu desactivada
Cuando se detecta un error, el actuador se desplaza hasta la posicion final que adquiriria
con tension cero.
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BIN-IN

Activacion de la entrada binaria

Saleockon de la funaidn

PRl any Tipo de entrada

hinaria;

BIN-IN BN SPOS NORM OPN|[5]
Fosicion de Tipo de entrada bnana:

seqguridacd

normalmante cerrada s,

|NOHM CLS'@_ Contacio parada

mecdnica activado

aEntrada binaria activada

@"@ @_ nommaknente abieta —

Cambio del maodo Contacto trabajo activado

cle funcicnamiento & Entracla binara actrads

[vorm cLs|Ee)

Posicion de seguridad B.IN POS
Desplazamiento hasta la posicion de seguridad

Funcion SAFEPOS del menu activada
El actuador se desplaza hasta la posicion ajustada en la funcion SAFEPOS.

Funcion SAFEPOS del menu desactivada
El actuador se desplaza hasta la posicion final que adquiriria con tension cero.

Cambio del modo de funcionamiento B.IN M/A
Cambio del modo de funcionamiento entre MANUAL y AUTOMATICO.
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OUTPUT (opcional)
Configuracion de las salidas (S/HART)

|OUTPUT| OUT ANL o Configuracion de la salida analogica
A
OUT BIN1 9 Configuracion de la salida binaria 1

OUT BIN2 QConﬁguracic’)n de la salida binaria 2

—| @Fin de la configuracion de las salidas

OUT ANL - Senal normalizada para la salida de posicion anlogica

Seleceion de la salida Seleccion de la senal
deseada normalizada deseada
OUT ANL |E2> ANL POS |EH>
A Posicion instantanea
ANL cMD B3}
Punto de consigna ANL 4'20A @'
ANL PV @' Corrienta 4 .. 20 mA

V. instant. variable del proceso

v 5P

Valor da consigna de la variable del proceso

Los tipos de sefial en color gris solo pueden seleccionarse si esta
activado el controlador de procesos.

n NOTA
=
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(2

OUT BIN 1 - Configuracion de la salida binaria 1

Desviacion de control admisible®

ouT BINT &4 | Bin1DEV.X [EG DEV.X xxx[Em NoRM oPN HEg-
) [AlV]
NORM CLS
Posicion limite
BINTLIM.X HEcim LiM.X xxx [[&d) | NoRM oPN [iFGH
@
iz
|
A [awrsros]g > 1\ (Ko om ]3>
v Vo
BIN1SIG.P &) - NORM OPN |[Z¢
@

G
®

h@| NORM OPN ||ﬁ}—>

| NORM CLS ||@)—>
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NOTA NORM CLS (NC) “Normalmente cerrada”—
= Salida, siendo el estado de conexion low (<1,2 mA)

NORM OPN (NA) “Normalmente abierta”-
Salida, siendo el estado de conmutacién high (>2,1 mA)

@ BIN1 DEV.X
Seleccion: salida de alarma para una desviacion de regulacion del posicionador excesiva.

*La desviaciéon de regulacion admisible DEV.X XXX no puede ser menor que la banda
muerta.

@ BIN1 LIM.X

Seleccion: salida de posicion binaria
LIM.X XXX — posicion limite

OUT BIN1 NORM OPN NORM CLS
POS > LIM <12mA ——o—|>21mA _o—F
POS < LIM S21mA _o—8 |<12mA _o—0—

@ BIN1 SPOS

Seleccion: actuador en posicion de seguridad
@ BIN1 SIG.P
Seleccion: mensaje de error en sefial de valor del proceso

® BIN1T RMOT

Seleccion: modo de funcionamiento automatico y valor de consigna externo activo
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©|

ouT Binz H]

OUT BIN 1 - Configuracion de la salida binaria 2

Desviacion de control admisible *

| BinepEV X JFct DEUXxer

0

Pasicicn limite

| sinzLmax okl Lim.x xoo HEGlew

@

[Al[V]

[Freros]g
@

-

-

@

BINZRMOT [f#4]

®

ol
([
( e
{—
b

NORM OPM

NORM CLS

NDHM CLS

(2=

NORM OPN

NORM CLS

Ed
Ed»
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NOTA NORM CLS (NC) “Normalmente cerrada”—
= Salida, siendo el estado de conexion low (<1,2 mA)

NORM OPN (NA) “Normalmente abierta”-
Salida, siendo el estado de conexiéon high (>2,1 mA)

@ BIN1 DEV.X
Seleccion: salida de alarma para una desviacion de regulacion del posicionador excesiva.

*La desviacion de regulacion admisible DEV.X XXX no puede ser menor que la banda
muerta.

@ BIN1 LIM.X

Seleccion: salida de posicion binaria
LIM.X XXX — posicion limite

OUT BIN1 NORM OPN NORM CLS
POS > LIM <12mA ——o—|>21mA _o—F
POS < LIM S21mA _o—8 |<12mA _o—0—

@ BIN1 SPOS

Seleccion: actuador en posicion de seguridad
@ BINT SIG.P
Seleccion: mensaje de error en sefial de valor del proceso

® BIN1T RMOT

Seleccion: modo de funcionamiento automatico y valor de consigna externo activo
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CAL.USER

Calibracion de la visualizacion del valor instantaneo y las entradas para el valor de
consigna de posicion, el valor de consigna del proceso y el valor de proceso
(S/HART)

®©

CALUSER| 4 [cALPos |Ed —»[ Pos MIN_|Ed
A
FdlpOS MAX |4—
@
ECAL INP gl i INP 4MA i| SP4MA | |4
f— Ed i INP 20MAE| SP 20MmA
y ®
CALPV | |PV4MA | [E4
T— Ea [PV 20MA | -
@
[caLEacT |EA»[ ... S
B Fin de la calibracion
[CAL END —‘
NOTA Los tipos de sefal en gris sélo pueden seleccionarse si el
- controlador de procesos esta activado.

La sefal enmarcada por una raya discontinua soélo puede
seleccionarse si el controlador de procesos esta desactivado.
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®

CAL.POS
Calibrado de la indicacion de posiciéon (0 — 100%)

Introduccion de la posicién minima:

Defina la posicion minima de la valvula mediante las teclas flecha y pulse la tecla
MANUAL / AUTOMATICO para validar.

Introduccion posicion maxima:

Defina la posicion maxima de la valvula mediante las teclas flecha y pulse la tecla
MANUAL / AUTOMATICO para validar.

CAL INP
Calibrado del valor de consigna de posicion (4 ... 20 mA)

CAL SP
Calibrado del valor de consigna del proceso (4 ... 20 mA)

Esta opcién no se visualiza en el caso de un valor de consigna interno.

Introduccion de la sefial de entrada minima (4 mA):
Introduzca el valor minimo de la sefial normalizada de entrada y pulse la tecla MANUAL /
AUTOMATICO para validar.

Introduccion de la sefial de entrada maxima (20 mA):

Introduzca el valor maximo de la sefial normalizada de entrada y pulse la tecla MANUAL /
AUTOMATICO para validar.

CAL PV
Calibracion del valor de consigna de proceso (4 ... 20 mA)

Esta opcion no se visualiza si se selecciona la frecuencia del valor instantaneo.

Introduccion de la sefal de entrada minima (4 mA):
Introduzca el valor minimo de la sefial de valor de proceso y pulse la tecla MANUAL /
AUTOMATICO para validar.

Introduccion de la sefial de entrada maxima (20 mA):
Introduzca el valor maximo de la sefial de valor de proceso y pulse la tecla MANUAL /
AUTOMATICO para validar.

Seleccion de Pt-100:
Modifique el valor visualizado mediante las teclas flecha hasta que la pantalla del SIDE
Control S/HART coincida con la del instrumento de medicién de referencia.
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@

CAL FACT

Restauracion de las configuraciones de fabrica para los ajuste de CAL.USER
Mantenga presionada la tecla MANUAL / AUTOMATICO hasta que finalice la cuenta

atras.

SETFACT

Restauracion de las configuraciones de fabrica

Esta funcion permite al usuario retornar a los ajustes de fabrica iniciales, tal y como
estaban en el momento del suministro del equipo.

Se restablecen todos los parametros EEPROM, excepto los valores de calibrado. Por
ultimo, se reinicia el hardware.

SETFACT

*

sl

-

&l

5s

Para activar esta funciéon, mantenga
presionada la tecla MANUAL /
AUTOMATICO durante aprox. 5
segundos hasta que finalice la cuenta
atras.
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Funcionamiento del proceso

Cada vez que el SIDE Control se conecta a la tensién de suministro, se activa
automaticamente en el nivel de control de procesos. Para pasar del nivel de

configuracion al nivel de control de procesos, seleccione el subment END con la tecla
MANUAL / AUTOMATICO.

Desde el nivel de control de procesos se ejecutan el servicio normal de control y su
vigilancia (modo de funcionamiento AUTOMATICO), y se abre o se cierra la valvula
manualmente (modo de funcionamiento MANUAL).

Coémo pasar de un modo de funcionamiento a otro

Es
Ed

5
sec

Para cambiar entre modo MANUAL 'y AUTOMATICO, pulse la tecla
MANUAL/AUTOMATICO.

Tanto desde el modo MANUAL como AUTOMATICO es posible pasar al
nivel de configuracion. Para hacerlo, mantenga presionada la tecla
MANUAL/AUTOMATICO durante mas de 5 segundos. Al volver al nivel de
control de procesos, se retoma el modo de funcionamiento en el que s
estaba antes del cambio.

Modo de funcionamiento Pantalla

AUTOMATICO Un apostrofe (') se desplaza continuamente

de izquierda a derecha.

MANUAL
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Modo de funcionamiento AUTOMATICO (S/HART)

En el modo AUTOMATICO, se ejecutan el servicio de control normal y su vigilancia.

Funcién de la teclas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

E desplazamiento por la pantalla
- [

cambio del valor de consigna del proceso:
ED @ en el caso de haberse configurado la funcion adicional
>3s

P.CONTRL / P.CO SETP/ SETP INT y de haberse ajustado la
indicacion SP

Pantallas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

Se puede obtener la siguiente informacién sobre el controlador:

e Posicidn instantanea del actuador de la valvula POS__XXX (0...100 %)

e Punto de consigna del actuador de la valvula (se CMD XXX (0 ... 100 %)
pueden haber establecido los parametros de escala
mediante la funcion de division de rango, si esta
activada, o mediante una curva caracteristica de
correccion)

e Sefal de entrada del punto de consigna INP__XXX (4 ... 20 mA)
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Para cambiar entre las tres pantallas presione las teclas flecha.

POS__XXX
CMD _ XXX
INP_XXX

-
s

Modo _
AUTOMATICO

Configuracion

Opeion menu

FIN
- (=5 sec) v
o ]
Pantalla e o Ninguna
actividad
Liberacion de "
- latecla 'y
2
L 4
Modo
MANUAL

Si el dispositivo esta en la posicion de seguridad (para saber mas
sobre la configuracion de esta opcion, vea la funcion BIN.IN), en la

pantalla aparece el mensaje SAFE XXX.

Si la opcion CUTOFF esta activada y la valvula de proceso esta en
el intervalo de cierre hermético, en la pantalla aparece el simbolo

MIN o MAX parpadeando.
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Modo de funcionamiento AUTOMATICO (PROFIBUS PA)

En el modo AUTOMATICO, se ejecutan el servicio de control normal y su vigilancia. El
valor de consigna se determina a través de la sefial PROFIBUS PA.

Funcion de la teclas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

ﬁ] desplazamiento por la pantalla
Ale

Pantallas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

Se puede obtener la siguiente informacion sobre el controlador:

e Posicion instantanea del actuador de la valvula POS_ XXX (0...100 %)

e Punto de ajuste del actuador de la vélvula, después CMD XXX (0 ... 100 %)
de un cambio de escala o curva caracteristica de
correccion:

Para cambiar entre estas dos pantallas presione las teclas flecha.

Modo
AUTOMATICO
a]. [ Ninguna
POS XXX Pantalla accién
CMD__ XXX P
Liberacion de
- latecla 'y

\
1
A
kY
L}
\
1
A
A
A

Modo
MANUAL

E’ NOTA Si el dispositivo esta en la posicion de seguridad (para saber mas
== sobre la configuracion de esta opcion, vea la funcion BIN.IN), en la
pantalla aparece el mensaje SAFE XXX.
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Modo de funcionamiento MANUAL

En el modo MANUAL, la valvula puede abrirse o cerrarse a mano.

Funcion de la teclas en el modo de funcionamiento MANUAL

K B

=
<

-
=

Presion de la tecla |[£ilen el modo MANUAL:
presurizacion del actuador (SFA*: la valvula se abre; SFB*: la valvula se
cierra)

Presion de la tecla 2 en el modo MANUAL:
despresurizacion del actuador (SFA*: la valvula se cierra; SFB*: la
valvula se abre)

La teclal&l se mantiene presionada y simultaneamente se presiona la
tecla B

presurizacion rapida del actuador (SFA*: la valvula se abre; SFB*: la
valvula se cierra)

La tecla B se mantiene presionada y simultdneamente se presiona la
tecla LAl:

despresurizacion rapida del actuador (SFA*: la valvula se cierra; SFB*:
la valvula se abre)

*SFA: el actuador se cierra por accion de un resorte
*SFB: el actuador se abre por accion de un resorte
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Pantallas en el modo de funcionamiento MANUAL

Se visualiza la tltima indicacién ajustada en el modo de funcionamiento AUTOMATICO.
Seleccionando la funcion POS_XXX, se puede comprobar la posicion instantanea del
actuador de la valvula.

Modao

AUTOMATICO

Modao
MANUAL

Cierre de la

mormal

valvula, velocidad

-

+[2]

2]

Saltar la {ecla

la valvula

Cierre rdpido de

MNinguna funcidn

2]

e

Saltar la tecla

Apertura de la
vilvula,
velocidad normal

F Y

(2)+[Z)

Opeian many

|

Configuracian

Soltar la tacla

Apertura rapida
de la valvula
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FUNCIONAMIENTO DEL CONTROLADOR DE
PROCESOS (S/HART)

Ajustes de fabrica del controlador de procesos

Funcion Configuracion de fabrica
PCONTRL
PCO DBND 1%
PCO PARA
KP 1.00
TN 999.9
TV 0.0
X0 0
PCO SETP SETP INT
PCO FILT 0
PCO SCAL PV, 000.0, PV~ 100.0
PCO TUNE D’ACT

Preparacion de un control de procesos

Para poder manejar el SIDE Control como controlador de proceso (S/HART), deben
seguirse los siguientes pasos:

@ = Es necesario que ejecute en primer lugar la parametrizacion automatica
del controlador (X.TUNE).

= Introduzca en el menu principal la funcion adicional P.CONTRL desde el
nivel de configuracion.

Junto con ella, también se introducira en el menu principal la funcion
P.QLIN.

@ =+ Introduzca la configuracion basica del controlador de procesos en la
funcion P.CONTRL.

Obtencion de la curva caracteristica lineal de proceso:
Si el controlador de procesos se aplica a un caudal, se puede obtener
automaticamente la curva caracteristica lineal del proceso:

=» Active la funcion P.Q’LIN

e Optimizacion automatica del controlador

=» Active la funcion P.CO TUNE e inicie la optimizacion automatica de los
parametros PID del controlador de procesos

“‘ ATENCION Las funciones deben realizarse en el siguiente orden: X.TUNE —
P.Q'LIN - P.CO TUNE
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Parametrizacion automatica de los posicionadores — X.TUNE

A

Encontrara la descripcion de la funcion de parametrizacion automatica en el capitulo
Manejo y funciones del controlador / Puesta en servicio y configuracién como
configurador / MentG principal de configuraciones para la puesta en servicio /
@ X.TUNE.

Funcion adicional P.CONTRL

@ (consulte también el apartado Manejo y funciones del controlador /
Configuracién de las funciones adicionales)

ADDFUNCT | ) > CHARACT
i
CUTOFF

DIR.CMD

DIR.ACT

(XM |

.
| ol

PCONTRL Parametnizacion del controlador de

proceso PID

oy
S
=
e

ENDFUNCT
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Configuracion basica de la funcion P.CONTRL

©

Parametrizaciéon del controlador de procesos

[pconTRLEEH>

A

P.CO DBND

1

PCO PARA

PCO SETP

PCO FILT

PCO SCAL

PCO TUNE

PCO END

HI

-

Zona neutra (banda muerta) del
controlador de procesos PID

Parametros del controlador de
procesos PID

Modo de introduccion de los puntos
de consigna

Filtrado de la entrada del valor
instantaneo del proceso

Establecimiento de valores de escala
del controlador de procesos

Activacion de al funcion de ajuste
automatico del controlador de
procesos

Almacenamiento de los nuevos
parametros

Fin de la parametrizacion del
controlador de procesos
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P.CO - DBND
Zona neutra (banda muerta) del controlador de procesos

Ajuste de fabrica: 1% (referido al intervalo del valor instantaneo del proceso en el que se
ha realizado un ajuste de escala mediante las opciones SCAL PV.y PV').

Esta funcién hace que el controlador de procesos funcione unicamente a partir del
momento en que mida una diferencia de control preestablecida. La funcion protege a las
vélvulas piezoeléctricas del SIDE Control (S/HART) y al actuador neumatico.

PCO DBND @_" DBND XX.X Introduccién de la banda muerta en %

X [

Zona neutra en el control de procesos

Xd2' &
Valor de Diferencia de
consigna del control - al contralador
proceso (SP) .’
- 5= 3o o~
+ Xd2 e Xd2 Xd2'
- . F

Vil Banda muerta

instantaneo del

proceso (PV)
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P.CO - PARA
Parametros del controlador de procesos PID

PCO PARA . » kP xxxx |[E4 Factor de amplificacion del controlador de

proceso O ... 99,99 (ajuste de fabrica 1.00)
4 N

Sall TV xxx x Tiempo de reinicializacion
IT@ 0,5 s ... 999,9 s (ajuste de fabrica 999,9 s)

TV XXX X

—12_@ XO XXX Punto operativo

2)&) 0,0 ... 100% (ajuste de fabrica 0%)

Tiempo de accion derivada
0s..999,9 s (ajuste de fabrica 0 s)

i

NOTA Apunte los parametros introducidos en la tabla del apéndice Tablas
- para controlador de proceso.

Para definir los parametros de un controlador PID, consulte el anexo
Normas generales.

Para la_parametriczacion automatica de los parametros PID, vea el
paso

P.CO - SETP
Tipo de punto de consigna preestablecido (interno / externo)

Punto de consigna interno mediante las

teclas del SIDE Control (S/THART)
@" Punto de consigna externo a través de la

entrada de sefiales normalizadas.

PCO SETP)%4)
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P.CO - FILT
Filtrado de la entrada del valor instantaneo del proceso

Ajuste de fabrica: O
Filtro de paso bajo (PT1)
Rango: 0 ...9

. . FILT XX
| EGo Ly (6 | ALT XX (|54 Ajuste en 10 incrementos: 0 ... 9

T B

Ajuste en 10 incrementos

Ajuste Correspondiente a una Efecto
frecuencia limite (Hz)

10 Efecto filtrante reducido
5
2
1
0,5
0,2
0,1
0,07
0,05
0,03 Gran efecto filtrante

O©CoOoO~NOOODWN-—=O
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P.CO SCAL

Establecimiento de los valores de escala del controlador de procesos

PCDSCAL@—-MF X |

PV J_XXXX

Wxxxx .

F‘ L XXXX

|

Posicion de la coma decimal para el valor
instantaneo y el valor de consigna del
proceso (margen de ajuste: 0 ... 3)

Valor inferior de escala para el valor
instantaneo del proceso (process value); su
valor se asigna a la entrada de 4 mA. (*)

Valor superior de escala para el valor
instantaneo del proceso (process value); se
le asigna a la entrada de 20 mA. (*)

Valor inferior de escala para el valor de
consigna del proceso (setpoini); su valor se
asigna a la entrada de 4 mA. (**)

Valor superior de escala para el valor de
consigna del proceso (setpoini); se le asigna
a la entrada de 20 mA. (**)

(*) Con este ajuste se establece previamente el intervalo de referencia para la banda
muerta del controlador de procesos y para los mensajes analogicos del valor instantaneo

del proceso (opcional)

(**) Este ajuste solo se activa cuando se ha seleccionado P.CO SETP / SETP EXT.
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Ejemplo de establecimiento de valores de escala para la entrada de 4 ... 20 mA

Valor instantaneo de proceso del transmisor: 4 ... 20 mA correspondena 0 ... 10 [/min

Valor de consigna de proceso del SPS: 4 ... 20 mA corresponden a 0 ... 8 I/min

Valor de escala

Ejemplo de introduccién de valores de

& [Vmin] Valor de procesa escala:
2
= “vigeeif o bl da Variante 1 | Variante 2 | Variante 3
- ™o signa
@ P ! del proceso PV L 0 0 0
G5 ’ PVT | 1.0 10.0 100.0
7 SPL | 0 0 0
0 -
4 o0 Sanal de enlrada SPT 0.8 8.0 80.0

[miA]

Si se introducen valores de escala pequefios, se afaden
automaticamente posiciones tras la coma para aumentar la
precision de la indicacion, de forma que se sefale el intervalo de
digitos maximo posible entre los valores de escala superior e inferior
correspondientes. La amplificacion KP del controlador del proceso
se refiere a los valores de escala definidos.

Si se selecciona P.CO SETP / SETP INT (valor de consigna
preseleccionado con las teclas con flechas), no es posible
establecer los valores de escala para el valor de consigna mediante
SP. y SP. Dicho valor se puede introducir directamente, de
acuerdo con la escala de la variable del proceso (PV, PV").
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P.CO TUNE

Activacion de al funcion de ajuste automatico del controlador de procesos

Activacion ajuste Eleccién elemento a
de proceso contralar

| PCO TUNE [[Edl» () [RTUND ACT @I
Elemento de contral
@' @_ desconocido
,L PTYPELOW @_ Control de caudal
15‘ @— Contral de temperatura

T PTYPPRES @__ Contrd de presion
J @_ Contral nivel de llenado

“ NOTA El ajuste de proceso se realiza desde el modo de funcionamiento
= AUTOMATICO.
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P.Q’LIN

Inicio de la funcidn de obtencion de una curva caracteristica
lineal

®

Esta funcién solo tiene utilidad en el caso de que se desee efectuar un control del
caudal.

= La rutina para obtener la curva caracteristica lineal del proceso se inicia activando el
submena P.Q 'LIN en el menu principal y manteniendo la tecla MANUAL /
AUTOMATICO pulsada durante 5 segundos.

Al activar la funcion P.CONTRL, las funciones P.Q 'LIN necesarias para el control de
procesos se copian en el menu principal.

Mediante esta funcion, el programa determina automaticamente los puntos de apoyo
requeridos para la obtencion de la curva caracteristica de correccion.

El programa va aumentando la carrera de la valvula en 20 pasos desde el O hasta el
100% y mide la variable correspondiente del proceso. Los pares de valores de la curva
caracteristica de correccion se guardan en el submenu CHARACT/ CHAFREE como
una curva caracteristica programable a voluntad y se pueden visualizar en dicho menu.

Si no se hubiera transferido el subment CHARACT desde el submenu ADDFUNC al
menu principal, al ejecutar la funcién P.Q'LIN se transfiere de forma automatica. Al mismo
tiempo, se activa el submenu CHARACT/ CHAFREE.

Pantallas durante la activacion y ejecucion de la rutina

Mensajes de pantalla Descripcién
PQLIN 5 Cuenta atras desde 5 hasta 0, antes de iniciar la rutina
PQLIN 4
PQLIN 0O
'PQLIN O Muestra los pasos de la secuencia de la funcion que se van
'PQLIN 1 realizando (el progreso se indica mediante un diagrama de
'PQLIN 2 barras en la parte izquierda de la pantalla).
 PQ'LIN 3
PQ'LIN.END (parpadeo) Final de la rutina
Q.ERR X.X Mensaje de error
(los digitos de la derecha indican el n° de error, véase el
capitulo sobre mantenimiento del controlador de procesos).
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P.CO TUNE

Optimizacion automatica del controlador de procesos (ajuste
de proceso)

6

El sistema de control SIDE Control esta equipado con un posicionador que, en caso
necesario, puede complementarse mediante un controlador de procesos superpuesto
(consultar capitulo Funcionamiento como controlador de procesos).

El posicionador controla la posicion de la valvula de proceso segun el punto de consigna
deseado y se parametriza y optimiza automaticamente mediante la funcion X. TUNE.

El controlador de procesos superpuesto que, junto con un sensor forma un bucle de
control de procesos, controla cualquier variable de proceso. Tiene una estructura PID,
cuyos componentes pueden combinarse de diversas formas (P, Pl, PD, PID), y
parametrizarse libremente (KP, TN, TV).

Para obtener un buen comportamiento de control, la estructura del controlador debe
estar adaptada a las caracteristicas del proceso (elemento a controlar). Deben elegirse
unos parametros adecuados con el fin de conseguir: un tiempo de correccion breve, una
sobreoscilacion baja y una buena amortiguacion.

Para llevar a cabo la parametrizacion es necesario contar con experiencia en técnica de
control y disponer de equipos de medicién; ademas, exige una gran cantidad de tiempo.
Por esta razén, el SIDE Control estd equipado con una funcion de optimizacion
automatica P.TUNE. Esta funcion establece los parametros de forma directa y pueden
consultarse y modificarse como sea necesario.

METODO DE FUNCIONAMIENTO

Durante la puesta en funcionamiento del sistema de control, el proceso se activa
mediante un salto en el valor de consigna en un bucle de control cerrado. Este salto esta
dentro del rango de funcionamiento futuro del sistema de control de procesos y sirve
para determinar las variables de la curva caracteristica de proceso. El calculo de los
parametros del controlador PID se lleva a cabo segun estas variables, mediante un
método de Ziegler-Nichols modificado.

MODULADOR DEL PUNTO DE CONSIGNA

Ademas de la optimizaciéon de los parametros PID, también se calcula un modulador del
valor de consigna (filtro) para reducir los efectos no lineales indeseados. Estos efectos
pueden producirse debido a una limitacion fisica de las variables de correccion y del
tiempo de control de la valvula de control.
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El modulador del valor de consigna sirve para mejorar el comportamiento de control. Esta
activo mientras la funcion P.TUNE esta activada en el menu de funcionamiento del SIDE
Control (P.TUN ACT). Cuando la funcion P.TUNE esta desactivada en el menu de
funcionamiento (P.TUN ACT), una vez finaliza la optimizacion automatica, el proceso
pasa a controlarse segun los parametros PID optimizados y el modulador del valor de
consigna se desactiva.

“‘ ATENCION Al configurar el sistema de control de procesos, respete siempre los
pasos .. Q@
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Funcionamiento

Para llevar a cabo la optimizacion automatica (ajuste de proceso) del controlador de
procesos, siga los siguientes pasos.

NOTA . ,
Todos los pasos para llevar a cabo el ajuste del proceso, se realizan
= in situ, mediante los elementos de funcionamiento (teclado y
pantalla) del SIDE Control.

Paso @ - Activacion del ajuste de proceso

Vaya hasta la opcion de menu P.CONTROL en el nivel de configuracion del SIDE
Control. Seleccione el ajuste de proceso P.TUN ACT y elija el tipo de proceso
correspondiente.

roovTALED >
Astiacion lalim e Sl ks

BCO TUNE E"‘ PTUND AC EI Elernznio de control

desconocic

PCO END @-‘ [pTun AcT |BZ> 1\ [PTYPN.DEF| B

Control de caudal

[prverLow|Ed—

Caontrol de tempsratura

P rverene] B

Control de preskn

[rveees B3

Control nrel de Benado

[prveceve JED—

Cambie al nivel de control de procesos: salga del nivel de configuracion mediante la
opcién END X. XXy cambie el dispositivo al modo de funcionamiento AUTOMATICO.
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Paso @& - Ajuste del proceso listo para iniciarse
En el nivel de control de procesos, en el modo AUTOMATICO.

Realice los siguientes pasos para iniciar el ajuste del proceso:

Puesta a punto para iniciar

P.TUNE (ajuste de proceso) sjiste de precass

listo

Ay [¥]
— "\ [PTUNON E—»{-ﬁ?@% EXX.X

A

PTUN OFF|Ee—» sP XXX

ajuste de proceso
no listo para iniciarse

El siguiente salto del valor de consigna introducido mediante el teclado (consultar paso
Q) se utiliza en este momento para la optimizacion de los parametros. El valor de
consigna SP se ajusta de modo que equivalga al valor instantaneo del sensor PV: este
valor de consigna constituye el valor de inicio para la optimizacion.

La adaptacién / modificacion de este valor de inicio se describen en el Paso @

Cuando el ajuste de proceso esta listo para iniciarse, el simbolo del valor de consigna
“SP" parpadeay a su lado se muestran tres barras horizontales.

Paso @& - Adaptacion del valor de inicio para la optimizacion (opcional)

En caso necesario, puede adaptar el valor de inicio para la optimizacion. Ponga el
dispositivo en modo MANUAL. Mediante las teclas flecha, abra o cierre la valvula de
proceso (lo cual provocara el cambio correspondiente en el valor de proceso PV).
Cuando haya ajustado el valor de inicio deseado, vuelva al modo AUTOMATICO.

Paso €@ - Inicio del ajuste de proceso
En el nivel de control de procesos, en el modo AUTOMATICO.

El ajuste de proceso se inicia introduciendo a través del teclado un salto en el valor de
consigna. Este salto debe estar dentro del rango operativo del sistema de control de
procesos.
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El proceso es el siguiente:

E. ::-038

Ao

E%! NOTA

Una vez hecho todo

En la pantalla de ajuste del SP (valor de consigna): presione una de
las teclas flecha durante mas de 3 segundos para activar el modo
de modificacion del valor de consigna de proceso. Al soltar la tecla,
la primera cifra empezara a parpadear.

Ajuste el valor del digito del valor de consigna SP que esté
parpadeando.

Pulse esta tecla para validar la cifra introducida y pasar a la
siguiente. Cuando se ha validado el cuarto digito, el valor de
consigna se guarda: el valor introducido corresponde al valor final
del salto del valor de consigna de proceso.

El salto del valor de consigna para la optimizacién de los
parametros siempre debe introducirse mediante el teclado. Esto
también se aplica cuando, en la configuracion, se utilizan las
funciones P.CONTRL / P.CO SETP/ SETP EXT (configuracion del
valor de consigna mediante entrada analogica). En este caso, la
configuracion del valor de consigna externo soélo se reactiva cuando
finaliza el ajuste de proceso.

esto, la optimizacion automatica del controlador del proceso se

ejecuta de forma automatica. En la pantalla aparece un diagrama de barras y el mensaje
P.TUNE. Cuando el ajuste de proceso finaliza, el dispositivo pasa al modo
AUTOMATICO. El controlador de proceso trabaja desde ese momento con los PID
optimizados y lleva a cabo el control segun el valor de consigna SP actual, externo o

interno.

Eé! NOTA

El ajuste de proceso sigue activado en el menu de control de
procesos del SIDE Control, de modo que el control del proceso se
lleva a cabo con el modulador (filtro), con el fin de reducir los
efectos no lineales indeseados. Si se quiere llevar a cabo el control
sin el modulador, debe desactivarse el ajuste de proceso en el
menu de funcionamiento: P.CONTRL / P.CO TUNE |/ P.TUN
D’ACT.
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Funcionamiento del proceso

Cada vez que el SIDE Control (S/HART) se conecta a la tension de suministro, se activa
automaticamente en el nivel de control de procesos. Para pasar del nivel de

configuracion al nivel de control de procesos, seleccione el subment END con la tecla
MANUAL / AUTOMATICO.

Desde el nivel de control de procesos se ejecutan el servicio normal de control y su
vigilancia (modo de funcionamiento AUTOMATICO), y se abre o se cierra la valvula
manualmente (modo de funcionamiento MANUAL).

Coémo pasar de un modo de funcionamiento a otro

@| Para cambiar entre modo MANUAL vy AUTOMATICO, pulse la tecla
I MANUAL/AUTOMATICO.

@ Tanto desde el modo MANUAL como AUTOMATICO es posible pasar al

nivel de configuracion. Para hacerlo, mantenga presionada la tecla

5 MANUAL/AUTOMATICO durante mas de 5 segundos. Al volver al nivel de

S8k control de procesos, se retoma el modo de funcionamiento en el que se
estaba antes del cambio.

Modo de funcionamiento Pantalla

AUTOMATICO Un apostrofe (') se desplaza continuamente
de izquierda a derecha.

MANUAL -
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Modo de funcionamiento AUTOMATICO

En el modo de funcionamiento automatico, se ejecutan el servicio de control normal y su
vigilancia.

Significado de las teclas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

Al o Paso de una pantalla a otra
E §) Modificacion del valor de consigna de proceso:

>3s en el caso de haberse configurado la funcion adicional
P.CONTRL / P.CO SETP / SETP INT y de haberse ajustado la
indicacion SP.

y V] P.TUNE (ajuste de proceso) listo para iniciarse:

Con la optimizacion automatica PID activada, P.CONTRL /

P.TUNE / P.TUNE ACT.

Pantallas en el modo de funcionamiento AUTOMATICO

Con el controlador de proceso activado, se puede obtener la siguiente informacion sobre
el controlador:

e Valor instantaneo de la variable de proceso (valor PV (- 999 ... 9999)
instantaneo de proceso)

e Punto de consigna de la variable de proceso (valorde  SP (- 999 ... 9999)
consigna de proceso)

e Posicion instantanea del actuador de valvula POS __ XXX (0... 100 %)

e Punto de consigna del actuador de la valvula tras CMD XXX (0 ... 100 %)
establecer los parametros de escala mediante la
funcién de division de rango, si esta activada, o
mediante una curva caracteristica de correccion

Las teclas flecha permiten desplazarse por las opciones de la pantalla.

108- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Modo de funcionamiento | coniiguacion | [7 7 [P TUNE
AUTOMATICO g Lislo para
D e s IriCErEe {ajmﬂu
FIN de proceso)
1
Pl"r [=Bg) L E
P sl : 1a dol
S ma:-: ::;::rle Minguna P ::IJI::_L: de F:TUHE;,.
POS XXX o arcian = consigna - (ajuste de
. Ele & btb Ele [ | del process E proceso)
GMD_XXX = --...: - i= 3=y . |
1‘ Fohiar biads
¥
Madeo de funcionamiento
MANUAL
NOTA Si el dispositivo esta en la posicion de seguridad (para informarse sobre
=% el modo de configuracion correspondiente, consulte la opcion SIG-ERR

o BIN-IN), el mensaje SAFE XXX aparece en la pantalla.

Si la opcion de menu CUTOFF esta activada y la valvula de proceso
estd en el intervalo de cierre hermético, en la pantalla parpadeara el
simbolo MAX o MIN.

Si el valor instantaneo de proceso (PV) esta fuera del intervalo de
medicion (por debajo o por encima), en la pantalla empezara a
parpadear una barra.
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Cambio manual del valor de consigna de proceso

o eI Si se ha configurado la funcion adicional P.CONTRL / P.CO
E o e SETP / SETP INT (configuracién del valor de consigna
mediante las teclas), en la pantalla de configuracion del punto
de consigna (SP) y si se presiona alguna de las teclas flecha
durante mas de 3 segundos, se activa el modo para cambiar el
valor de consigna de proceso. Cuando se suelta la tecla, el
primer digito del valor del valor de consigna de proceso
empieza a parpadear.

;'_'\.k| o Ajuste del primer digito del valor de consigna de proceso.

E Para validar se pulsa la tecla de MANUAL / AUTOMATICO y la
cifra ajustada se guarda.

El resto de los digitos se ajustan siguiendo el mismo proceso. Cuando se valida el cuarto
digito, la pantalla vuelve al modo anterior.
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Modo de funcionamiento MANUAL

En el modo MANUAL, la valvula puede abrirse o cerrarse a mano.

Funcion de la teclas en el modo de funcionamiento MANUAL

< P

=
d

=
=

Presion de la tecla [A]en el modo MANUAL.:
presurizacion del actuador (SFA*: la valvula se abre; SFB*: la valvula se
cierra)

Presion de la tecla & en el modo MANUAL:
despresurizacion del actuador (SFA*: la valvula se cierra; SFB*: la
valvula se abre)

La teclal&l se mantiene presionada y simultaneamente se presiona la
tecla B

presurizacion rapida del actuador (SFA*: la valvula se abre; SFB*: la
valvula se cierra)

La tecla B se mantiene presionada y simultdneamente se presiona la
tecla [Al:

despresurizacion rapida del actuador (SFA*: la valvula se cierra; SFB*:
la valvula se abre)

*SFA: el actuador se cierra por accion de un resorte
*SFB: el actuador se abre por accién de un resorte

111- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Pantallas en el modo de funcionamiento MANUAL

Se visualiza la tltima indicacién ajustada en el modo de funcionamiento AUTOMATICO.
Seleccionando la funcion POS_XXX, se puede comprobar la posicion instantanea del

actuador de la valvula.

Para visualizar la posicion instantanea del actuador de la valvula durante el modo de
funcionamiento MANUAL, seleccione la funcion POS_XXX en el modo AUTOMATICO.

Madea
AUTOMATICO

Modo
MANUAL

Ciemre de la
vilvula, velocidad
rormial

M+[2] 2]

Eﬂh ar I:I 1!1‘:.I|'|

2]

———

Soltar la tecla

Apertura de la
vilvula,
velocidad normal

F 3

2)+[F)

4 MNingura funcidn
—
Fy
(5 eeg.)
G, ; Cpoian meny

Cierre rdpido de

la valvula

|

Conliguracion

Soltar la tacla

Apertura rapida
de la valvula
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X FILE NAME: Buerg710.gsd Profil GS0
o DEVICE TYPE: PROFIBUS_PA

* DEWVICE INFORMATION: 8535 Sfdecomntrol

;" PROFILE COMPATIBILITY: PROFILE 3.0

[ DPVT IMPLEMENTATION: ves

..?t-'rlvri'ri'rrrrirr'urr GSD HEU’IS;DN fNFORMATfGN LEE R iR a s L ERER RS R RN a ]
[t BRevizion:: 1.0 )
J*EDater 5 April 2000 15:00 1

;7 DATE | NAME | VERSION | COMMENT
:" 180220001 Hf | 1.0 | Release 3.0
JUR4.03.2000 ht 1.1 Bitmaps Inserled

LI T T T )

[FR04.2000 Bt 1.2 bug fix, typ, text, len, Semikolon o
;*5.04.2000 At 1.3 name biimaps )
* 11.05.02 ht user param data len =3 §
[* Q810,02 At 1.5extend max diag len to 20 according to diagnostics T

Bk E s L T e A e Lt i a s ] sttt
]
o -

pvarsessesessssmeses s e el DF GG R Avsersees

#Frofibus DF

&S0 Revision =2
Vendor_Name = "Buerkert”
Model_Mame ="8635"
Revision = "Frafila 3.0"
Ident Number = Q569
Protocol_iden! =i
Station_Type =0
FMS_supp =0

Hardware Helease = "al”
Software Aefease ="3.00°

31.25 supp =7
45 45 supo = F
8375 supp =1
18758 _supp =1
500 _supp =T
1.5M_supp =T
M _supp =T
Gl_sunp =T
120 _supe =1
MaxTsar_31.25 =100
MaxTzdr 45 45 =250
Mex Tadr 93,75 = 1000
MaxTzor 1875 =60
MaxT=dr 500 =100
MaxTsar 1.5M = 750
Max Tsdr 30 =250
MaxTsar G =450

MaxTedr 12M =800
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Implemeniation_Type = "SPC4/TEC"

Bitmap_Dewvice = "bued565n"
Bitmap_Diag = "huedsg5ad"
:Bitmap_SF ="

preesnmest Additional Keywaords For Different Phsical imterfaces =r == et
I.ﬂ!-i AREEAATE AT DF Masrer E’Glrass IJ HBIEIM KE}I"W.I"CEE' ARAA AR A S TR AT A A
JressnEst Additional Master Related Keywords For DP Extensions ©ossss

wessmsssansssssssnen Bacic P Slave Related Keywords **== > esmsssrssass
Fregze Mode supp =0

Syne_Mode_supp =0

Auto Baud supp =0

Set Slave Add supp =1

Min_Slave Intervall =250

Modular Station =1
Max_NModule =1
Max Input Len =15
Max_ Oulput Len =10
Max_Data_Len =25

Max_Diag Data Len =20
Max_user Prm Data len=3
Ext User Prm Data Const(0) = 0x00, 0x00, 0x00

Unit Diag Bit{18} = "Errorappears”
Unit_Diag_Bit(17) ="Errordisappears”

Unit_Diag Bit{24} = "Haraware failure efectronics”
Unit_Diag_Bit{25) = "Haraware failure mechanics"

Unit_Diag Bit{28) = "Motor termperature oo high®
Uinit Diag Bit(27) = "Electronic temperature foo high*
Unit_Chag Bit(28) = “Memory error”

Unit Diag Bit(29) =“*Measurement failure”
Unit_Diag_Bit{30) = "Device not initialized*

]

oy n

Unit_Diag_Bit(31) = "Dewvice initialization failed"
Unit_Diag Bit(32) = "Zero paint error”
Unit_Diag_ Bit{33) = "Power supply fafled”®

Unit_ Diag Bit(34) = "Configuration invalid”
Unit_Diag Bit(35) ="RAestart”

Uinit_ Diag Bit(36) = "Coldstart"

Unit_Diag_Bit{37) ="Maintenance requirad”
Unit_Diag Biff38) = "Characteristics invalid”
Unit_Diag Bit(39) = "ldent_Number violation®
Unit_Diag Bil{55) = "Extension Available"

mnonwowh

Modules for Analog Outpul
RE READBACK, CB = CHECKBACK, RC_OUT = RCAS_OUT, RC_IN = RCAS_IN

(1) Module = "Selpoint SP_ D" %82, 0x84,0x08,0x05
EndModule

{(2) Module ="SP+READBACK+POS D" 0xC8,0x84,0x86,0x08, 0x05, Ox08, 0x 05, Ox 05, Ox 05
EndModule

{3) Module = "SP+CHECKBACK" OxC3,0x84,0x82, 0x08,0x05, 0x0A
EndModule
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4.) Module = "SP+READBACK+POS D+CHECKBACK"
C7, Ox84, 088, Ox08, Ox (5, Ox08, Ox05, Ox05,0x05, x4
EnaModule
(5. Mocdlule ="RACAS IN+RCAS OUT" OxC4,0x84 U84, Ox08, ells, Ox08, 005
EnaModule
{6) Module ="ACAS _IN+RCAS QUT+CHECKBACK" OxC5,0x84, 0x87,0x08, 0x05, Ox08, 0x05, 0x0A4
EndModule
(7.} Module = "SP+RB+RIN+ROUT+POS_D+CE"
OxCB, 0x89 Ox5E, Ox08,0x 05, Ox (8, Ox 08, O (08, Ox05, Ox08, Ox05, On(5, 0x05, Ox 04
EnadModule

Slave Family =12

grerrreesreeer Addittonal Keywords For Mool Assignmmgnt #1eerrrsssssesss
prEmaRssmemeter Slave Related Keywords For DP Extensions ©romssssessss
preesmmmmeeeer Slave Related Keywords For ProfiSafe Prafifg =rrrresssssesss

FIN DE ARCHIVO GSD

Se debe elegir una de las opciones para el intercambio ciclico de datos.

En (1.) esta la posibilidad mas sencilla; sélo corresponde al valor de consigna.

Si se quiere trabajar con este archivo especifico del fabricante, el selector del nimero de
identificacion debe ponerse en “especifico del fabricante” (1).
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Configuracion de la direccion del dispositivo

La configuracion y parametrizacion del SIDE Control (PROFIBUS PA) se realizan in situ
mediante las funciones del menu o el bus. La valvula también puede cerrarse o abrirse in
situ a mano. El valor de consigna puede especificarse mediante el bus.

El interruptor DIP 8 se utiliza para indicar si la direccion del aparato se va a configurar
directamente mediante el menu del dispositivo o mediante el bus.

Interruptor DIP 8 Configuracion

OFF Introduccion de la direccién del dispositivo mediante el
interruptor DIP

ON Introduccion de la direccion del dispositivo mediante el bus

Con el interruptor DIP 8 en posicion OFF, la direccion del dispositivo puede configurarse
mediante los interruptores DIP 1 a 7 La direccion puede estar comprendida en 3 y
124.

pie-1 | oip-2 | pip-3 | pip-a | pip-s | pip-6 | DIP-7 | Address
20 21 22 2 2 25 26
ON ON off | ofr | ofr | ofr | oFF 3 "Intervalo
maximo
para la
off | ofFr | oN ON ON ON ON g | SEGE
oNn | ofFfr | on ON ON ON ON 125 125
oFf | on ON ON ON ON ON 126 126

Las configuraciones del interruptor DIP sélo se detectan cuando se
conecta el aparato.

E—?’! NOTA
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Parametros ciclicos
SP Punto de consigna de la posicion de la valvula

Estos parametros son del tipo DS-33 (value and status — floating point structure). En la
siguiente ilustracion se muestra la estructura de este tipo de parametros:

N° elemento| Nombre del elemento Tipo Long.
1 Value Float - (8) 4 Byte
2 Status Unsigned 8 - (5) | 1 Byte

El estado “bueno” es 0 x 80. La configuracion SP se admite.
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Parametros de configuracion

Parametro Slot Index Leer Escribir  Tipo Tama Clase de
inde absol fio memoria
X ute byte
Device management
Directory_object_header 1 0 OSTRING 12
Composite_directory_entrie 1 1 OSTRING 24
Physical Block
Block object 0 16 X DSs-32 20 C
ST_REV 0 17 X UNSIGNED16 | 2 N
TAG_DESC 0 18 X X OSTRING 32 S
STRATEGY 0 19 X X UNSIGNED16 | 2 S
ALERT_KEY 0 20 X X UNSIGNEDS |1 S
TARGET_MODE 0 21 X X UNSIGNEDS |1 S
MODE_BLK 0 22 X DS-37 3 D
ALARM_SUM 0 23 X DS-42 8 D
SOFTWARE_REVISION 0 24 X OSTRING 16 C
HARDWARE_REVISION 0 25 X OSTRING 16 C
DEVICE_MAN_ID 0 26 X UNSIGNED16 | 2 C
DEVICE_ID 0 27 X OSTRING 16 C
SERIALNUMBER 0 28 X OSTRING 16 C
DIAGNOSIS 0 29 X OSTRING 4 D
DIAGNOSIS_EXTENSION 0 30 X OSTRING 6 D
DIAGNOSIS_MASK 0 31 X OSTRING 4 Cc
DIAGNOSIS_MASK_EXTENSION |0 32 X OSTRING 6 Cc
FACTORY_RESET 0 35 X X UNSIGNED16 | 2 s
DESCRIPTOR 0 36 X X OSTRING 32 S
DEVICE_MESSAGE 0 37 X X OSTRING 32 S
DEVICE_INSTAL_DATE 0 38 X X OSTRING 16 S
LOCAL_OP_ENA 0 39 X X UNSIGNEDS |1 N
IDENT_NUMBER 0 40 X X UNSIGNEDS |1 S
View_1 (diagnosis) 0 52 X OSTRING 17 D
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index absol bir fio memoria
ute byte

Function Block (Analog Output)
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Block object 1 16 X Ds-32 20 c
ST_REV 1 17 X UNSIGMED1E | 2 N
TAG_DESC 1 18 X X | OSTRING 32 =
STRATEGY 1 19 X X |UNSIGMEDE | 2 =
ALERT_KEY 1 20 X X UNMSIGNEDS |1 5
TARGET_MODE 1 21 ! X |UNSIGNEDS |1 =]
MODE_BLK 1 22 X DSs-37 3 D
ALARM_SUM 1 23 X Ds-42 8 D
BATCH 1 24 X ¥ | OSTRING 10 s
5P 1 25 X X |b05-33 5 o
PY_SCALE 1 27 X X DS-36 11 5
READBACK 1 28 X DS3-33 5 D
RCAS_IN 1 a0 X x Ds-33 5 D
IN_CHANMEL 1 37 * X |UNSIGMNED1E | 2 =
OUT_CHANNEL 1 38 X X |UNSIGNED1G | 2 5
FSAVE_TIME 1 39 X X FLOAT 4 5
FSAVE_TYPE 1 40 * X |UNSIGNEDE |1 5
FSAVE _VALUE 1 41 X X | FLOAT 4 5
RCAS_OUT 1 43 X X bDSs-33 ] ]
POS D 1 47 X D5-34 2 D
SETP_DEVIATION 1 48 X FLOAT 4 D
CHECK_BACK 1 49 X OSTRING 3 ]
CHECK_BACK_MASK 1 50 X OSTRING 3 C
SIMULATE 1 51 X X |DS-50 B s
INCREASE_CLOSE 1 52 X X |UNSIGNEDS |1 5
ouT 1 53 hd X |D&33 5 D
OUT_SCALE 1 54 X x |D5-36 1 5
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Parametro Slot Index Leer Esri Tipo Tama Clase de
index absol bir fio memoria
ute byte

Transducer Block (Analog Qutput)

Block abject 1 100 X Ds-32 20 c
ST_REV 1 101 X UNSIGMED1G |2 M
TAG_DESC 1 102 X X OSTRING 3z 5
STRATEGY 1 103 X X UMNSIGNED1S |2 =]
ALERT_KEY 1 104 X X UMNSIGNEDE |1 =]
TARGET_MODE 1 105 X X UNSIGNEDE |1 5
MODE_BLK 1 106 X DSs-37 3 D
ALARM_SUM 1 107 X DSs-42 8 (B8]
ACT STROKE TIME DEC 1 109 X FLOAT 4 =]
ACT _STROKE TIME_INC 1 110 X FLOAT ¢ 5
TAB_ENTRY 1 117 X UNSIGNEDE |1 D
TAB_X_¥_VALUE 1 118 X X FLOAT 8 D
TAB_MIN_NUMBER 1 119 X UNSIGNEDE |1 M
TAB_MAX_NUMBER 1 120 X UMSIGNEDE |1 M
TAB_ACTUAL NUMBER 1 121 X UMNSIGNEDE |1 M
DEADBAMD 1 122 X X FLOAT 4 =]
DEVICE_CALIB_DATE 1 123 X X OSTRING 18 5
DEVICE_CONFIG_DATE 1 124 X X QOSTRING 16 S
LIMN_TYFE 1 125 X X UNSIGNEDE |1 =]
RATED _TRAVEL 1 132 X X FLOAT 4 5
SELF_CALIB_CMD 1 133 X X UNSIGNEDE |1 M
SELF_CALIE_STATUS 1 134 X UNSIGMNEDE |1 M
SERVO_GAIN_1 1 135 X X FLOAT 4 5
SETP_CUTOFF_DEC 1 138 X FLOAT i 5
SETP_CUTOFF_INC 1 130 X X FLOAT 4 g
TOTAL_VALVE TRAVEL 1 145 X FLOAT 4 D
TOT_VALVE_TRAW_LIM 1 146 X X FLOAT 4 5]
TRAVEL_LIM_LCW 1 147 X X FLOAT i =]
TRAVEL_LIM_UP 1 148 X X FLOAT 4 g
TRAVEL_RATE_DEC 1 149 X X FLOAT 4 =]
TRAVEL_RATE_INC 1 150 X X FLOAT 4 g
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Parametro Slot Index Leer Esri Tipo Tama Clase de
index absol bir fio memoria
ute byte

Transducer Block (Analog Output)

VALVE_MAINT_DATE 1 151 b A OSTRING 16 5
SERVO_GAIN_2 1 152 | X b FLOAT 4 5
TAB_OP_CODE 1 185 | X X UNSIGNEDS 1 o
TAB_STATUS 1 156 | X UNSIGNEDSB 1 o
POSITIONING_VALUE 1 157 | X D5-33 5 o
FEEDBACK _VALUE 1 158 | X D5-33 5 (}
VALVYE MAN 1 158 | X OSTRING 16 5
ACTUATOR_MAM 1 160 | X OSTRING 16 5
VALVE_TYF 1 161 X OSTRING 1 5
ACTUATOR_TYFE 1 162 | X UNSIGNEDB 1 Cc
ACTUATOR_ACTION 1 163 | X A UNSIGNEDB 1 5
VALVE _SER_MUM 1 164 | X b OSTRING 16 s
ACTUATOR_SER_NUM 1 165 | X A OSTRING 16 <]
ADD_GEAR_SER_MNUM 1 166 | X X OSTRING 16 5
ADD _GEAR_MAN 1 167 | X x OSTRING 16 =]
ADD_GEAR_ID 1 168 | X X OSTRING 16 5
ADD GEAR_INST_DATE 1 169 | X X OSTRING 16 5
*SETP_DEVIATION_LIMIT 1 180 | X X FLOAT 4 5
*TIME_OUT_MONITOR_VALUE |1 181 X X UNSIGNED16 |2 v}
*TIME_OUT_MONITOR_LIMIT 1 182 | x x UNSIGNED1E |2 5
View 1 200 | X OSTRING 13 o

*no disponible con PDM o Commuwin
N: pardmetro no volatil

S: revision estatica pardmetro contador
D: parametro dinamico

C: parametro constante

SETP_DEVIATION_LIMIT

0: funcién desconectada,

si no valor limite (7) del valor de consigna. En caso de excederse, 0 x 02 sale en el 1
byte de la extensiéon de diagndéstico y se genera un mensaje de diagndstico.

TINE_OUT_MONITOR

Cuando el valor de consigna sale de la banda muerta se inicia un cierto tiempo (100 ms
base). Si se excede el limite, 0 x 01 sale en el 1°" byte de la extension de diagnostico y se
genera un mensaje de diagndstico.

El bit permanece 10 s.
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MANEJO MEDIANTE EL TERMINAL MANUAL HART
(HART)

Aspectos generales

El SIDE Control Tipo 8635 puede configurarse, en la versién con interfaz HART,
mediante un terminal manual HART compatible.

Programe le terminal manual segun la descripcion del dispositivo correspondiente al
SIDE Control Tipo 8635 (Device Description, DD).

La HART Communication Foundation (HCF: www.hartcomm.org), administra y publica
estas DD. Las DD pueden ser programadas por empresas (centros de programacion)
autorizadas por HCF y a las que se suministran todos los DD. En www.hartcomm.org
encontrara una lista completa de todas las empresas autorizadas.

Un terminal manual puede contener varios DD. A la hora de comprar un terminal manual
o actualizar las DD, el usuario de HART debe elegir qué DDS deberia contener el
terminal manual.

Las siguientes instrucciones de funcionamiento corresponden al HART Communicator
Rosemount Model 275 para DD revision 2 (listado de biblioteca HCF DD: 78/EF/02/02).

En el submenu Utility Simulation puede ver una lista de todas las DD disponibles en
estos momentos en HART Communication. Se accede mediante la tecla del menu
en linea.

En los apartados Manejo y funciones del controlador o Funcionamiento del controlador
de procesos, encontrara informacion general sobre el SIDE Control Tipo 8635, por
ejemplo descripcion de la funcion Autotune y de todas las funciones disponibles, ajustes
de fabricas, etc. El apartado Manjeo mediante el terminal manual HART es
suplementario.

Los datos se transfieren con el protocolo HART en forma de frecuencia superpuesta: una
sefial digital (2200 Hz = 0, 1200 Hz = 1) se modula en una sefal estandar para el valor
de consigna 4 .. 20 mA mediante el procedimiento FSK (Frequncy Shift Keying,
manipulacion por desplazamiento de frecuencia).

El SIDE Control Tipo 8635 funciona con el protocolo HART actualizacién 5.7.
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NOTA
=

Para informarse sobre el manejo del terminal manual HART (HART
Communicator), consulte las instrucciones de funcionamiento del
aparato.

“‘ ATENCION

Tenga en cuenta que si el SIDE Control se utiliza con un terminal
manual pueden producirse fallos en el proceso en curso, por
ejemplo en la funcion Autotune o al cambiar algunos parametros
(establecimiento de valores de escala para el valor de proceso /
valor de consigna externo, o al cambiar b coma decimal, ya que el
SIDE Control solo se actualiza una vez que se sale de la funcion).

El controlador soélo podra configurarse mediante el termina
manual HART con el proceso en curso en caso de que estos
fallos no provoquen ningun dafio en la instalacion.
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Descripcion del sistema

llustracion del sistema

SIDE Control

Terminal manual HART

Descripcion del menu y funcion de las teclas

La pantalla muestra un maximo de cinco funciones en lineas numeradas. Para
desplazarse y acceder a otras funciones, se pulsa la tecla .[¥]

La tecla sirve para seleccionar una opcion de menu inversa, con una = detras del
numero de linea. Con esta operacion, se accede bien a una pantalla para la introduccion
de datos o a un submenu. También es posible seleccionar una opcion con un = detras
del numero de linea introduciendo el nimero de linea [11i  [9]1 el teclado alfanumérico.
Puesto que solo pueden mostrarse numeros de linea de un digito, las funciones de menu
superiores a 9 no llevan numero; ademas, sélo se puede acceder a estas funciones con
la tecla [3].

En la primera o en las dos primeras lineas, se muestra el menu que esta seleccionado en
ese momento. El simbolo € a la derecha del nombre del menu indica que presionando la
tecla [€] se puede acceder al menu superior.

En los campos de pantalla inversos, situados directamente sobre las teclas F1 a F4,
aparecen las opciones del software disponibles para la funcion de menu activa en ese
momento, tales como HELP, NEXT o HOME. Para acceder a la opcion seleccionada se
pulsa la tecla F1 a F4 correspondiente.

Por ejemplo, en todas aquellas funciones en las que aparezca la opcion HELP, al pulsar
la tecla F1 aparecera en la pantalla un texto de ayuda.

Para ver el texto completo, en caso de que sea muy largo y no quepa entero en la
pantalla, debera seleccionarse la opcion PGUP o PGDN.

Para salir del texto de ayuda, se utiliza EXIT.
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Introduccion de datos

El campo seleccionado para la introduccion de datos aparece invertido y el digito que se
va a cambiar parpadea.

Las teclas = sirven para seleccionar los campos que se van a modificar; para
borrar se utiliza la tecla DEL.

Los datos se introducen mediante las teclas alfanuméricas 1 ... 9.

La tecla ESC sirve para salir del campo, pero con esto los datos introducidos no estan
guardados.

Con la tecla ENTER se guardan los datos, se sale del campo y el valor modificado se
envia al SIDE Control.

Con EXIT se sale del campo o pantalla activo en esos momentos y con E sevuelve al
ultimo menu seleccionado.

Presionando la tecla HOME se vuelve al menu en linea.

En la siguiente ilustracion se muestran las teclas y elementos mas importantes.

Menu el linea

L T Sar ' Menu anterior
Menu siguiente ront1o0rat ]
 HART Pararmeters
1 ntualunﬂi
Desplazamiento hacia

abajo

Funcién

Desplazamiento hacia
arriba

Teclas de control

) , Menu siguiente
Menu anterior 9

Desplazamiento hacia

- abajo
Teclado alfanumérico

Teclas flecha 1:-: nFn .:.::-
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Puesta en servicio

Preparacion

>

-

Antes de la puesta en marcha, establezca las conexiones eléctricas y neumaticas
pertinentes.

Conecte el terminal manual HART al SIDE Control mediante un cable de conexion
de dos polos. Conecte los cables de conexién en paralelo a la sefial normalizada del
valor de consigna. Respete la polaridad indicada.

Alimente el SIDE Control con energia neumatica auxiliar (entrada de aire) y aplique
un valor de consigna de =4 mA.

Conecte el terminal manual con la tecla //O: la pantalla mostrara durante algunos
segundos un mensaje de autocomprobacién. Si es la primera vez que el terminal
manual se conecta a un dispositivo de campo, el sistema deberd reiniciarse
mediante la tecla de funcion F3 — NEXT. En la pantalla aparecera el menu principal
para el SIDE Control tipo 8635 en modo en linea.

En la primera puesta en marcha, es totalmente necesario ejecutar la funcion
Autotune. El SIDE Control determinara de forma automatica las configuraciones
Optimas para las condiciones de funcionamiento vigentes (consulte apartado Manejo
y funciones del controlador).

La funcion AUTOTUNE es la opcion 2 del menu principal.

Ejecucion de AUTOTUNE (necesaria en la primera puesta en servicio)

-

Seleccione la opcion AUTOTUNE en el menu principal (Main) mediante las teclas
de control [/1° e inicie la funcion mediante la tecla de control En la pantalla

. .
aparecera el siguiente mensaje.
BE35s _
Proceed will start
AUTOTUNE
FoUR 1 UK | , _ g
i m il T Mensaje al seleccionar la funcion AUTOTUNE.
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= F3-ABORT le permite salir de la funcion AUTOTUNE sin empezar.

= F4 - OKsirve para validar el inicio del proceso.
Tras pulsar la tecla F4, en la pantalla aparece un mensaje que le indica que la
funcion AUTOTUNE puede provocar fallos en el proceso en curso.

CaUse FIrocess
malfunctions.

1 F2 i3

=650
WARNING: AUTOTUME maw

Press

DK to continue.

HUORT] GE |

£

Mensaje antes de ejecutarse la funcion AUTOTUNE.

Durante la ejecucion de AUTOTUNE, en la pantalla aparecen diversos mensajes que
indican la fase en la que se encuentra el proceso en cada momento:

Running AUTOTUNE: 1
Running AUTOTUNE: 2
Running AUTOTUNE: 2

Una vez finalizada la ejecucion de la funcion AUTOTUNE, aparece un mensaje para
indicar que el proceso se ha completado correctamente (OK):

comPleted.

sTdat
AUTOTUNE successfull

| [

Mensaje de confirmacion tras la finalizacion de la funcion
AUTOTUNE.

Si en la pantalla aparece el mensaje AUTOTUNE error X, significa que se ha producido
un error. En el lugar de la “X” aparece el numero del error. En el apartado sobre
mantenimiento y eliminacion de errores en el controlador, encontrara una explicacion
detallada sobre los numeros de error.

= Pulsando la tecla F4 — OK; se vuelve al menu principal.
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Utilizacion del posicionador mediante un terminal manual
HART

Configuracion

Le recordamos que para poder llevar a cabo la configuracion del terminal manual HART,
si se trata de la primera puesta en servicio, se debe ejecutar previamente la funcion
AUTOTUNE.

—=» En primer lugar, introduzca los parametros especificos del dispositivo (codigo del
instrumento, descripcion, fecha, mensaje o numero de fabrica) en el menu principal
(Main), en HART parameters - [3] device setup.

—» Para configurar las funciones adicionales, vaya al submenu Configuration (punto1)
del menu Main.

Active todas las funciones adicionales que se requieran: encontrara una descripcion de
las mismas en el apartado Manejo y funciones del controlador.

=» Para hacerlo, entre en el submenu Configuration / Add Function (punto 2). Con la
tecla de control ot seleccione la funcion que necesite.

= Con la tecla de funciéon F2 — ON, active la funcion correspondiente, si estaba
bloqueada. La tecla de funcion F2 — OFF le permite volver a bloquear funciones
activas.

= En el punto 3 del submenu Configuration, puede modificar las funciones adicionales
activadas.

ATENCION , » y
“‘ Los parametros que no se han modificado con la funcior
AUTOTUNE estan guardados en la memoria RAM del SIDE Contro
y , por tanto, no estaran presentes en un arranque en frio. Si quiere
que los  parametros  modificados estén  almacenados
permanentemente, debe guardarlos mediante la opcion de ment
EEPROM Control en el ment Main o en el menu Configuration - &
Save to EEPROM.
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Visualizacion en pantalla de las variables de proceso

A través del menu Main / Dynamic variables puede consultar las siguientes variables de
proceso.

Variable Descripcién Unidad
POS Posicién instantanea %
POScurrent  Posicion instantanea mA
INPcurrent Senal de entrada para posicion de consigna mA
PV Valor de proceso (sin importancia para el

posicionador)

SP Punto de consigna del proceso (sin
importancia para el posicionador)

Modificacion de las variables de proceso

A través de la opcién de menu Digital control en el menu Main, mediante la interfaz
HART (0% = 4 mA; 100% = 20 mA), es posible enmascarar digitalmente la sefal de
entrada 4 ... 20 mA INP.

Procedimiento
= Seleccione la opcion de menu Digital control en el mend Main mediante las teclas

de control 0
0

=* Inicie la funcion mediante la tecla de control . En la pantalla aparece el siguiente
. >
mensaje.

G e :
Froceed will switch
;']‘-["":'lf:‘l ,ﬁﬂ.ﬁ!:”_:':l t.o
digital inPut.

mﬁi —~|mn-- ! Mensaje al iniciar Digital control.

3] lr'i I
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= Confirme la ejecucion mediante F4 — OK. Aparece la mascara de entrada

Enter'*_digital
etpclht=39

8 X%
I - -]

. Eﬂgl%ﬂﬂiﬂﬂ Mascara de entrada para el valor de entrada digital.

.¢

Especifique un valor de entrada digital, entre 0% y 100%.
Pulse latecla F4 — ENTER: el valor introducido se transmite al SIDE Control.

v

Con la tecla F3 — ABORTIT, se sale del proceso de mascara de entrada. En la
pantalla aparece el mensaje que se muestra en la ilustracion inferior.

= Para confirmar el valor introducido y volver al menu Main, pulse la tecla F4 — OK.

Er‘-océecj will switch
rom digital to
analod inFut.

= - = = Mensaje al abandonar Digital control.
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Utilizacion del controlador de procesos mediante un terminal

manual HART

Este apartado es suplementario al capitulo Utilizacién del posicionador mediante un

terminal manual HA

RT, y solo contiene la informacién necesaria para el uso del

dispositivo como controlador de procesos mediante un terminal manual HART.

La informacion genera

| sobre el controlador de procesos —por ejemplo la configuracion

del sistema de control de procesos o las configuraciones de fabrica— viene indicada en
el apartado Funcionamiento del controlador de procesos.

Configuracion

Para el control de proc

eso es necesaria la funcion P-CONTROL.

= Active dicha funcion: cambie a ON la funcion P-CONTROL mediante la tecla F2 en
el submenu Configuration, en el punto 1 — Add Function.

— Después de activarla, configure la funcion P-CONTROL en el submenu

Configuration .

P-CONTROL

“‘ ATENCION

Los parametros modificados estan guardados unicamente en Iz
memoria RAM del SIDE Control y, por tanto, no estaran presentes
en un arranque en frio. Si quiere que los parametros modificados
estén almacenados permanentemente, debe guardarlos mediante s
opcién de menu EEPROM Control en el menu Main o en el ment
Configuration -B Save to EEPROM.

Después activar P-CONTROL mediante Add Function, es posible seleccionar otras dos

funciones adicionales:

P.Q'LIN y PTUNE.
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P.Q'LIN

P.Q'LIN sirve para linealizar la curva caracteristica de proceso, y se puede acceder a ella
a través de Configuration o Main _ 3] PQLIN.

Procedimiento

—» Seleccione PQLIN mediante las teclas de control  [g] o , € inicie la funcion
mediante la tecla 5" En la pantalla aparecera el siguiente mensaje:

EENiSE .
EEE?ﬁEd will start

=031 Bx]@| Inicio de la funcion PQLIN

1 II‘! f3 |H

= Una vez hecho esto puede: cancelar la funcion mediante F3 — ABORT o bien
proceder a la ejecucion de la funcion mediante F4 — OK. Durante la ejecucion de la
funcion en pantalla se muestra el siguiente mensaje:

Running PQLIN

Una vez finalizada la ejecucion de la funcion P.Q’LIN, aparece un mensaje para indicar
que el proceso se ha completado correctamente (OK):

§EL;H successfull
monFleted.

Bl Mensaje de confirmacion tras la finalizacion de la funcién
Fi (] I'i I'l POL/N.

Si en la pantalla aparece el mensaje P.Q’LIN error X significa que se ha producido un
error. En el lugar de la “X" aparece el numero del error. En el apartado sobre
mantenimiento y eliminacién de errores en el controlador, encontrard una explicacion
detallada sobre los numeros de error.

= Pulsando la tecla F4 — OK; se vuelve al menu principal.
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PTUNE

La funcién PTUNE sirve para determinar los parametros de control éptimos KP, TEN, TV,
y se accede a ella a través de Main_ 3] PTUNE, siempre y cuando la opcion de menu
P.CO TUNE se haya activado previamente en el menu Configuration en P-CONTROL.

Procedimiento

E! NOTA La funcion PTUNE puede interrumpirse en cualquier momento
== mediante la tecla de funcion F3 — ABORT.

= Seleccione PTUNE mediante las teclas de control e inicie la funcion mediante la
tecla (3] En la pantalla aparecera el siguiente mensaje:

SET PTUNE ON

= Confirme mediante la tecla F4- OK.
PTUNE esta lista para ejecutarse. En la pantalla aparecera el siguiente mensaje:

T :
INFO: initial setroint
iz set to actual
Frocess value PUS
F=FU - .Start
FTUME b3 choosingd a
rnew setrFroint SP

(i Il'.' Ili 4

Este mensaje explica el método de funcionamiento de PTUNE:

El valor instantaneo de proceso inicial (PV) se utiliza como valor de partida para la
optimizacion. Es importante que el valor instantdneo haya alcanzado un equilibrio. Al
introducir un salto en el valor de consigna, se inicia la optimizacion de los parametros.

Mensaje después del inicio de la funcion PTUNE.

E’ NOTA Al contrario de lo que ocurre en la ejecucion de PTUNE a través del
= SIDE Control, el valor instantaneo de proceso PV, y por tanto el
valor de partida para la optimizacién, no pueden modificarse
pasando al modo MANUAL y desde aqui abriendo y cerrando la
valvula.
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= Tras confirmar la ejecucion de la funcion con F4 — OK; el sistema lee el valor de

TasiaE
SP=0.542 [= PU]
=tart. PTUHE 7

proceso PV durante 10 s. Este tiempo permite comprobar si el valor instantaneo es
constante y, consecuentemente, decidir si se debe iniciar la funcion PTUNE
(seleccionar Yes) o si se debe volver a leer el valor de proceso PV otros 10 s
(seleccionar No).

o
HEUR [] %ill!ﬂ Consulta al usuario

I

— Tras seleccionar Yes, ahora tiene la posibilidad de iniciar la optimizacién de los

parametros de control mediante la especificacion de un salto en el valor de
consigna.

Start PTUNE by choosing a new set point SP

= Valide el mensaje mediante F4 — OK.

EhGT
Erter digital
satpa%nt=

En el terminal manual HART, aparece la mascara de entrada para el valor de
consigna.

rlﬂ!!ﬂﬂm%ﬂlaﬂ Mascara de entrada para especificar el salto del valor de
consigna.

= Introduzca el nuevo valor y valide con F4 — ENTER.

La optimizacion del controlador de proceso se lleva a cabo de forma automatica. En
el terminal manual HART, se lee el siguiente mensaje:

Running PTUNE
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Una vez finalizada la ejecucion de la funcion PTUNE, aparece un mensaje para indicar
que el proceso se ha completado correctamente (OK):

Tt

PTUNE successful

BIMm| Mensaje de confirmacion tras la finalizacion de la funcion

2 i PTUNE.

Si en la pantalla aparece el mensaje PTUNE error X, significa que se ha producido un
error. En el lugar de la “X” aparece el numero del error. En el apartado Mantenimiento y
eliminacién de errores en el controlador, encontrara una explicacion detallada sobre los
numeros de error.

=» Pulsando la tecla F4 — OK, se vuelve al menu principal.

Visualizacion en pantalla de las variables de proceso

A través del menu Main / Dynamic variables puede consultar las siguientes variables de

proceso.
Variable
POS
POScurrent

INPcurrent

PV

SP

Descripcion Unidad
Posicion instantanea %
Posicion instantanea mA
Sefial de entrada para posicién de consigna (sin mA

importancia para el controlador de proceso)
Valor de proceso

Punto de consigna del proceso
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Modificacion de las variables de proceso

A través de la opcién de menu Digital control en el menu Main, mediante la interfaz
HART, es posible especificar el valor de consigna de proceso SP.

- Seleccione la opcion de menu Digital control en el mend Main mediante las teclas
de control o W

= Inicie k funcién mediante la tecla de control . En la pantalla aparece el siguiente
mensaje .

=E .

Frocesed will switch
;']“[""':'ll':‘l ,ﬁﬂ.ﬁ]_:f:':l 1o
digital inrFut.

i lr’-j Imﬁ!—]m”—i Mensaje al iniciar Digital control.

—» Confirme la ejecucion mediante F4 — OK. Aparece la mascara de entrada.

NS
Frnter digital
cetroint:

MEIA 5= 3R] Mascara de entrada para el valor de consigna de proceso.

—-» Especifique un valor de consigna de proceso entre PVmin (valor de proceso minimo
de la escala) y PVmax (valor de proceso maximo en la escala).
Cuando se esta introduciendo el valor de consigna a través de la interfaz HART, el
SIDE Control pasa a configuracion de valor de consigna interno.

=» Con latecla F4 — ENTER, el valor introducido se transmite al SIDE Control.

= Con la tecla F3 — ABORIT, se sale del proceso de mascara de entrada. En la
pantalla aparece el mensaje que se muestra en la ilustracion inferior.
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Er‘-océecj will switch
rom digital to
analod inFut.

,. - = = Mensaje al abandonar Digital control.

=» Para confirmar el valor introducido y volver al menu Main, pulse la tecla F4 — OK.

Si antes de iniciar Digital control ya se habia especificado un valor de consigna
externamente, al pulsar F4 — OK se recuperara este estado.

Organizaciéon de la memoria
El SIDE Control tiene una memoria RAM volatil y una memoria EEPROM no volatil.

Todos los parametros modificados mediante el terminal manual HART se almacenan
Unicamente en la memoria RAM del SIDE Control (excepto con la funcion AUTOTUNE)
y, por tanto, ya no estan tras un arranque en frio. Para que los parametros modificados
queden almacenados de forma permanente, deben guardarse a través de opcion de
menu EEPROM Control en el meni Main o en el menu Configuration . Save to
EEPROM.

Si quiere eliminar de la memoria RAM los pardmetros modificados mediante el terminal
manual HART, puede restaurar el estado original de la EEPROM mediante la opcién de
menu EEPROM Control en el ment Main o en el menu Configuration - [3]Load from
EEPROM.
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MANTEMIENTO Y ELIMINACION DE ERRORES EN EL
POSICIONADOR

Mantenimiento

El SIDE Control no requiere mantenimiento, siempre y cuando funcione en las
condiciones que se describen en estas instrucciones.

Mensajes de error y fallos

Mensajes de error mostrados en la pantalla de cristal liquido

Mensajes de error generales

Mensaje en pantalla

Causa

Solucion

INT.ERROR

Averia interna

Unidad defectuosa; no hay
solucion posible.

Mensajes de error al ejecutar la funcion X.TUNE

Mensaje en pantalla

Causa

Solucion

X.ERROR 1 No hay aire comprimido Conecte el suministro de aire
conectado. comprimido.
X.ERROR 2 Fallo del aire comprimido Compruebe el suministro de aire
durante AUTOTUNE comprimido.
X.ERROR 3 Actuador o lado de salida de| Unidad defectuosa; no hay
aire del controlador no| solucién posible.
estancos.
X.ERROR 4 Lado de entrada de aire del | Unidad defectuosa; no hay

controlador no estanco.

solucion posible.
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X.ERROR 5 Se ha sobrepasado la banda | Compruebe la alineacién del eje
muerta del sistema sensor de | del SIDE Control y corrijala
la posicion interna (consultar apartado Instalacién)
X.ERROR 6 Las posiciones finales para Compruebe que las posiciones
POS-MIN y POS-MAX estan | finales asignadas a POS-MIN y
demasiado cerca una de otra | POS-MAX mediante la funcion
TUNE-PQOS son correctas.
Sin no son correctas:
Vuelva a ejecutar TUNE-POS
Si son correctas:
No es posible ejecutar TUNE-
POS con estas posiciones
finales, ya que esta muy cerca
una de otra.
X.ERROR 7 Asignacion erronea de POS- | Para establecer las posiciones
MIN y POS-MAX POS-MIN y POS-MAX; mueva el
actuador en la direccion
correspondiente segun se
muestra en la pantalla
Otros fallos
Problema Causas posibles Solucion

POS = 0 (con CMD > 0%)

(0]

POS = 100% (con CMD <

100%)

La funcion de cierre
hermético (CUTOFF)
se ha activado por
error

Desactive la funcion de cierre
hermético
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MANTEMIENTO Y ELIMINACION DE ERRORES EN EL
CONTROLADOR DE PROCESO (S/HART)

Mantenimiento

El SIDE Control (S/HART)no requiere mantenimiento, siempre y cuando funcione en
las condiciones que se describen en estas instrucciones.

Mensajes de error y fallos

Mensajes de error mostrados en la pantalla de cristal liquido

Mensajes de error generales

Mensaje en pantalla

Causa

Solucion

INT.ERROR Averia interna Unidad defectuosa; no hay
solucion posible
PV FAULT Error de sefal, valor Comprobar la sefal

instantaneo, controlador de
proceso

Mensajes de error al ejecutar la funcion X.TUNE

Mensaje en pantalla

Causa

Solucion

X.ERROR 1 No hay aire comprimido Conecte el suministro de aire
conectado. comprimido.
X.ERROR 2 Fallo del aire comprimido Compruebe el suministro de aire
durante AUTOTUNE comprimido.
X.ERROR 3 Actuador o lado de salida de| Unidad defectuosa; no hay
aire del controlador no| solucién posible.
estancos.
X.ERROR 4 Lado de entrada de aire del | Unidad defectuosa; no hay

controlador no estanco.

solucion posible.
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X.ERROR 5

Se ha sobrepasado la banda
inactiva del sistema sensor de
la posicién interna

Compruebe la alineacion del eje
del SIDE Control (S/HART) y
corrijala

(consultar apartado Instalacién)

X.ERROR 6

Las posiciones finales para
POS-MIN y POS-MAX estan
demasiado cerca una de otra

Compruebe que las posiciones
finales asignadas a POS-MIN y
POS-MAX mediante la funcion
TUNE-PQOS son correctas.

Sin no son correctas:
Vuelva a ejecutar TUNE-POS

Si son correctas:

No es posible ejecutar TUNE-
POS con estas posiciones
finales, ya que esta muy cerca
una de otra.

X.ERROR 7

Asignacion errénea de POS-
MIN y POS-MAX

Para establecer las posiciones
POS-MIN y POS-MAX; mueva el
actuador en la direccion
correspondiente segun se
muestra en la pantalla

Mensajes de error durante la ejecucion de la funcién P-Q’LIN

Mensaje en pantalla

Causa

Solucion

Q.ERROR 1 No hay aire comprimido Conecte el suministro de aire
conectado comprimido
Variable del proceso sin Compruebe el proceso; en caso
modificaciones necesario, conecte la bomba o
abra la valvula de bloqueo
Q.ERROR 2 El punto actual de apoyo de la

carrera de la valvula no se ha
alcanzado debido a:

e fallo del aire comprimido

durante la ejecucion de
P.Q'LIN

e AJUSTE AUTOMATICO
(AUTOTUNE) no
ejecutado

e Compruebe el suministro de
aire comprimido

e Ejecute AUTOTUNE
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Otros fallos

Problema

Causas posibles

Solucion

POS = 0 (con CMD > 0%)
o

POS = 100% (con CMD <
100%)

PV=0(conSP >0)o

La funcion de cierre
hermético (CUTOFF)
se ha activado por
error

Desactive la funcion de cierre
hermético

Sélo cuando el dispositivo
funciona como controlador
de procesos:

El aparato no funciona como
posicionador a pesar de
haber realizado los ajustes
correctamente

La opcion de menu
P.CONTRL esta
activada en el menu
principal. Por tanto, el
aparato funciona como
controlador de
procesos y espera la
entrada de un valor de
proceso

Desactive la opciéon P.CONTRL
del menu principal
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APENDICE
REGLAS GENERALES

Criterios de seleccion de valvulas continuas

Para obtener un rendimiento de control éptimo y alcanzar el caudal maximo deseado, es
esencial observar los siguientes criterios:

e Debe seleccionarse el coeficiente de caudal correcto, impuesto esencialmente por la
anchura nominal de la valvula.

e El ancho nominal de la valvula debe sincronizarse correctamente a las condiciones de
presion, tomando en consideracion el resto de resistencias al flujo existentes en la
instalacion.

Es posible hacer recomendaciones dimensionales basandose en el coeficiente de caudal
(valor k).

El valor k, esta relacionado con unas condiciones normativas en lo que a las propiedades
de la presion, la temperatura y los fluidos se refiere.

El valor k, designa el volumen de agua que pasa por un elemento constructivo en m 3/h
con una diferencia de presién de Ap =1 bar y una temperatura de T =20 °C.

En las valvulas continuas, también se utiliza el valor "k". Este indica el valor k, estando
la valvula continua totalmente abierta.

En funcién de los datos disponibles, existen dos procedimientos distintos de seleccion
de la valvula:

a) Se conocen los valores de presion p, y p, antes y después de la vélvula con los que
se desea alcanzar el caudal maximo Q,,,:

El valor kys requerido se obtiene con la férmula:

- Ap, | P
R VI PR
Donde:
K, coeficiente de caudal de la véalvula continua, estando ésta totalmente abierta
[m3/h]
Q... caudal volumétrico maximo [m®/h]
Apo = 1 bar; caida de presion en la valvula de acuerdo con la definicion del valor k,
Po = 1000 kg/m?®; densidad del agua (de acuerdo con la definicién del valor k)
Ap caida de presion en la valvula [bar]
p densidad del fluido [kg/m?]
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b) Se conocen los valores de presion en la entrada y la salida de la instalacion completa
(p; y p,) con los que se desea alcanzar el caudal maximo Q,,:

1° paso: célculo del coeficiente de caudal de la instalacion completa k., segun la
ecuacion (1).
2° paso: se determina el caudal que pasa por la instalacién en ausencia de la valvula
continua (p. ej.,, "poniendo en cortocircuito" el cable del lugar de montaje de
la valvula).
3° paso: calculo del coeficiente de caudal de la instalacion en ausencia de la valvula
continua ky, segun la ecuacion (1).
4° paso: calculo del valor kys requerido para la valvula continua segun la ecuacion (2):
| 1
CJ c = } [ [
| P 5 (2)
Vo e

144- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

NOTA

El valor ks de la valvula continua debe ser al menos igual al calculado
con la ecuacién correspondiente a cada aplicacion concreta (1) o (2) y
no debe quedar jamas muy por encima del mismo.

La regla empirica frecuentemente aplicada a las valvulas continuas que
dice que "un valor ligeramente superior no es perjudicial" puede danar
considerablemente el comportamiento de control de las valvulas
continuas.

Como regla practica para la determinacion del limite superior del valor k, de la valvula
continua, se utiliza la llamada "autoridad en valvulas Y":

o o _

2
'lr"l o

donde
(Ap) vO:
(Ap) o

NOTA

- l:i‘.;;:lu - ky,”

+ .ff”: 3)

caida de presion en una valvula completamente abierta

caida de presion en la instalacion completa

Si la autoridad en valvulas Y < 0,3, la valvula continua esta
sobredimensionada.

En este caso, si la valvula esta totalmente abierta, la resistencia a los
fluos es notablemente inferior que la resistencia al resto de
componentes fluidos existentes en la instalacion. Esto significa que la
posicion de la valvula sélo domina en el margen de apertura inferior de la
curva de servicio caracteristica. Por ello, la curva de servicio
caracteristica se deforma enormemente.

Esto se puede compensar parcialmente si se selecciona una curva
caracteristica de transmision progresiva (de porcentaje equivalente) entre
el valor de consigna de la posicion y la carrera de la valvula, y se puede
obtener la curva caracteristica lineal de servicio con ciertas restricciones.
La autoridad en valvulas Y debe ser > 0,1 incluso cuando se utilice
una curva caracteristica de correccion.

El comportamiento de control (rendimiento estandar, tiempo de
restablecimiento) presenta una fuerte dependencia respecto al punto de
trabajo cuando se utiliza una curva caracteristica de correccion.

145- 8635



MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Caracteristicas de los controladores PID

Un controlador PID posee un componente proporcional, uno integral y uno diferencial
(componentes P, | y D).

Componente P

Funcion: Y =Kp ¢ Xd

Kp es el coeficiente proporcional (factor de amplificacion) que resulta de la relacion entre
el intervalo de ajuste AY y el intervalo proporcional AXd.

Curva caracteristica y respuesta escalonada del componente P de un controlador
PID

X4
Xd

Intervalo de

Y4 . -
manipulacion
Ymax AY
YA
Kp*Xd
Yo ‘
////// ' 3
: Ymin Xd
FRsargsipnabangoAXHAXd
Caracteristicas Respuesta escalonada

Caracteristicas

En teoria, un controlador P puro funciona sin retardo; es rapido y favorable desde el
punto de vista dinamico. Por otro lado, presenta una diferencia de regulacion persistente,
es decir, no es capaz de compensar por completo los efectos de las perturbaciones vy,
por tanto, es relativamente desfavorable desde el punto de vista estatico.
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Componente |

1
Funcion: Y= EIdet

Ti es el tiempo de integracion o de control, es decir, el tiempo que transcurre hasta que
la variable manipulada haya recorrido todo el margen de control.

Curva caracteristica y respuesta escalonada del componente | de un controlador
PID

X4
Xd

>t

dy
dt 4
Intervalo de

4 manipulacion AY

Ymax \

Ymin >t

Tiempo de manipulacién Ti

" Intervalo de control AXc

Caracteristicas Respuesta escalonada

Caracteristicas

Un controlador | puro elimina por completo los efectos de las perturbaciones. Tiene, por
tanto, una respuesta estatica favorable. Sin embargo, debido a su velocidad de ajuste
finita, opera mas despacio que el controlador P y tiende a oscilar. Desde el punto de
vista dinamico resulta, por tanto, relativamente desfavorable.
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Componente D

Funcion: Y =Kd d Xd/dt

Kd es el coeficiente diferencial. Cuanto mayor es, mas fuerte es la influencia del
componente D.

Curva caracteristica y respuesta escalonada del componente D de un controlador
PID

S?appugp&,gscalonada Respuesta de elevacion

Caracteristicas

Un controlador PID con componente D reacciona ante las modificaciones de la variable
de control, con lo que es capaz de eliminar las diferencias de regulacién que surjan con
mayor rapidez.
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Superposicion de los componentes P, | y D

Y =Kp Xd + ,}—.dedndxdmt
Funcion: !

Donde Kp * Ti =Tn y Kd/Kp =Tv, a efectos del funcionamiento del controlador PID, y:
Y =Kp (Xd + 1= [Xddt+Tv dXd/dt)

Kp coeficiente proporcional /factor de amplificacion
Tn tiempo de reinicializacion

(tiempo necesario para conseguir mediante el componente | una modificacion de
la variable de control igual a la que surge a través del componente P)

Tv tiempo de accion derivada

(tiempo en el que, gracias a la accion del componente D, se alcanza una variable
de control mas rapidamente que con un controlador exclusivamente de
componente P)

Respuesta escalonada y de elevacion del controlador PID

*d

>t 1

>
> <

>

Componente D

Campanants |
s, Componente |

Compaonente [

Kpeid |-— e i
i Compo i
st ocrmpanants O Components P
_I""-'..-F /
- > . »1
e e T
Tiempo de reinicializacion Tn Tiarrpo de la aecion derivads Ty

Respuesta escalonada del controlador PID Respuesta de elevacién del controlador PID
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Controlador PID implementado

Componente D con retardo

En el controlador de procesos del posicionador, el componente D presenta un retardo T.

dY dXd
Funcién: ik dt +Y = Kd dt

Superposiciéon de los componentes P, |y DT

X A
xd
>t
LY
Xd |
T
I \": o t

=

Funcién del controlador PID real

dy " L I £Xd
T +Y=Kp(Xd+g [Xddt+TvEE )

Respuesta escalonada del controlador PID real
b

Xd

Kp Xd T

A
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Reglas de ajuste de controladores PID

La literatura técnica especifica una serie de reglas de ajuste que permiten obtener
experimentalmente un ajuste favorable de los parametros de los controladores. Para
evitar ajustes incorrectos, siempre deben respetarse las condiciones en las que se han
elaborado las reglas de ajuste correspondientes. Ademas de las caracteristicas del
trayecto controlado y del propio controlador, es importante conocer también si se desea
compensar cambios debidos a perturbaciones o cambios en las variables de mando.

Reglas de ajuste de Ziegler y Nichols (método de oscilaciones)

Segun este método, los parametros del controlador se ajustan en funcion de la respuesta
del bucle de control en el limite de estabilidad. Los parametros se ajustan de tal forma
que el bucle de control comience a oscilar. Para obtener un ajuste favorable, es preciso
usar valores caracteristicos criticos. Un requisito indispensable para usar este método es
que el bucle de control admita la posibilidad de sufrir oscilaciones.

Modo de proceder

e Ajuste el controlador como controlador P (es decir, Tn =999,Tv =0), seleccionando
inicialmente un valor bajo para Kp.

e Ajuste el valor de consigna deseado.

e Incremente Kp paulatinamente hasta que la variable de control presente una
oscilacion continuada sin atenuacion.

El coeficiente de proporcionalidad ajustado en el limite de estabilidad (factor de
amplificacion) se denomina K. El periodo de oscilacion resultante se denomina T

crit” crit*

Progresién de la variable de control en el limite de estabilidad

% Valor instantaneo

A

»Tiempo

Basandose en los valores K, y T, obtenidos, se pueden calcular los parametros del
controlador de conformidad con la tabla siguiente.
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Ajuste de parametros segun las reglas de Ziegler y Nichols

Tipo de | Ajuste de parametros

controlador

controlador P |Kp=0,5 K_; -- --
controlador Pl {Kp=0,45K_;, |Tn=0,85T., -
controlador Kp=0,6 K., |Tn=0,5T,, Tv=0,12 T,
PID

Las reglas de ajuste de Ziegler y Nichols han sido concebidas para recorridos P con un
retardo temporal de primer orden y un tiempo muerto. Sélo son aplicables a
controladores con respuesta a las perturbaciones, y no a controladores con respuesta de

MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017
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Reglas de ajuste de Chien, Hrones y Reswick (método de la variable
manipulada)

Segun este método, los parametros del controlador se ajustan en funcion de la respuesta
de transicién del sistema de control. Se edita un cambio del 100% en la variable
manipulada. Los tiempos Tu y Tg se derivan a partir de la variacion del valor instantaneo
de la variable de control.

Progresion de la variable controlada en el limite de estabilidad tras un cambio ?Y en
la variable de control

Variable A .
controlada Y !
=
4 >t
Valor A 1
instantaneo !
Ks*AY | oo b e
] e
i T .
! H Variable
! . controlada
5 : l
i ]
' |
i [
! j
I
> 1
Tu Tg

Modo de proceder

e Ponga el controlador en el modo MANUAL.

e Edite el cambio de la variable controlada y registre la variable de control con un
registrador.

e Si las progresiones son criticas (p. ej., si existe riesgo de sobrecalentamiento),
efectue la desconexion a tiempo.

NOTA Tenga en cuenta que, en sistemas térmicamente inertes, el valor
= instantaneo de la variable controlada puede continuar incrementandose
tras la desconexion.
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La tabla siguiente recoge los ajustes de los parametros del controlador en funcién de Tu,
Tg y Ks, para respuesta de mando y de perturbaciones, con funcionamiento de control
aperiédico y con funcionamiento de control con desviacion excesiva del 20%. Los
ajustes se pueden aplicar a sistemas con respuesta P, con tiempo muerto y retardo de
primer orden.

Ajuste de parametros segun las reglas de Chien, Hrones y Reswick

Ajuste de parametros
Tipo de
Controlador | Funcionamiento de control Funcionamiento de control con
aperiodico (desviacion excesiva del | desviacion excesiva del 20%
0%)
Mando Perturbacion Mando Perturbacion
_ Tg —na 19 N Tg _ Tg
Controlador P | KP =03 752 | Kp = 0.3 Thac Kp =07 7 ac | KP=0.7 3
Tg -0 19 =7 19
Kp=0,35—2 |Kp=06 To'Ks Kp = 0.6 Tg | Kp=0,7 e
Tu'Ks Tu*Ks
Controlador | 1, = 1 2 g Tn=4-Tu Th=Ts Tn=23"Tu
Pl
_Tg Tg T _Tg
Kp=06 =« Kp = 0,95 = Kp=0095—3 S
T KS 2 p y 4
u Tu'Ks Tu*Ksl Kp='LZTUKS
Tn=Tg Th=24-Tu Tn=1,35Tg
Controlador | Tv=0,5-Tu Tv=0,42-Tu Tv=047 -Tu | Tn=2"Tu
PID Tv=042-Tu

El valor de proporcionalidad Ks del trayecto de control se obtiene con la férmula:

AX

Ks="4vy
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ESTRUCTURA OPERATIVA

Estructura operativa del SIDE Control (S/HART)

3

ADDFUNCT]—{ cHARACT |+

]
T
=
{res
=

|_

CHA 125
CHA 1/33
CHA 7/50
CHA 25/1

CHA 3371

il

CHA 501

v
]
i
m
i

|—b-| 0 xxx |—I-| 5 oo

|——-1:z| 100 xxx

|_

¥

| ‘omemp

—w DIR.CAISE |—

DIR.CFALL

1F+

[ ‘oimacT

—w DIRAAISE |——

DIR.AFALL

l

¥
[ -cutorr |—m cutaxx |—m»| CUTTxo

¥

F
| "spuranG |—»{ sAL x

|—h~| SAT xox }—‘

r Y

[eumr |—»f UMpo |—m UMTox }—‘

¥

-
g

[ xTiME  |—m{ TOPNwor |—m TOLS xxx

L

¥

1
X CONTAL |—m{ X.CO DBND |——] DEND xxx

]

vy

[XCO PARA |—m] KXpxx [—mf KxXTwoo

X.CO END
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¥

L

‘P.CONTRL |—m{ PCO DBND DEND xc.x

PCO PARA

KPP xx.xx |—.-{TN XXK.X }—.-| TV xxx..!rl—h| KO xoxx }J

PCO

P.CO FILT

FILT xx.x

SP: sélo con valor de consigna
externo (seleccionado con PCO
SETP / SETP EXT)

Y

¥
[P.CO SCAL|—{ DP _x [Py xx o PV Tooc ol #{SP Lo el P —

f
P.CO TUNE |‘ PTUN D°ACT

PTUN ACT

—wPTYPFLOW
P TYPTEMP
—w/PTYPPRES

ETYPN.DEV

: PTYPLEVL

Y
P.CO END
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*CODE

CODE KEY

CODExxxx

CODEMENU

"SAFEPOS |—m/SPOS XXX |  Si SAFEPOS esta

f

desactivada, SPOS = 000

‘SIG ERR |—m{ERRP INP PINP OFF | SPOS OFF

PINPON | SPOS ON

¥

ERR END

Si SAFEPOS esta

Y ¥
[ “BIN-IN

I—h-| —plNOFtM OFN I—
B4N 5205 l_ desactivada, SPOS = 000

¥

4

3
B.IN p/A |— NOBRM OPN
NORM CLS

*OUTPUT OUT ANL I | ANL POS .

ANL 4204

e

VY
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OUT BIM1

—w| BINIDEVX 1 DEVX xx

| NORM 0PN |——

NORM CLS

e BINTLIMOC 1] LIMX o |

— NORM OPN |——m

w{BIN1SPOS |

NORM CLS

— NOBM OPN |

—l-| MORM CLS

!

—w{BIN1SIG.P |-

B
=

—a NORM OPN |

—I-I MORM CLS

el BIN1RMOT

— NORM OPN |

¥

—l-l MORM CLS

3
OUT BINZ

—i| BINZDEV.X He| DEV.X x|

o BINZLIMX e LMK oo

el BIN2SPOS |-

—me] NORIM OPN |——m
| HOAM 0PN [——

—m+{ NORM OPN |

—P-I MORM CLS

-

—m{ BINZSIG.P |

— NORM OPHN |

—I'| NORM CLS

OUT END

L BINZRMOT |

| NORM oPN |

—D-| NORM CLS
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'

¥
“CALUSER |-w{ CALPOS  —m] POSMIN |—p

POS MAX }J
[CALINP | —m] INP4MA || INP 20MA }J
Controlador
activado
¥
[CALSP | —m] SP 4Ma | —m| sP 2oma
Caontroldor
da proceso
activo
Y ¥
CALPV | —m{PV 4MA | ——m| PV 20MA

Controldor de
proceso activo

2 .
CALFACT || Countdown |

 J
CAL END

vy
“SETFACT [ t:mmtdc:-m}J

EMDFUMNCT

Yy
[ xTUNE | XTUNEX

Yy
[poun  |m POUN

r
EMND xxx |

159- 8635




MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

burkert

Estructura operativa del SIDE Control (PROFIBUS PA)

1

Y

ADDFUNCT—m] -

CUTOFF |—m] CUTLxx cUTT xax

v

[ oo |

—m DIR.CAISE |——

DIR.CFALL

\F+

| ‘oracT |

DIRARISE —

DIR.AFALL

¥
IET e T

Yy

[ xTmE  |—m] TOPN wor |—m{ TOLS o }J

3 ¥
x.CONTRL | x.co penp

X.CO PARA

KX g xxx I—h| KX Taxx }J

X.CO END

4
*SAFEPOS || SPOS XXX

SPOS = 000

'EIN—IN* }—»=[emnsPos | mNORM OPN|—|

o iR G5 }—

F
BIN WA |——»NORM OPN}——r
[ FORV o5}

S50 SAFEPOS esta desar

ctivada,

5i SAFEFOS
SPOS =000

Yy

[*SETFACT |——m{ Countdown |

ENDFUNCT

esta desactivada,

r:

| X TUN

|—»] xTunNEX

fl‘
END xxx
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Estructura operativa del terminal manual HART (HART)

Posibilidades de entrada / seleccion

F3 - [ESC] Salir de la mascara de entrada o del menu de seleccién sin guardar los
cambios

F4 — [ENTER] Salir de la mascara de entrada o del menu de seleccion guardando los
cambios
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| 1 Configuration

}—'—{ 1 EEPROM control  |—

— 1 Load from EEPROM |

Ver punto 5 del menuy
principal

L{ 2 save to EEPROM

— 2 Add Function —

—| Charact. Curve ONFOFF |

— Cutoff ONOFF

—| Direction command ON/OFF |

—| Direction actuator ON/OFF |

—{ Split range ONIOFF

— X-Limit ON/OFF

| X-Time OM/OFF

| X-Control ON/OFF

| P-Control' ONVOFF

— Code ONOFF

—| Safe Pos. ON/OFF

—| Signal Error’ ON/OFF |

—| Binary input ON/OFF |

— Output” ON/OFF

—| Set Factory ON/OFF |

—| 3 Charact. Curve |—

—| 1 CHARACT [ free |

— 7 25%

2 0% | 00w’ |
3 5% | s50%® |
—4 10% | 100%° |
s 5% 150%° |
—6 s0% | =200%° |

I 250%° |

En todos los menus:

F2: funcion = ON, si en ese
momento esta en OFF;
funcion = OFF, si en ese
momento estd en ON

1 CHARACT — selecciéon
curva caracteristica lineal
1/25, 1/33, 1/50, 25/1, 33/1,
50/1, libre

2 0%°%, 1 5%5, ... 100%° —
Mascara de entrada, valor
entre 0,0% y 100,0%
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e a0 | soow’ |
s 5% | ss0%” |
H a0w [ 400w |
H asw | asowt |
H

L 100 1000t |
— 4 Cutoff {1 cutoFFmin 0% |
L2 cuTOFFmax 100 % |
—| 5 Direction command |—| 1 DIR.CMD rise |
—| & Direction actuator |—| 1 DIR.ACT risg |

7 Split range 1 SAmin 0%

g

L2 sAmax 100 % |

8 X-Limit | {1 Linmin 0%

it | |

L2 Limmax 100 % |
— 8 x-Time F— 1 x-Time.open 1s |
—| 2 X-Time.Close is |
— x-contral {1 x-copBDX 1.0% |
2 x-Coxx.Close 100 |
{3 %-CoKx.Open 100 |

P-Contral * 1 DBD 1.0%
- — |
2 kP 1.00 |
—aTn 9999 s |
HaTv 0.0s |
— 5 %0 0% |

& Setpoint axtern
6 Setp |

7 Filter 0
— |
{8 DP 1]

9 PVmin 0.0
— |

PYmax 995.9
— |
—  sPmin' 0.0 |
—  sPmax’ 999.9 |
— PcoTunE active |

PTUNElype’ not def.
= |

1 CUTOFFmin — mascara de entrada, valor entre 0 y 25%

2 CUTOFFmax — mascara de entrada, valor entre 75y 100%
1 DIR.CMD — menu de seleccion, rise /fall

2 DIR.ACT — menu de seleccién, rise /fall

1 SRmin — mascara de entrada, valor entre 0 y 75%

2 Srmax — mascara de entrada, valor entre 25 y 100%

1 LIMmin — mascara de entrada, valor entre 0 y 50%

2 LIMmax — mascara de entrada, valor entre 50 y 100%

1 X-Time.Open — mascara de entrada, valor entre 1y 60 s

2 X-Time.Close — mascara de entrada, valor entre 1y 60 s

1 X-Co.DBDx — mascara de entrada, valor entre 0,0 y 5,0%
2 X-Co.Kx.Close — mascara de entrada, valor entre 1y 9999
3 X-Co.Kx.Open — mascara de entrada, valor entre 1y 9999
1 DBD — mascara de entrada, valor entre 0,0 y 5,0

2 KP — mascara de entrada, valor entre 0,00 y 99,99

3 TN — mascara de entrada, valor entre 0,5 y 999,99

4 TV — mascara de entrada, valor entre 0,0 y 999,99

5 X0 — mascara de entrada, valor entre 0 y 100%

6 Setpoint — menu de seleccion, interno / externo

7 filter - mascara de entrada, valor entre O y 9

8 DP — mascara de entrada, valor entre Oy 3

9 PVmin, PVmax, SPmin*, SPmax' — mascara de entrada,

rango de valores en funcion de la coma decimal (DP), entre —
999/-99,9/-9,99/-0,999 y 9999 / 999,9 / 99,99 / 9,99

P.CO TUNE — menu de seleccion, desactivado / activado

P.TUNEtype5 — menu de seleccién, not def. / flow / temp
/press / level
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| 1 Function — menu de seleccion, Key /

menu

| 2 Code — mascara de entrada, valor entre

000 y 999

| 1 SPOS — mascara de entrada, valor entre

0y 100

| 1 P.INP — menu de seleccion, ON / OFF

| 2 SPOS® — menu de seleccion, ON / OFF

1 Function — menu de seleccion, B.IN

BINSPOS | SpOS /BN M/A

norm. open | 2 Type — menu de seleccion, norm. abierta /

norm. cerrada

| 1 Analog Out — menu de seleccion, POS /

CMD / PV'/ SP!

| 2 Binary Out 1 — ment de seleccion, DEV.X
/LIM.X / SPOS / SIG.P' / RMOT

norm. open | 3 Out 1 — menu de seleccion, norm. abierta

/ norm. cerrada

| 4 Binary Out 2 — ment de seleccion, DEV.X

/LIM.X / SPOS / SIG.P' / RMOT

5 Out 2 — menu de seleccién, norm. abierta
/ norm. cerrada

6 Out 1 DEV.X” — mascara de entrada,
| entre 0,5y 5,0

—| Set Factory

L PQin "’

— Code 1 Function Key
2 Code 9939
—  Sale Pos. —1sros 0
—  Signal Error’ F—11rINP oM
L 2sPos® ON
—  Binary input 1 Function
— 2 Type
— Output”® F—T11AnalogOut___ POS
— 2 Binary Qut1  DEV.X
—{3 0ut1
— 4 Binary Qut2  LIM.X
—{5 Out 2 norm. open |
6 Out 1 DEVXT 10%
L7 0ut2LUMX®  100%

| 7 Out 2 LIMX® - mascara de entrada, entre

2 futotune — Ejecucion de la funcion Autotune

5 EEPROM contraol

1 Load from EEPROM|

2 Save to EEPROM |

— Ejecucion de la funcion P.TUNE

— Ejecucion de la funcién P.Qlin

& Digital Control — Ejecucién de la funcion Digital Control

| 7 Dynamic variables }—

— 1POS

—| 2 POScurrent

—| 3 INPcurrent

— 4 PV

{5sp

0y 100

|—> Ejecucion de la funcion Factory set

|—> Ejecucion de la funcion P.Qlin (ver
punto 4 del menu)
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8 HART parameters I——' 1 Device information I——' Madel

—| Distributor

—| Manufacturer

— Dev. Id.

— TAG

—| Descriptor

—| Message

—| Date

01/01/02 |

—| Final assembly num. 0 |

—| Universal rev.

—| Figld dew. rev.

—| Software rew.

—{ Poll addr.

—| Mum req. Preams

—< 2 Davice setup }——| 1 Taq

—| 2 Descriplor

— 3 Date

—| 4 Message

—| 5 Final assembly num. |

1 Day — mascara entrada 8 caracteres alfanuméricos

2 Descriptor — mascara entrada 16 caracteres alfanuméricos
3 Date — mascara entrada para fecha

4 Message — mascara entrada 32 caracteres alfanuméricos

5 Final assembly num. — mascara entrada valor entre 0 y 99999999

En todos los mensajes:

F1 - [HELP]: texto de ayuda para
explicacion del parametro HART
correspondiente

F2 — [PREV]: pantalla anterior
F3 — [NEXT]: pantalla siguiente
F4- [EXIT]: salir del menu

En todos los mensajes:

F1 — [HELP]: texto de ayuda para
explicacion del parametro HART
correspondiente

F2 - [SEND]: enviar todos los
parametros HART modificados al SIDE
Control [después de salir de la
mascara de entrada]
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—

Solo en version con controlador de procesos.
2 Solo en version con APR (mensajes de posicion analégicos)

3 Solo con CHARACT = free

4 Opcioén de menu solo cuando SETPOINT = externo ha sido ajustado en el submenu
P-CONTRL.

5 Opcion de menu solo cuando P.CO TUNE = activado ha sido ajustado en el submenu
P.CONTROL.

6 Opcion de menu solo cuando P./NP = ON ha sido ajustado en el submenu SIGNAL ERROR.

7 Opcién de menu solo cuando Binary Out 1 = DEV.X o = LIM.X ha sido ajustado en el

submenu OUTPUT.

8 Opcion de menu soélo cuando Binary Out 2 = DEV.X o = LIM.X ha sido ajustado en el

submenu OUTPUT.

9 Opcion de menu solo cuando P-CONTRL. = ON ha sido ajustada en el menu ADD
FUNCTION.
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TABLA PARA EL POSICIONADOR

Tabla de ajustes propios en el posicionador

Ajustes de la curva caracteristica programada a voluntad

Punto de apoyo Carrera de la valvula [%]
(valor de Fecha: Fecha: Fecha: Fecha:
consigna de
posicion en %)

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100
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TABLA PARA EL CONTROLADOR DE PROCESOS

Tablas de ajustes propios en el posicionador

Ajustes de la curva caracteristica programada a voluntad

Punto de apoyo Carrera de la valvula [%]
(valor de consigna Fecha: Fecha: Fecha: Fecha:
de posicion en %)

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

Parametros del controlador de procesos ajustados

Fecha: Fecha: Fecha: Fecha:
KP
TN
TV
X0
DBND
DP
PV,
PV’
SP,
spP’
UNIT
KFAC

FILT
IMP
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CODIGO MAESTRO S/HART

CODIGO MAESTRO
(MASTERCODE)

7175
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CERTIFICACIONES (S/HART)

Declaracion de conformidad para el posicionador Tipo 8635
SIDE Control S/HART

Certificado de examen CE de disefio para el posicionador Tipo
8635 SIDE Control S/HART
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EC Declaration of Conformity
Burkert Werke GmbH & Co. KG hereby declares as the manufacturer that these products comply
with the requirements listed in the Guidelines of the Council for Harmonization of the Regulations of
the Member States

in respect of electrical equipment with rated voltages of 50-1000 V/AC or 75-1500 V/DC
(Low Voltage Guideline 73/23/EEC),

in respect of electromagnetic compatibility (89/336/EEC)

and are stipulated for devices and protective systems for use in potentially explosive
zones (ATEX, 94/9EC),

For the assessment of the products in respect of compliance with the Low Voltage Guideline, the
following standards were applied:

EN 50178: 04/98 Equipment of heavy current installations with electronic equipment
EN 60730-1: 01/96 Automatic electrical control devices
DIN VDE 0110-1: 04/97 Insulation co-ordinates for electrical equipment in low

voltage installations

EN 60529: 11/92 Types of protection provided by the housing (IP code)
DIN VDE 60204-1: 06/93 Safety of machines
VDE 0580: 10/94 Electromagnetic devices, general regulations

For the assessment of the products in respect of electromagnetic compatibility, the following
standards were applied:

EN 61000-6-4: 08/02 Basic engineering standard for interference emission;
Part 2: Industrial domain
EN 61000-6-2: 03/00 Basic engineering standard for interference resistance;

Part 2: Industrial domain

For the assessment of the products in respect of ATEX, the following standards were applied:

EN 50014: 02/00 Electrical equipment for potentially explosive zones,
general regulations
EN 50020: 1994 Electrical equipment for potentially explosive zones,

inherently safe ,,i“

The production was audited (CE0102) by the

Physikalischen Technischen Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig.

Do Lindas

Ingelfingen, 27.09.2004 Otto Walch
place and date Certifications Manager
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt ISI-B

Braunschweig und Berlin

(1) EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE

(Translation)

(2) Equipment and Protective Systems Intended for Use in
Potentially Explosive Atmospheres - Directive 94/9/EC

(3) EC-type-examination Certificate Number:

PTB 04 ATEX 2027
(4) Equipment: Positioner, type 8635 SideControl S/HART
(5) Manufacturer: Burkert Werke GmbH & Co.
(6) Address: Christian-Burkert-Str. 13-17, 74653 Ingelfingen, Germany

(7) This equipment and any acceptable variation thereto are specified in the schedule to this certificate and
the documents therein referred to.

(8) The Physikalisch-Technische Bundesanstalt, notified body No. 0102 in accordance with Article 9 of the
Council Directive 94/9/EC of 23 March 1994, certifies that this equipment has been found to comply with
the Essential Health and Safety Requirements relating to the design and construction of equipment and
protective systems intended for use in potentially explosive atmospheres, given in Annex Il to the
Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential report PTB Ex 04-23524.

(9) Compliance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance with:
EN 50014:1997 + A1 + A2 EN 50020:2002

(10) If the sign "X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified in the schedule to this certificate.

(11) This EC-type-examination Certificate relates only to the design, examination and tests of the specified
equipment in accordance to the Directive 94/9/EC. Further requirements of the Directive apply to the
manufacturing process and supply of this equipment. These are not covered by this certificate.

(12) The marking of the equipment shall include the following:

& 11(1)2G EExiallC T6
f Braunschweig, March 29, 2004

sheet 1/4

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.

Physikalisch-Technische Bundesanstait * Bundesallee 100 « D-38116 Braunschweig
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Physikalisch-Technische Bundesanstailt P-I-B

Braunschweig und Berlin

(13) SCHEDULE
(14) EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 04 ATEX 2027

(15) Description of equipment

The positioner, type 8635 SideControl S/HART is intended for mounting onto several drives.

The positioner is installed in the hazardous area.

For relationship between the temperature class and the permissible range of the ambient
temperature reference is made to the following table.

temperature class permissible range of the
ambient temperature
T6 -25°C ...60°C
T5 -25°C...65°C
T4 -25°C ...65°C

Electrical data

Current input........ccooiiiiiiiiir e,

(terminals 11, 12)

Process control input...........cccccveimneeeaneenee

(terminals 13, 14)

............. type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC

only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:
30 V

100 mA
1 W

P,
C, negligibly low
L; negligibly low

Ui
l

............. type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC

only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

u= 30 V
[ = 100 mA
P = 1 W
C= 1 nF
L; negligibly low

sheet 2/4

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.

Physikalisch-Technische Bundesanstait + Bundesallee 100 « D-38116 Braunschweig
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-rB

Braunschweig und Berlin
SCHEDULE TO EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 04 ATEX 2027

Binary iNPUL.....cccooeieiiee e type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC
(terminals 81, 82) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

U, = 8.8V
b = 0.2 mA
Co= 5.5 yF
L, = 1000 mH
Interface RS 232.........cooevviiiiiieee e type of protection Intrinsic Safety EEx ia lIC
(terminals X4 1...3) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

88V
100 mA
880 mw

; negligibly low
L negligibly low

o

o] U S ST SR zum Anschluss an ein Programmiergerét
auRerhalb des explosionsgefahrdeten
Bereiches

Un=250V

Options

Actual-value output.........coooeeiieiireircieeiiecvaereens type of protection Intrinsic Safety EEx ia lIC
(terminals 31, 32) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

30 V
100 mA
1 W

C; negligibly low
L; negligibly low

011 (=] (o - T O PP UPTI type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC
(terminals 41, 42 and 51, 52) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

sheet 3/4

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstait.
In case of dispute, the German text shall prevail.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt * Bundesallee 100 » D-38116 Braunschweig
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin
SCHEDULE TO EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 04 ATEX 2027

Maximum values:

U= 155V

i = 52 mA

P= 150 mwW

Ci = 200 nF

L = 0.2 mH
Binary oUtpULS........coviiiiiiii e type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC
(terminals 83, 84 and 85, 86) only for connection to a certified intrinsically

safe circuit

Maximum values:

Ui 30 V
I 100 mA
i 1T W

i negligibly low
negligibly low

rowm

The connections for piezo valves, position measuring system, HART-, indicating- and pressure
sensor-board are internal intrinsically safe circuits.

(16) Testreport PTB Ex 04-23524

(17) Special conditions for safe use

none
(18) Essential health and safety requirements

met by compliance with the standards mentioned above

Braunschweig, March 29, 2004

sheet 4/4

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.
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CERTIFICACIONES (PROFIBUS PA)

Declaracion de conformidad para el posicionador Tipo 8635
SIDE Control PA

Certificado de examen CE de disefio para el posicionador Tipo
8635 SIDE Control PA

1°" suplemento

176- 8635



MHN 1000039063 EN Version: B Stzitus: RL (released | freigegeben) priinttedt: B2 @RAWE

burkert

EC Declaration of Conformity
Buarkert Werke GmbH & Co. KG hereby declares as the manufacturer that these products comply
with the requirements listed in the Guidelines of the Council for Harmonization of the Regulations of
the Member States.

in respect of electrical equipment with rated voltages of 50-1000 V/AC or 75-1500 V/DC
(Low Voltage Guideline 73/23/EEC),

in respect of electromagnetic compatibility (89/336/EEC)

and are stipulated for devices and protective systems for use in potentially explosive
zones (ATEX, 94/9EC),

For the assessment of the products in respect of compliance with the Low Voltage Guideline, the
following standards were applied:

EN 50178: 04/98 Equipment of heavy current installations with electronic equipment

EN 60730-1: 01/96 Automatic electrical control devices

DIN VDE 0110-1: 04/97 Insulation co-ordinates for electrical equipment in low voltage
installations

EN 60529: 11/92 Types of protection provided by the housing (IP code)

DIN VDE 60204-1: 06/93 Safety of machines

VDE 0580: 10/94 Electromagnetic devices, general regulations

For the assessment of the products in respect of electromagnetic compatibility, the following
standards were applied:

EN 61000-6-4: 08/02 Basic engineering standard for interference emission;
Part 2: Industrial domain
EN 61000-6-2: 03/00 Basic engineering standard for interference resistance;

Part 2: Industrial domain

For the assessment of the products in respect of ATEX, the following standards were applied:

EN 50014: 02/00 Electrical equipment for potentially explosive zones,
general regulations
EN 50020: 1994 Electrical equipment for potentially explosive zones,

inherently safe ,,i"

The production was audited (CE0102) by the

Physikalischen Technischen Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig.

o Laas.
Ingelfingen, 27.09.2004 Otto Walch
place and date Certifications Manager
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Physikalisch-Technische Bundesanstalit

Braunschweig und Berlin

(1)

9)

(10)

(11)

(12)

EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE

(Translation)

Equipment and Protective Systems Intended for Use in
Potentially Explosive Atmospheres - Directive 94/9/EC

EC-type-examination Certificate Number:

PTB 03 ATEX 2038

Equipment; Positioner, type 8635 SideControl PA
Manufacturer: Biirkert Werke GmbH & Co. KG
Address: Christian-Burkert-Str. 13-17, 74653 Ingelfingen, Germany

This equipment and any acceptable variation thereto are specified in the schedule to this certificate and
the documents therein referred to.

The Physikalisch-Technische Bundesanstalt, notified body No. 0102 in accordance with Article 9 of the
Council Directive 94/9/EC of 23 March 1994, certifies that this equipment has been found to comply with
the Essential Health and Safety Requirements relating to the design and construction of equipment and
protective systems intended for use in potentially explosive atmospheres, given in Annex Il to the
Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential report PTB Ex 03-23109 .

Compliance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance with:
EN 50014:1997 + A1 + A2 EN 50020:2002

If the sign "X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified in the schedule to this certificate.

This EC-type-examination Certificate relates only to the design, examination and tests of the specified
equipment in accordance to the Directive 94/9/EC. Further requirements of the Directive apply to the
manufacturing process and supply of this equipment. These are not covered by this certificate.

The marking of the equipment shall include the following:

& 1(1)2G EExiallC T6

Zertifizierungsstelle Explosionsschutz
By order:

Braunschweig, September 02, 2003

Dr.-Ing. U. Johannsmeyer
Regierungsdirektor

sheet 1/3

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt « Bundesallee 100 ¢« D-38116 Braunschweig
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

(13) SCHEDULE
(14) EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 03 ATEX 2038

(15) Description of equipment

The positioner, type 8635 SideControl PA is intended for mounting onto various drives.

The positioner is installed inside hazardous areas.

For relationship of the temperature class and the permissible range of the ambient temperature

reference is made to the table below:

temperature class

permissible range of the
ambient temperature

T6 -25°C...60°C
T5 -25°C ...65°C
T4 -25°C...65°C

Electrical data

Field bus terminal ..........cooovvvvviiieeiiinnen

(BUS (+), BUS (-)
available in duplicate)

Process control input...........cevvvivnnnnnne.

(terminals 11, 12)

................... type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC

only for connection to a certified intrinsically
safe circuit in accordance with the FISCO-
model

Maximum values:

15 \
215 mA
1.95 W

i negligibly low
negligibly low

o -c
TRNTE

................... type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC

only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

U= 30 \Y
[ = 100 mA
P = 1 w
Ci= 22 nF
Li negligibly low

sheet 2/3

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstailt.
In case of dispute, the German text shall prevail.
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin
SCHEDULE TO EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 03 ATEX 2038

INItALOrS ... type of protection Intrinsic Safety EEx ia lIC

(terminals 41, 42 and or EExibIC

51, 52) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit in accordance with the FISCO-
model

Maximum values:

U= 155 V

L = 582 mA

P, = 150 mw

Ci= 200 nF

L = 0.2 mH
Binary input.......cccooooii type of protection Intrinsic Safety EEx ia IIC
(terminals 81, 82) only for connection to a mechanical switch

Maximum values:

U, = 6 \'%

lo = 0.14 mA

C,= 40 pF
L, =1000 mH

Programming interface ... for connection to the adaptor Flasher/M16C
(X80) outside of the hazardous area

Interface RS 232.......ciiiiiiiiiririrreeseeee i for connection to a RS 232-interface
(X180Q) Un= 250 V

(16) Test report PTB Ex 03-23109

(17) Special conditions for safe use

none
(18) Essential health and safety requirements

met by compliance with the standards mentioned above

ZertifizierupgSstelle Explosionsschutz Braunschweig, September 02, 2003
By ordey: % - '
o '
:'/
e ' '
/ %

Dr.-Ing. U. Johannsmeyef
Regierungsdirektor
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EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt » Bundesallee 100 ¢ D-38116 Braunschweig

8635 - 180



MHN 1000039063 EN Version: B Stzitus: RL (released | freigegeben) priinttedt: B2 @RAWE

burkert

Physikalisch-Technische Bundesanstait P-I-B

Braunschweig und Berlin

1. SUPPLEMENT
according to Directive 94/9/EC Annex [II.6

to EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE PTB 03 ATEX 2038

(Translation)

Equipment:  Positioner, type 8635 SideControl PA
Marking: @ N(1)2G EExiallCTé
Manufacturer: Birkert Werke GmbH & Co.

Address: Christian-Burkert-Str. 13-17
74653 Ingelfingen, Germany

Description of supplements and modifications

In future the positioner, type 8635 SideControl PA may also be manufactured according to the test
documents listed in the test report.

The electrical data of field bus terminal change as follows:

Electrical data

Field bus termingl ...........oociiiveeeieriernen i sereeerrereeseranns type of protection Intrinsic Safety EEx ia lIC
BUS (+), BUS (-) only for connection to a certified intrinsically
safe circuit

Maximum values:

175 V
360 mA
252 W

C, negligibly low
L; negligibly low

All further specifications are valid without changes for this 1. supplement too.

Testreport: PTB Ex 04-23526

Zertifizierupsgtelle Explosionss Braunschweig, May 17, 2004

By ordey

Dr'-Ing.\). Johannsmey:
Regierungsdirektor

\

Sheet 1/1

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Exiracts or alterations are subject fo approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
In case of dispute, the German text shall prevail.
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CERTIFICACIONES (S/HART, PROFIBUS PA)

Certificado de examen CE de disefio (ATEX) para iniciadores
Tipo SJ ...y SC ...

Interruptor de proximidad inductivo NAMUR
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt PE..B

Braunschweig und Berlin

(1) EG-Baumusterpriifbescheinigung

(2) Gerste und Schutzsysteme zur bestimmungsgemé&Ren Verwendung
in explosionsgeféhrdeten Bereichen - Richtlinie 94/9/EG

(3) EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer

PTB 99 ATEX 2219 X
(4) Gerat: Schlitzinitiatoren Typen SJ... und SC...
(5) Hersteller: Pepperl + Fuchs GmbH
(6) Anschrift: D-68307 Mannheim

(7) Die Bauart dieses Gerétes sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfilhrungen sind in der Anlage zu
dieser Baumusterpriifbescheinigung festgelegt.

(8) Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt bescheinigt als benannte Stelle Nr. 0102 nach Artikel 9 der
Richtlinie des Rates der Européischen Gemeinschaften vom 23. Mérz 1994 (94/9/EG) die Erfilllung der
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir die Konzeption und den Bau von Geré&ten
und Schutzsystemen zur bestimmungsgem&Ben Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
gemal Anhang Il der Richtlinie.

Die Ergebnisse der Priifung sind in dem vertraulichen Prifbericht PTB Ex 99-29175 festgelegt.

(9) Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfilllt durch Ubereinstimmung
mit
EN 50014:1997 EN 50020:1994

(10) Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fiir die
sichere Anwendung des Geréates in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

(11) Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Bau des festgelegten
Gerates gemal Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fir die Herstellung
und das Inverkehrbringen dieses Gerates.

(12) Die Kennzeichnung des Gerates muR die folgenden Angaben enthalten:

& 126 EExiallcTé
Braunschweig, 22. Dezember 1999

Zertifizierungss

Dr: -Ing.
Regierungsdirektor

Seite 1/3

EG-Baumusterpriifbeschelnigungen ohne Unterschrift und ohne Siegel haben keine Giltigkeit.
Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt * Bundesallee 100 « D-38116 Braunschweig
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A3

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

(13) Anlage
(14) EG-Baumusterpriifbescheinigung PTB 99 ATEX 2219 X

(15) Beschreibung des Gerates

Die Schlitzinitiatoren Typen SJ... und SC... dienen zur Umformung von Wegéanderungen in
elektrische Signale.

Die Schlitzinitiatoren diirfen mit eigensicheren Stromkreisen, die fur die Kategorien und
Explosionsgruppen [EEXx ia] IIC oder IIB bzw. [EEXx ib] IIC oder IIB bescheinigt sind, betrieben
werden. Die Kategorie sowie die Explosionsgruppe der eigensicheren Schlitzinitiatoren richtet
sich nach dem angeschlossenen, speisenden eigensicheren Stromkreis.

Elekirische Daten

Auswerte- und
Versorgungsstromkreis............. in Zundschutzart Eigensicherheit EEx ia lIC/IIB
bzw. EEx ib lIC/IIB
nur zum Anschluf} an bescheinigte eigensichere Stromkreise

Hochstwerte:

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
U=16V U=16V U=16V U=16V
[=25mA | i=25mA | i=52mA | =76 mA
P,=34 mW |P;=64 mW |Pi =169 mW |P; = 242 mW

Der Zusammenhang zwischen dem Typ des angeschlossenen Stromkreises, der héchstzulas-
sigen Umgebungstemperatur und der Temperaturklasse sowie den wirksamen inneren Reak-
tanzen fUr die einzelnen Typen der Schlitzinitiatoren ist der Tabelle zu entnehmen:

Seite 2/3

EG-Baumusterprifbescheinigungen ohne Unterschrift und ohne Siegel haben keine Gultigksit.
Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bed(rfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstall.
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt PI-B

Braunschweig und Berlin
Anlage zur EG-Baumusterpriifbescheinigung PTB 99 ATEX 2219 X

Typ 1 [ _Tw2 [ T3 | Typ4
Hochstzulassige Umgebungstemperatur in °C bei Einsatz in

Typen G L Temperaturklasse
[nF] | [wH] | T6 | TS [T4- | T6 | TS5 [T4- | T6 | TS [T4- | T6 | T5 | T4-
T T1 T1 T1
SC2-NO... 150 | 150 | 72 [ 87 |100] 65 | 80 |100] 40 | 55 | 75 | 23 | 38 | 54
SC3,5-NO-Y... | 150 | 150 | 72 | 87 | 100] 65 | 80 | 100 40 | 55 | 75 | 23 | 38 | 54
SC3,5..-N0O... | 150 | 150 | 73 | 88 |100| 66 | 81 |100| 45 | 60 | 89 | 30 | 45 | 74
SJ1,8-N-Y... 30 [ 100 | 73 | 88 |100) 67 | 82 | 100 45 | 60 | 78 | 30 | 45 | 57
SJ2,2-N... 30 [ 100 | 73 | 88 |100| 67 | 82 |[100| 45 | 60 | 78 | 30 | 45 | 57
SJ2-N... 30 | 100 ) 73 | 88 |100| 67 [ 82 |100| 45 | 60 | 78 | 30 | 45 | 57
SJ3,5-..-N... 50 2560 | 73 [ 88 [100| 66 | 81 [100| 45 | 60 | 89 | 30 | 45 | 74
SJ3,5-H... 50 250 | 73 | 88 [100] 66 | 81 [100] 45 | 60 | 89 | 30 | 45 | 74
SJ5-...-N... 50 250 | 73 | 88 |100| 66 | 81 |100| 45 | 60 | 89 | 30 | 45 | 74
SJ5-K... 50 550 | 72 | 87 | 100 | 66 | 81 |100| 42 | 57 [ 82 | 26 | 41 | 63
SJ10-N... 50 |1000) 72 | 87 |100| 66 [ 81 [100| 42 | 57 [ 82 | 26 | 41 | 63
SJ15-N... 150 [ 1200 | 72 | 87 |100| 66 | 81 |100| 42 | 57 [ 82 | 26 | 41 | 63
SJ30-N... 150 [ 1250 72 | 87 (100 | 66 | 81 [100]| 42 | 57 [ 82 | 26 | 41 | 63

(16) Prifbericht PTB Ex 99-29175

(17) Besondere Bedingungen

1. Beim Einsatz der Schlitzinitiatoren Typen SJ... und SC... im Temperaturbereich von
-60°C bis -20 °C sind diese durch Einbau in ein zusatzliches Gehause vor Schlageinwirkung
zu schiitzen.

2. Die AnschluBteile der Schlitzinitiatoren Typen SJ... und SC... sind so zu errichten, dai
mindestens der Schutzgrad IP20 gemafR IEC-Publikation 60529:1989 erreicht wird.

3. Der Zusammenhang zwischen dem Typ des angeschlossenen Stromkreises, der hichstzu-
lassigen Umgebungstemperatur und der Temperaturklasse sowie den wirksamen inneren
Reaktanzen fur die einzelnen Typen der Schlitzinitiatoren ist der Tabelle unter Punkt (15)
dieser EG-Baumusterpriifbescheinigung zu entnehmen.

4. Es ist die Vermeidung von unzul@ssiger elektrostatischer Aufladung des Kunststoffgehduses
der Schlitzinitiatoren Typ SJ30-N... zu beachten (Warnhinweis auf dem Geréat).

(18) Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
Durch vorgenannte Normen abgedeckt.

Zertifizierun e Explosionsschutz Braunschweig, 22. Dezember 1999
NI
v

Dr.-Ing. U. Johannsmeys
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5135-G-N burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

3.5 5
Interruptores de proximidad inductivos
= - Serie confort
r Anchura slot 3,5 mm
Conexién
[ N/ NO
] 1/ BN

R
8,75 i
195 ¢ 2700

M

| Instrucciones de funcionamiento para uso en zonas de riesgo |

Instalacion, puesta en marcha inicial

Este producto ha sido desarrollado y aprobado para uso en zonas de riesgo y esta clasificado como de seguridad intrinseca conforme a las normas EN
50014 y EN 50020.

Solo se garantiza la seguridad intrinseca si el aparato se utiliza conjuntamente con una fuente de alimentacion adecuada y supera una verificacion de
seguridad intrinseca.

El aparato debe protegerse contra los campos electromagnéticos intensos y contra dafios mecanicos.

Mantenimiento y reparacién
No se permite efectuar modificaciones en aparatos que trabajen en zonas de riesgo. No es posible efectuar reparaciones en dichos aparatos.

Especificaciones técnicas

MAN 1000089063 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 22.09.2017

Funcion elemento interruptor NAMUR NC
Anchura slot 3,5 mm
Profundidad de inmersion (lateral) 5...7 mm — tipica 6 mm
Instalacion
Tension nominal U0 8V
Tension de trabajo UB 5...25V
Frecuencia de conmutacion f 0...3000 Hz
Consumo

Sin deteccion de la placa de medicién >3 mA

Con deteccion de la placa de medicion <1mA
Temperatura ambiente -25...100 °C (248...373 K)"
EMC conforme con EN 60947-5-2
Conformidad con normativa DIN EN 60947-5-6 (NAMUR)
Tipo de conexion 0,5 m, cableado LIY
Seccién conductor 0,14 mm’
Material del alojamiento PBT
Clase de proteccion P67

Datos para zonas con riesgo de explosién

Conformidad con normativa
Declaracion de conformidad EG
Tipo correcto

Marcado
Inductividad interna efectiva Ci
Inductancia interna efectiva Li

EN 50014:1997, EN 50020:1994
PTB 99 ATEX 2219 X
SJ3,6-...-N...

'@' 12 GEExiallCT6
<50 nF?
< 250 pH?

" Advertencia: cuando el aparato se utilice en zonas de riesgo, puede ser preciso reducir el intervalo de temperatura.

? Para un circuito de sensor, con cable de 10 m de longitud.

Los intervalos de temperatura deben tomarse del certificado de prueba tipo, en funcién de la clase de temperatura.
Es posible encontrar informacion adicional en el certificado de prueba tipo.



FLUID CONTROL SYSTEMS
NAFTA

BRASIL

Blrkert Contromatic Brasil Ltda

Rua Américo Brasiliense 2171 cj. 1007
04715-005 Séo Paulo -SP

Brasil

Tel: +55 (0) 11-5182 0011

Fax: +55 (0) 11-5182 8899

CANADA

Burkert Contromatic Inc.
760 Pacific Road, Unit 3
Oakville, Ontario L6L 6M5
Canada

Tel: +1 905-847 55 66
Fax: + 1 905-847 90 06

USA

Burkert Contromatic Corp.
2602 McGaw Avenue
Irvine, CA 92614

USA

Tel: +1 949-223 31 00
Fax: + 1 949-223 31 98

EUROPA

ALEMANIA

Btirkert GmbH & Co. KG
Cgyistian Burkert-StraBe 13-17
D&-74653 Ingelfingen

TG +49 (0)7940-10-111

Fég!(: +49 (0)7940-10-448

A&STRIA
Bifrkert-Contromatic G.m.b.H.
Digfenbachgasse 1-3

AR 1150 Wien

Teb + 43 (0) 1-894 13 33
F%: +43 (0) 1-894 13 00
BELGICA

Birkert Contromatic NV/SA
Bifkhoevelaan 3

Bi»-2110 Wijnegem

Tel; +32 (0) 3-325 89 00
Fé_s_(: +32 (0) 3-325 61 61

0
DEIAMARCA
Blrkert-Contromatic A/S
H&kaer 24
DI§-2730 Herlev
TeP +45 44-50 75 00
FaX: +45 44-50 75 75

7 I
ESPANA
Bffykert Contromatic S.A.
A®la. Barcelona, 40
E®-08970 Sant Joan Despi, Barcelona
T& +34 93-477 79 80
F&: +34 93-477 79 81

EETONIA

Beftkert Oy Eesti
Laki, 11 E

EE 12915 Tallinn
Tel: +372 6440 698
Fax: +372 6213 759

FINLANDIA

Burkert Oy

Atomitie,5

FI-00370 Helsinki

Tel: +358(0)9-549 70 600
Fax: +358(0)9-503 12 75

FRANCIA

Birkert Contromatic SARL
Rue du Giessen

FR-67220 Triembach au Val
Tel: +33 (0) 388-58 91 11
Fax: +33 (0) 388-57 20 08

Burkert en el mundo

HOLANDA

Birkert Contromatic BV
Computerweg 9

NL-3542 DP Utrecht

Tel: +31 (0) 346-58 10 10
Fax: +31 (0) 346-56 37 17

ITALIA

Birkert Contromatic Italiana S.p.A.
Centro Direzionale, “Corombirolo”
Via Roma, 74

IT-20060 Cassina De” Pecchi (Mi)
Tel: +39 02-959 071

Fax: +39 02-959 07 251

NORUEGA
Birkert-Contromatic A/S
Hvamstubben 17
NO-2013 Skjetten

Tel: +47 63-84 44 10
Fax: +47 63-84 44 55

POLONIA

Burkert Contromatic GmbH Oddzial w Polsce
Bernardynska street 14 a

PL-02-904 Warszawa

Tel: +48 (0)22-840 60 10

Fax: +48 (0)22-840 60 11

PORTUGAL
Tel: +351 212 898 275
Fax: +351 212 898 276

REINO UNIDO

Burkert Contromatic Limited
Brimscombe Port Business Park
Brimscombe, Stroud

Glos, GL5 2QF

Tel: +44 (0)1453-73 13 53

Fax: +44 (0)1453-73 13 43

REPUBLICA CHECA

Burkert-Contromatic G.m.b.H organizacni slozka

Krenova 35

CZ-602 00 Brno

Tel: +42 543-25 25 05
Fax; +42 543-25 25 06

SUECIA

Birkert Contromatic AB
Skeppsbron 13 B
SE-211 20 Malmé

Tel: +46 (0)40-664 51 00
Fax: +46(0)40-664 51 01

SUIZA

Burkert-Contromatic AG Schweiz
Boésch 71

CH-6331 Hiuinenberg ZG

Tel: +41 (0)41-785 66 66

Fax: +41(0)41-785 66 33

TURQUIA

Burkert Contromatic Akiskan Kontrol Sistemleri

Ticaret A.S.

1203/8 Sok. No2-E
TR-Yenisehir,lzmir

Tel: +90 (0)232-459 53 95
Fax: +90 (0)232-459-76 94

AFRICA

SUDAFRICA

Burkert Contromatic Limited
P.O. Box 26260

East Rand 1462 -Sudafrica
Tel: + 27 (0) 11-574 60 00
Fax: + 27 (0) 11-454 14 77

APAC

AUSTRALIA

Burkert Contromatic Australia PTY. Limited
2 Welder Road

Seven Hills, NSW 2147 Australia

Tel: + 61 1300 888 868

Fax: + 61 1300 888 076

CHINA

Burkert Contromatic (Shanghai) Co. Ltd.
Room J1, 3rd floor

207 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao Free Trade Zone
Shanghai 200131, P.R. CHINA

Tel: + 86 21- 5868 21 19

Fax: 86 21-5868 21 20

COREA

Burkert Contromatic Korea Co., Ltd
C-401, Micro Office Bldg. 554-2
Gasan-Dong, Keumcheon —Gu
Seoul 153-803. Korea

Tel.: + 82 (0)2-3462 5592

Fax.: + 82 (0) 2- 3462 5594

FILIPINAS

Burkert Contromatic Philippines INC.

8467, West Service Road Km. 14

South Superhighway, Sunvalley

Paranaque City, Metro Manila PHILIPPINES
Tel.: + 63(0)2-776 43 84

Fax.: + 63(0)2-776 43 82

HONG KONG

Burkert Contromatic( China/HK) Limited
Unit 708 Prosperity Centre

77-81, Container Port Road

Kwai Chung, N.T. HONG KONG

Tel.: + 852 248 012 02

Fax.: + 852 241 819 45

INDIA

Burkert Contromatic PVT Ltd.

Apex Towers

15t Floor, No 54 Il Main Rd.

RA Puram Chennai 600 028, INDIA
Tel.: + 91 (0) 44-5230 3456

Fax.: + 91 (0) 44- 5230 3232

JAPON

Burkert Ltd.

1-8-5 Asagaya Minami
Suginami-ku

Tokyo 166-0004, Japan
Tel.: + 81 (0)3 5305 3610
Fax.: + 81 (0)3-5305 3611

MALASIA

Burkert Contromatic Singapore PTE LTD
2F-1, Tingkat Kenari,6

Sungai Ara

11960 Penang , Malaysia

Tel.: +60(0) 4-643 5008

Fax.: +60(0)4-643 7010

NUEVA ZELANDA

Burkert Contromatic New Zealand LTD
2 A, Unit L, Edinburgh Street

Penrose, Auckland, New Zealand

Tel.: + 64(0)9-622 28 40

Fax.; + 64 (0)9-622 28 47

SINGAPUR

Burkert Contromatic Singapore PTE LTD
51 Ubi Avenue 1,# 03-14

Paya Ubi Industrial Park

Singapore 408933

Tel.: + 65 6844 2233

Fax.: + 65 6844 3532

TAIWAN

Burkert Contromatic Taiwan LTD.

9 F, No 32 Chenggong Road, Sec.1 Nangang
District.

Taipei

Taiwan 115, R.O.C.

Tel.: + 886(0)2-2653 7868

Fax.: + 886(0)2-2653 7968





