INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Series 291 DC, normally closed solenoid valve, single high flow for LPG applications, 3/4

el MR €6

GB

DESCRIPTION
Series 291 are 2-way normally closed
internal pilot operated single high flow
solenoid valves, designed for LPG fuel
service. The valve body is brass with
stainless steel internal parts.

INSTALLATION

ASCO™ components are intended to be
used only within the technical characteristics
as specified on the nameplate. Changes
to the equipment are only allowed
after consulting the manufacturer or
its representative. Before installation
depressurise the piping system and clean
internally. The equipment may be mounted
in any position. The flow direction and
pipe connection of valves are indicated
on the body.

The pipe connections have to be in
accordance with the size indicated on the
nameplate and fitted accordingly.
CAUTION:

Reducing the connections may cause
improper operation or malfunctioning.
For the protection of the equipment install
a strainer or filter suitable for the service
involved in the inlet side as close to the
product as possible.

If tape, paste, spray or a similar lubricant
is used when tightening, avoid particles
entering the system.

Use proper tools and locate wrenches as
close as possible to the connection point.
To avoid damage to the equipment, DO
NOT OVERTIGHTEN pipe connections.
Do not use valve or solenoid as a lever.
The pipe connections should not apply any
force, torque or strain to the product.

ELECTRICAL INSTALLATION/
CONNECTION

In case of electrical connections, they are
only to be made by trained personnel and
have to be in accordance with the local
regulations and standards.
Wiring must comply with local and national
regulations of explosion proof equipment.
The electrical connection is made via a
4 core cable. The green/yellow coloured
lead is the internal ground wire. The
dual winding solenoid types contain two
individual coil windings connected via
(brown) and (black) line leads and a
common neutral lead (blue or grey). The
cable of the solenoid must be static at-40°C
and may be flexed above -8°C. The solenoid
shall be connected to a supply, protected by
fuse capable of extinguishing a prospective
short current.

CAUTION:

» Turn off electrical power supply and
de-energise the electrical circuit and
voltage carrying parts before starting work.

« All electrical screw terminals must be
properly tightened according to the
standards before putting into service.

» Dependent upon the voltage electrical
components must be provided with
an earth connection and satisfy local
regulations and standards.

GROUNDING

To minimise the possibility of personal or
property damage, ensure that grounding of
the coils is maintained through the life of the
valve. The Clip, retaining (item-1) provides
reliable connection between the coil and
the Sol.base sub-assembly if correctly
maintained.

PUTTING INTO SERVICE
Before pressurising the system, first
carry-out an electrical test. In case of
solenoid valves, energise the coil a few
times and check the valve operation.
SERVICE

Most of the solenoid valves are equipped
with coils for continuous duty service.
To prevent the possibility of personal or
property damage do not touch the solenoid
which can become hot under normal
operation conditions. If the solenoid valve is
easily accessible, the installer must provide
protection preventing accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the
application, medium and nature of the
equipment used. The exact determination
of the sound level can only be carried out
by the user having the valve installed in
his system.

MAINTENANCE
Maintenance of ASCO products is
dependent on service conditions. Periodic
cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the media and service
conditions. During servicing, components
should be examined for excessive wear. A
complete set of internal parts is available
as a spare parts kit. If a problem occurs
during installation/maintenance or in case
of doubt please contact ASCO or authorised
representatives.

VALVE DISASSEMBLY
Disassemble in an orderly fashion. Pay
careful attention to exploded views provided
for identification of parts.

1. Remove retaining clips and coil
from solenoid base sub-assemblies.
CAUTION : when metal retaining clip
disengages it can spring upwards.

2. Unscrew the solenoid base sub-
assemblies.

3. Remove core/spring assembly and O-ring
bonnet.

4. Remove bonnet screws/washers, valve
bonnet, spring piston,piston assembly, lip
seal, support, O-ring eyelet, eyelet and
body gasket.

5. All parts are now accessible for cleaning
or replacement.

VALVE REASSEMBLY
Reassemble in reverse order of disassembly
paying careful attention to exploded views
provided for identification and placement
of parts.

1. NOTE : Lubricate all gaskets/ O-rings
with high quality silicone grease. Replace
body gasket, O-ring eyelet, eyelet,
support, lip seal, piston assembly, spring
piston, valve bonnet, washers/screw,
O-ring bonnet, core/spring assembly
and solenoid base sub-assemblies.
Torque solenoid base sub-assemblies
and screws according to torque chart.

2. Replace coil and retaining clips.

3. After maintenance, operate the valve a
few times to be sure of proper operation.

For additional information visit our
website: www.asco.com.
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SERIES [eB] DESCRIPTION |
1. Clip, retaining 10. Piston assembly
PVG291A330 (EM5) 2. Coil/Nameplate 11. Seal lip, piston
3. Sol. base sub-assembly 12. Support
4. Core/Spring Assembly 13. Eyelet
5. O-ring, sol. base sub- 14.0O-ring, eyelet
assembly/bonnet 15. Gasket, body
6. Screw, bonnet (4x) 16. Body
7. Washer, spring (4x)
8. Bonnet
9. Spring, piston
[FR] DESCRIPTION
1. Clip de maintien 8. Couvercle
2. Bobine/plaque d'identification 9. Ressort, piston
3. Sous-ensemble de la base de  10.Ensemble du piston
la téte magnétique 11. Joint a lévre, piston
4. Ensemble noyau/ressort 12. Support
5. Joint torique, sous-ensemble/  13. CEillet
couvercle de la base de la téte 14. Joint torique, ceillet
magnétique 15. Joint d’étanchéité, corps
6. Vis, couvercle (4x) 16. Corps
7. Rondelle élastique, ressort (4x)
[DE] BESCHREIBUNG

14%

Piston must ride tightly through lipseal

Le piston doit traverser le joint a lévre sans laisser de jeu

15—

Kolben muss dicht in der Lippendichtung sitzen

Il pistone deve inserirsi stretto nella tenuta a labbro

Zuiger moet strak door lipafdichting gaan

1. Klammerhalterung 10. Kolbenbaugruppe
2. Spule/Typenschild 11. Dichtungslippe, Kolben
3. 12. Halterung
TORQUE CHART P ederbaugruppe 13, Ose
5. O-Ring, Haltemutter/Ventil- 14.0-Ring, Ose
A 61 5319 deckel 15. Dichtung, Gehause
B 1141 100+10 6. Schraube, Ventildeckel (4x) 16. Gehause
- - 7. ibe (4x)
8. Ventildeckel
ITEMS NEWTON.METRES INCH.POUNDS 9. Kolbenfeder
B | * Supplied in spare part kit ] DESCRIZIONE
FR * Livrées en pochette de rechange 1. Clip di fissaggio 10. Gruppo pistone
DE * Enthalten im Ersatzteilsatz 2. Bobina/Targhetta 11. Tenuta a labbro, pistone
5 o 3 oo . 3. Gruppo cannotto solenoide 12. Supporto
IT *  Disponibile nel Kit parti di ricambio 4. Gruppo cannotto/molla 13. Occhiello
NL *  Geleverd in vervangingsset 5. O-ring gruppo cannotto 14. O-ring, occhiello
operchio 15.G ione, corpo
6. Vite, coperchio (4x) 16.Corpo
7. Rondella, molla (4x)
8. Coperchio
9. Molla, pistone
[NL] BESCHRIWVING
. Bevestigingsclip 10. Zuiger
. Spoelltypeplaatje 11. Afdichtingslip, zuiger
. Kopstuk/deksel-combinatie 12. Steun

Catalogue number
Code électrovanne
Katalognummer
Cadigo de la electrovalvula
Codice elettrovalvola

C:

Spare part kit

Ersatzteilsatz

Vervangingsset

Code pochette de rechange

Cadigo del kit de recambio
Kit parti di ricambio

3/4

PVG291A330 C 326264

. plunjer/veer-combinatie
. O-ring, kopstuk/deksel-combi-

. Bout, klepdeksel (4x)
. Sluitring, veer (4x)

. Klepdeksel

. Veer, zuiger

13.00g
14.0-ring, oog
15. Afdichting, afsluiterhuis

natie/klepdeksel
16. Huis

123620-365 Rev-- ECN 282953
Page 1 0f 6

WWW.asco.com

Modified on 23-04-2018



série 291 DC,

1t fermée,

a débit simple élevé pour

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET DE MAINTENANCE %]ﬂ

BE®

LPG, 3/4

Serie 291 DC, normal

BETRIEBSANLEITUNG

Durchfluss fiir LPG

] 3/(4 hohem W‘Z%]E:m @ cE@

ASCO
DESCRIPTION

Les vannes de la série 291 sont des électrovannes voies
normalement fermées et a pilotage interne & débit simple élevé
congues pour le ravitaillement en LPG. Le corps de la vanne est
en laiton et les parties internes en acier inoxydable.

INSTALLATION
Les composants ASCO sont congus pour les domaines de
fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Aucune modification ne peut étre réalisée
sur le matériel sans I'accord préalable du fabricant ou de son
représentant. Avant de procéder au montage, dépressuriser
les canalisations et effectuer un nettoyage interne. Les
électrovannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres
sur le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccordement
indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

Une restriction des tuyauteries peut entrainer des
dysfonctionnements.

Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veillez a ce qu'aucun corps étranger ne
peénétre dans le circuit.

Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi pres
que possible du point de raccordement.

Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

Ne vous servez pas de la vanne ou de la téte magnétique
comme d’un levier.

Le raccordement du tuyau ne devrait exercer aucune force,
torsion ou contrainte sur le produit.

INSTALLATION/BRANCHEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et reglements locaux.
Le cablage doit étre conforme a la réglementation locale et
nationale en matiére d'installation d’équipement antidéflagrant.
Le raccordement électrique est réalisé via un cable de noyau
4. Le fil de couleur jaune-vert doit servir de fil de mise a la
terre interne. Les types de solénoide & double enroulement
contiennent deux enroulements de bobine séparés raccordés
via des fils en ligne (brun) et (noir) et un fil neutre commun (bleu
ou gris). Le cable du solénoide doit étre statique a —40°C et peut
étre flexible au-dessus de -8°C. Le solénoide doit étre raccordé
a une alimentation protegee par un fusible capable d’éteindre
un court-circuit présumé.
ATTENTION :
* Mettre I'alimentation électrique hors tension et éteindre les
piéces du circuit électrique de la tension avant de démarrer
le travail.
Toutes les bornes a vis électriques doivent étre correctement
serrées conformément aux normes avantla mise en service.
Selon la tension, les éléments électriques doivent étre
pourvus d’un raccordement & la terre et respecter la législation
et les normes locales.

MISE A LA TERRE
Afin de minimiser les risques de dommages aux personnes ou
aux biens, veillez & maintenir la mise a la terre de la bobine
pendant toute la durée de vie de la vanne. La pince, qui maintient
(article-1) assure une connexion fiable entre la bobine et le
couvercle/le sous-ensemble de la base de la téte magnétique
si la connexion est conservée correctement.

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d’'une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et vérifier le fonctionnement de
la vanne.

FONCTIONNEMENT
La plupart des électrovannes comportent des bobinages prévus
pour mise sous tension permanente. Pour éviter toute brilure, ne
pas toucher la téte magnétique qui, en fonctionnement normal
eten permanence sous tension, . peut atteindre une lemperature
élevée. Si I'électrovanne est i
doit prévoir une protection empéchant tout contact accidentel.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. L'utilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté le
composant sur l'installation.

ENTRETIEN
L'entretien nécessaire aux produits ASCO varie en fonction
des conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont I'intervalle varie suivant la nature du
fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant.
Lors de l'intervention, les composants doivent étre examinés
pour détecter toute usure excessive. Un ensemble de piéces
internes est proposé en piéces de rechange pour procéder a la
réfection. En cas de probléme lors du montage/entretien ou en
cas de doute, veuillez contacter ASCO ou un représentant agréé.

DEMONTAGE DE LA VANNE

Démonter en suivant un certain ordre. Prétez une attention
particuliére aux vues éclatées fournies dans la pochette et
destinées a l'identification des pieces.

1. Oter les clips de maintien et la bobine des sous-
ensembles de base de la téte magnétique.

ATTENTION : lorsque le clip de maintien métallique est
oté, il peut bondir vers le haut.

Dévisser les sous-ensembles de base de la téte magnétique.
Déposer I'ensemble noyau/ressort et le couvercle du joint
torique.
Déposer les vis/rondelles du couvercle, le couvercle de la
vanne, le piston a ressort, 'ensemble du piston, le joint
a levre, le support, I'oeillet du joint torique, l'oeillet et le
joint du corps.
5. Vous pouvez dés & présent nettoyer ou remplacer toutes

les piéces.

&> oon

REMONTAGE DE LA VANNE

Remonter dans I'ordre inverse au montage en suivant

attentivement les vues en éclaté fournies dans la pochette et

destinées a l'identification et 'emplacement des piéces.

1. NOTE : Lubrifier tous les joints/joints toriques avec de la
graisse silicone de haute qualité. Remettre en place le
joint du corps, l'oeillet du joint torique, I'oeillet, le support,
le joint & lévre, 'ensemble du piston, le piston a ressort, le
couvercle de la vanne, les rondelles/vis, le couvercle du joint
torique, 'ensemble noyau/ressort et les sous-ensembles de
base de la téte magnétique. Serrez au couple stipulé les
sous-ensembles de base de la téte magnétique et les vis
selon le schéma de couple.

2. Remettre la bobine et les clips de maintien.

3. Aprés I'entretien, faire fonctionner la vanne quelques fois
afin de s’assurer qu’elle s’ouvre et se ferme correctement.

Pour toute information complémentaire, visitez notre site
web : www.asco.com.

ASCO
BESCHREIBUNG

Magnetventile der Serie 291 sind normal geschlossene, interne,
pilotbetriebene Zwei-Wege-Magnetventile mit hohem Durchfluss
speziell fir den LPG-Kraftstoffservice. Das Ventilgehduse
besteht aus Messing mit internen Teilen aus Edelstahl.

INSTALLATION
ASCO-Komponenten sind nur zum Einsatz innerhalb der auf
dem Typenschild angegebenen technischen Bedingungen
vorgesehen. Anderungen an der Anlage sind nur nach
Ricksprache mit dem Hersteller oder seinem Vertreter gestattet.
Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden. Die Einbaulage
der Produkte ist generell beliebig. Die Durchflussrichtung und
der Rohrleitungsanschluss von Ventilen sind gekennzeichnet.

Die Rohrleitungsanschliisse sollten entsprechend den

GroRenangaben auf den Typer 1 mit 1

Verschraubungen durchgefiihrt werden.

VORSICHT:

« Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und

Funktionsminderungen fiihren.

Zum Schutz der Ventile sollten fiir die Betriebsbedingungen

geeignete Schmutzfanger oder Filter so dicht wie méglich in

den Ventileingang integriert werden.

Bei Abdichtung am Gewinde ist darauf zu achten, dass kein

Dichtungsmaterial in die Rohrleitung oder das Ventil gelangt.

+ OrdnungsgeméaBes Werkzeug verwenden. Schlissel
moglichst nahe am Verbindungspunkt ansetzen.

« Um Schaden am Gerét zu vermeiden, Rohrleitungsanschliisse

NICHT ZU STARK ANZIEHEN.

Das Ventil oder den Magneten nicht als Hebel verwenden.

Die Rohrverbindungen sollten keine Kraft, kein Drehmoment

oder Spannung auf das Produkt ausiiben.

ELEKTRISCHE INSTALLATION/ELEKTRISCHER
ANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entsprechend
den geltenden VDE- und CEE-Bestimmungen auszufiihren.
Die Verdrahtung muss den 6rtlichen und nationalen Vorschriften
fiir exgeschuitzte Gerate entsprechen. Der elektrische Anschluss
erfolgt tiber ein 4-adriges Kabel. Der griingelbe Draht ist der
interne Erdungsdraht. Die Magnetképfe mit zwei Wicklungen
enthalten zwei einzelne Spulenwicklungen, die iiber zwei Drahte
(braun und schwarz) und einen gemeinsamen Nulleiter (blau
oder grau) angeschlossen werden. Das Magnetkopfkabel muss
bei einer Temperatur von —40°C statisch und darf tiber -8°C
biegsam sein. Der Magnetkopf muss an eine Stromversorgung,
die mit einer Sicherung mit einer Kurzschlussstrombelastbarkeit
abgesichert ist, angeschlossen werden.

VORSICHT:

« Vor Beginn der Arbeiten ist sicherzustellen, dass alle
elektrischen Leitungen und Netzteile spannungslos geschaltet
sind.

Alle Anschlussklemmen sind nach Beendigung der Arbeiten
vorschriftsmaRig entsprechend den geltenden Normen
anzuziehen.

Je nach Spannungsbereich muss das Ventil nach
den geltenden Bestimmungen und Normen einen
Schutzleiteranschluss erhalten.

ERDUNG
Stellen Sie zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden
sicher, dass die Erdung der Spule wahrend der gesamten
Lebensdauer des Ventils aufrechterhalten wird. Die
Klammerhalterung (Artikel-1) bietet bei korrekter Instandhaltung
eine zuverldssige Verbindung zwischen der Spule und der
Magnetbasis-Unterbaugruppe.

DE
INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elektrische
Funktionsprifung erfolgen. Bei Magnetventilen Spannung an
der Magnetspule mehrmals ein- und ausschalten und Ventil
auf ordnungsgeméRe Funktion tiberpriifen.

BETRIEB

Die meisten Magnetventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb
ausgerustet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden
sollte jede Beriihrung der Magnetspule vermieden werden,
da diese unter normalen Betriebsbedingungen sehr heill
werden kann. Bei leicht zugénglichem Magnetventil sollte
vom Installateur ein Schutz vorgesehen werden, um jegliches
versehentliches Berlhren zu vermeiden.

GERAUSCHEMISSION
Die Gerauschemission héngt sehr stark vom Anwendungsfall,
dem Medium, mit denen das Produkt beaufschlagt wird, und
der Art des verwendeten Produktes ab. Die exakte Bestimmung
des Gerauschpegels kann aus diesem Grund nur durch die
Person durchgeflihrt werden, die das Ventil in das jeweilige
System eingebaut hat.

WARTUNG

Die Wartung der ASCO-Produkte héngt von den
Betriebsbedingungen ab. Es wird empfohlen, das Produkt
regelmanRig zu reinigen, wobei sich die Zeitabstande nach dem
Medium und den Betriebsbedingungen richten. Bei der Wartung
die Komponenten auf zu starken Verschleil? kontrollieren. Fiir die
Uberholung der ASCO/JOUCOMATIC-Produkte sind komplette
Satze mit internen Teilen als Ersatzteilsétze erhaltlich. Treten
Schwierigkeiten bei Einbau, Betrieb oder Wartung auf sowie
bei Unklarheiten, ist mit ASCO oder autorisierten Vertretern
Ruicksprache zu halten.

ZERLEGEN DES VENTILS

In ordnungsgemaRer Weise zerlegen. Dabei sind die Teile

exakt anhand der mitgelieferten Explosionszeichnungen zu

identifizieren.

1. Klammerhalterung entfernen und Spule von den

Haltemuttern abziehen.

ACHTUNG: Die Klammerhalterung kann beim Lésen nach

oben wegfedern.

Haltemuttern losschrauben.

Magnetanker-/Federbaugruppe und O-Ring-Ventildeckel

entfernen.

4. Ventildeckelschrauben/-beilagscheiben, Ventildeckel,
Kolbenfeder, Kolbenbaugruppe, Lippendichtung, Halterung,
O-Ring-Ose, Ose und Gehausedichtung entfernen.

5. Alle Teile sind jetzt fiir Reinigung oder Austausch zuganglich.

wN

ZUSAMMENBAU DES VENTILS

Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wie bei der Zerlegung

zusammenbauen. Dabei sind die Teile anhand der

Explosionszeichnungen zu identifizieren und anzuordnen.

1. HINWEIS: Alle Dichtungen/Dichtungsringe sind mit
hochwem% m S|I|konfett zu schmieren. Gehausedichtung,
O-Ring Ose, Halterung, Lippendichtung,
Koblbenbaugruppe. Kolbenfeder, Ventildeckel,
Beilagscheiben/Schrauben, O-Ring-Ventildeckel,
Magnetanker-/Federbaugruppe und Haltemuttern
austauschen. Haltemuttern und Schrauben entsprechend
den Angaben im Drehmomentdiagramm anziehen.

2. Spule und Klammerhalterungen wieder montieren.

3. Nach der Wartung Ventil mehrmals betéatigen,
sicherzustellen, dass es ordnungsgeman funktioniert.

um

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website:
WwWw.asco.com

ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Serie 291 DC elettrovalvola, normalmente chiusa, portata
singola alta per applicazioni LPG, 3/4

enkele hoge doorlaat voor LP!

ALGEMENE INSTALLATIE-EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES
291 DC-serie afsluiters zijn normaal gesloten magnee'alslmters met een
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| Asco
DESCRIZIONE

Le Serie 291 sono delle elettrovalvole a 2 vie normalmente
chiuse, bistadio, operate a pilota interno con portata smgola
Ita, progettate per il carburante LPG. Il corpo della valvola € in
ottone con parti interne in acciaio inossidabile.

INSTALLAZIONE

| componenti ASCO devono essere utilizzati esclusivamente
rispettando le caratteristiche tecniche speclﬁcate sulla targhetta.
Variazioni all’appar iatura sono ar solo dopo
avere consultato il costruttore o il suo rappresentante. Prima
dell'installazione, depressurizzare i tubi e pulire internamente.
L'apparecchiatura pud essere montata in tutte le posizioni. La
direzione del flusso ed i collegamenti ai tubi sono indicati sul
corpo delle valvole.

| raccordi devono essere conformi alla misura indicata
sull’apposita targhetta e devono essere montati in conformita.
ATTENZIONE:

« Ridurre i raccordi pud causare operazioni sbagliate o
malfunzionamento.

Per proteggere I'apparecchiatura, installare un setaccio o un
filtro adatto al tipo di servizio nel lato di entrata il piti vicino
possibile al prodotto.

Se si usano nastro, pasta, spray o lubrificanti simili durante il
serraggio, evitare che delle particelle entrino nel corpo della
valvola.

Usare utensili appropriati e posizionare le chiavi il piti vicino
possibile al punto di raccordo.

Per evitare di danneggiare I'attrezzatura, NON SERRARE
ECCESSIVAMENTE i raccordi.

Non usare la valvola o il solenoide come una leva.

I raccordi dei tubi non devono applicare alcuna forza, coppia
o sollecitazione sul prodotto.

INSTALLAZIONE/CONNESSIONE ELETTRICA
L'allacciamento elettrico deve essere effettuato esclusivamente
da personale specializzato e deve essere conforme alle
norme locali.

Il cablaggio deve soddisfare le normative locali e nazionali
delle apparecchiature antideflagranti. Il collegamento elettrico
& realizzato utilizzando un cavo a 4 anime. Il connettore di
colore verde/giallo ¢ il filo di terra interno. | tipi di solenoide a
doppio avvolgimento contengono due avvolgimenti di bobina
singoli connessi attraverso conduttori di linea (marrone) e (nero)
ad un conduttore neutro comune (blu o grigio). Il cavo della
solenoide deve essere statico a -40°C e puo essere sottoposto
aflessione soprai-8°C. La solenoide dovra essere collegata ad
un’alimentazione, protetta da un fusibile in grado di spegnere
un eventuale cortocircuito.

ATTENZIONE:

Scollegare I'alimentazione elettrica e diseccitare il circuito
elettrico e le parti sotto tensione prima di iniziare a lavorare.
Tutti i morsetti elettrici devono essere stretti bene secondo
le norme previste prima della messa in servizio.

Le elettrovalvole devono essere provviste di morsetti di terra a
seconda della tensione e nel rispetto delle norme di sicurezza
locali.

MESSA A TERRA
Per ridurre al minimo eventuali danni alle persone o alle cose,
accertarsi che la messa a terra della bobina venga manutenuta
per tutta la vita della valvola. La clip di fissaggio (elemento-1)
fornisce una connessione affidabile fra la bobina e il gruppo
cannotto solenoide se manutenuta correttamente.

MESSA IN FUNZIONE
Prima di dare pressione al sistema, eseguire un test elettrico.
Nel caso di elettrovalvole, eccitare ripetutamente la bobina e
verificare il funzionamento della valvola.
SERVIZIO

Molte elettrovalvole sono provviste di bobine per il funzionamento
continuo. Per prevenire la possibilita di danneggiare cose
o persone, non toccare il solenoide. Se di facile accesso,
I'elettrovalvola deve essere protetta per evitare qualsiasi
contatto accidentale.

EMISSIONE SUONI
L'emissione di suoni dipende dall'applicazione, dal mezzo e dalla
natura dell'attrezzatura impiegata. L'utente pud determinare
esattamente il livello sonoro solo dopo aver installato la valvola
sul proprio impianto.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condizioni di
utilizzo. Questi componenti devono essere puliti periodicamente.
L'intervallo fra una pulizia e I'altra varia a seconda delle
condizioni di utilizzo. Durante gli interventi & preferibile
controllare che i vari componenti non siano eccessivamente
usurati. In caso di usura eccessiva & disponibile un set completo
di parti interne come kit di ricambio. In caso di problemi durante
I'installazione e la manutenzione o in caso di dubbi, rivolgersi
ad ASCO o ai suoi rappresentanti autorizzati.

SMONTAGGIO VALVOLE

Smontare procedendo con ordine. Consultare attentamente

gli esplosi forniti per una corretta identificazione delle parti.
Smontare le clip di fissaggio e sfilare la bobina dal gruppo
cannotto.

ATTENZIONE : quando si sgancia la clip metallica di
fissaggio, questa pud scattare verso l'alto.

Svitare il sottogruppo di base del solenoide.

Rimuovere il gruppo cannotto/molla e 'anello di tenuta del
coperchio.

Rimuovere le viti/rondelle del coperchio, il coperchio della
valvola, il pistone a molla, il gruppo pistone, la tenuta a
labbro, il supporto, anello di tenuta dell’occhiello, occhiello
e guarnizione del corpo.

Ora tutte le parti sono accessibili per la pulizia o la
sostituzione.

Eali ol
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RIMONTAGGIO VALVOLA
Rimontare procedendo nell'ordine inverso facendo riferimento
agli esplosi forniti per la corretta identificazione e collocazione
delle parti.
1. NOTA : Lubrificare tutte le guarnizioni/anelli di tenuta con
grasso al silicone d’alta qualita. Rimontare guarnizione del
corpo, anello di tenuta dell’occhiello, occhiello, supporto,
tenuta a labbro, gruppo pistone, pistone a molla, coperchio
valvola, rondelle/vite, anello di tenuta coperchio, gruppo
cannotto/molla e sottogruppo di base del solenoide. Serrare
il sottogruppo di base del solenoide e avvitare secondo lo
schema delle coppie di torsione.
Rimontare la bobina e le clip metalliche di fissaggio.
Dopo la manutenzione, azionare ripetutamente la valvola
per accertarne il corretto funzionamento.
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Per informazioni aggiuntive, visitate il nostro sito Internet:
WWW.asco.com.

| Asco
BESCHRIJVING

Afsluiters uit de 291-serie zijn 2-weg, normaal gesloten, indirect
werkende magneetafsluiters met hoge doorlaat, bedoeld voor
LPG-brandstof. Het afsluiterhuis is van messing met interne
onderdelen van roestvrij staal.

INSTALLATIE
ASCO-producten mogen uitsluitend toegepast worden
binnen de op de naamplaat aangegeven specificaties.
Wijzigingen zijn alleen toegestaan na overleg met de fabrikant
of haar vertegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het
leidingsysteem drukloos gemaakt te worden en inwendig
gereinigd. De apparatuur kan in iedere willekeurige positie
worden . De doorstr ichting wordt bij afsluiters
aangegeven op het afsluiterhuis.

De pijpaansluiting moet overeenkomstig de naamplaatgegevens
plaatsvinden.

LET OP:

+ Vermindering van de aansluitingen kan tot prestatie- en
functiestoornis leiden.

Installeer een gaasfilter of filter dat geschikt is voor dit
doel in de inlaatzijde zo dicht mogelijk bij het product, ter
bescherming van de apparatuur.

Als er voor het aandraaien gebruik wordt gemaakt van tape,
pasta, spray of een vergelijkbaar smeermiddel, mogen er
geen deeltjes in het leidingwerk geraken.

Men dient uitsluitend geschikt gereedschap te gebruiken
en de moersleutels zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt te
plaatsen.

Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen dat
het product niet wordt beschadigd.

Gebruik de afsluiter of magneet niet als hefboom.

De pijpaansluitingen mogen geen krachten, momenten of
druk op het product overdragen.

ELEKTRISCHE INSTALLATIE/AANSLUITING
In geval van elektrische aansluiting dient dit door vakkundig
personeel te worden uitgevoerd volgens de door de plaatselijke
overheid bepaalde richtlijnen.
De bedrading moet voldoen aan de plaatselijke en nationale
voorschriften voor explosieveilige installaties. Gebruik een
4-aderige kabel voor de elektrische aansluitingen. De groen/geel
gekleurde ader is de interne aardleiding. Magneetkoppen met
dubbele wikkeling bevatten twee afzonderlijke spoelwikkelingen
die via de (bruine en zwarte) bekrachtigingsaders en een
gemeenschappelijke neutrale ader (blauw of grijs) apart van
stroom kunnen worden voorzien. Bij -40°C mag de kabel van
de magneetkop niet vrijelijk kunnen bewegen, dit mag pas
boven -8°C. De magneetkop moet worden aangesloten op een
gezekerde voeding die een kortsluitstroom kan doven.
LET OP:
« Voordat men aan het werk begint moeten alle
spanningsvoerende delen spanningsloos worden gemaakt.
Alle aansluitklemmen moeten na het beéindigen van het werk
volgens de juiste normen worden aangedraaid.
Al naar gelang het spanningsbereik moet het product volgens
de geldende normen van een aarding worden voorzien.

AARDING
Zorg dat de spoelen gedurende de levensduur van de afsluiter
geaard blijven om het risico op persoonlijk letsel of schade aan
eigendommen zoveel mogelijk te beperken. De bevestigingsclip
(item-1) biedt een betrouwbare aansluiting tussen de spoel
en de kopstuk/deksel-combinatie als deze op zijn plaats blijft.

IN GEBRUIK STELLEN
Voordat u de druk aansluit, dient u eerst een elektrische test
uit te voeren. Leg in geval van magneetafsluiters meerdere
malen spanning op de spoel aan en controleer de werking
van de afsluiter.
GEBRUIK

De meeste magneetafsluiters zijn uitgevoerd met spoelen voor
continu gebruik. Om persoonlijk letsel en schade door aanraking
van het spoelhuis te voorkomen dient men contact te vermijden,
omdat bij langdurige inschakeling de spoel of het spoelhuis heet
kan worden. In voorkomende gevallen dient men de spoel af te
schermen voor aanraking.

GELUIDSEMISSIE
De geluidsemissie hangt sterk af van de toepassing, het medium
en de aard van de gebruikte apparatuur. Het geluidsniveau kan
pas worden bepaald nadat de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan producten van ASCO is afhankelijk van de
bedrijfsomstandigheden. We raden u aan het product regelmatig
te reinigen, in intervallen die afhankelijk zijn van het medium en
de bedrijfsomstandigheden. Controleer tijdens het onderhoud of
onderdelen zijn versleten. In geval van slijtage zijn er sets met
reserve-onderdelen beschikbaar om een inwendige revisie uit
te voeren. In geval van problemen of als er onduidelijkheden
tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden, dient men zich
tot ASCO of haar vertegenwoordiger te wenden.

DEMONTAGE
Neem de afsluiter op een ordelijke wijze uit elkaar. Raadpleeg
daarbij de montagetekeningen die de afzonderlijke onderdelen
benoemen.
1. Verwijder de bevestigingsclips en spoel van de kopstuk/
deksel-combinaties.
LET OP : bij het verwijderen van de bevestigingsclip kan
deze omhoog springen.
Schroef de kopstuk/deksel-combinaties los.
Verwijder plunjer/veer-combinatie en O-ring klepdeksel
Verwijder klepdekselbouten/sluitringen, klepdeksel,
veerzuiger, zuigercombinatie, lipafdichting, steun, O-ring
00g, oog en afsluiterhuis-afdichting.
Alle delen zijn nu toegankelijk voor reiniging of vervanging.

MONTAGE
Monteer alle delen in omgekeerde volgorde als aangegeven
bij demontage, let daarbij wel op de montagetekening voor de
juiste plaatsing van de onderdelen.
1. OPMERKING : Smeer alle afdichtingen / O-ringen met
hoogwaardig siliconenvet. Plaats afsluiterhuis-afdichting,
O-ring oog, oog, steun lipafdichting, zuigercombinatie,
veerzuiger, klepdeksel, sluitringen/bout, O-ring klepdeksel,
plunjer/veer-combinatie en kopstuk/deksel-combinaties
terug. Draai de kopstuk/deksel-combinaties en bouten met
het juiste aandraaimoment vast.
Monteer de spoel en de bevestigingsclips.
Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen
te bedienen om de werking ervan te controleren.
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Serie 291 DC, valvula de solenoide de normalmente cerradas,

INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO %]ﬂ
flujo alto sencillo para aplicaciones de GPL, 3/4

B €&

INSTALLATIONS- OCH SKOTSELANVISNING
Serie 291 DC, normalt stdngd solenoidventil, fér enstaka
perioder av hogt flode for LPG-tillampningar, 3/4

L1 W (€@

ASCO
DESCRIPCION

La Serie 291 esta compuesta por valvulas de solenoide de
flujo alto sencillo accionadas por piloto interno normalmente
cerrada, disefiadas para el servicio de combustible GPL. El
cuerpo de la valvula esta construido de latén con piezas internas

de acero inoxidable.
INSTALACION

Los componentes ASCO sélo deben utilizarse dentro de
las especificaciones técnicas que se especifican en su
placa de caracteristicas. Los cambios en el equipo sélo
estaran permitidos después de consultar al fabricante o a su
representante. Antes de la instalacion, despresurice el sistema
de tuberias y limpie internamente. El equipo puede utilizarse en
cualquier posicion. En el cuerpo se indican el sentido del fluido
y la conexion de las vélvulas a la tuberia.

Las conexiones a la tuberia deben corresponder al
tamarfio indicado en la placa de caracteristicas y ajustarse
adecuadamente.

PRECAUCION:

La reduccion de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

Si se utiliza cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

Se deben utilizar las herramientas adecuadas y colocar las
llaves lo mas cerca posible del punto de conexién.

Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones a
la tuberia.

No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

Las conexiones de tubo no deben realizarse aplicando
fuerza, apriete ni tensién mecanica al producto.

INSTALACION/CONEXION ELECTRICA
En caso de requerirse conexiones eléctricas, estas seran
realizadas por personal cualificado y deberan adaptarse a las
normas y regulaciones locales.
El cableado debe cumplir las normativas locales y nacionales
de equipos antideflagrantes. La conexion eléctrica se lleva a
cabo mediante un cable de 4 ntcleos. El hilo verde/amarillo
es el hilo de tierra interno. Los tipos de solenoide de bobinado
dual contienen dos bobinados individuales conectados por los
hilos de linea marrén y negro y un hilo neutral comun (azul o
gris). El cable del solenoide debe quedar estatico en —40°C y
puede doblarse por encima de -8°C. El solenoide se conectara
auna fuente de alimentacion, protegida por un fusible capaz de
soportar un posible cortocircuito.
PRECAUCION:
Desconecte la alimentacién eléctrica y desactive el circuito
eléctrico y los componentes activos antes de iniciar el trabajo.
Todos los terminales eléctricos de tornillo deben quedar
apretados segun los estandares antes de ponerlos en
servicio.
Dependiendo de la tension de los componentes activos,
se debe proporcionar la conexion a tierra y cumplir las
normativas y estandares locales.

CONEXION A TIERRA
Para minimizar la posibilidad de que se produzcan lesiones
personales o dafos a la propiedad, asegurese de mantener la
conexion a tierra de las bobinas a través de la conexién activa
de la valvula. El clip, de sujecién (elemento-1) proporciona una
conexion segura entre la cubierta y la base auxiliar del solenoide
si se realiza un mantenimiento correcto.

PUESTA EN MARCHA
Antes de aplicar presién al sistema, lleve a cabo primero una
prueba eléctrica. En caso de las valvulas de solenoide, energice
la bobina unas cuantas veces y compruebe el funcionamiento

de la vélvula.
SERVICIO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar la
posibilidad de dafios personales o materiales no se debe tocar
el solenoide, ya que puede haberse calentado en condiciones
normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil acceso, el
instalador debe prever una proteccion que impida cualquier
contacto accidental.

EMISION DE RUIDOS
La emision de ruidos depende de la aplicacion, medio y
naturaleza del equipo utilizado. La determinacion exacta del
nivel de sonido solo puede realizarla el usuario con la valvula
instalada en su sistema.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento de los productos ASCO depende de las
condiciones de servicio. Se recomienda una limpieza periodica,
dependiendo de las condiciones del medio y del servicio.
Durante el servicio, los componentes deben ser examinados
por si hubiera desgastes excesivos. Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. Si ocurriera un
problema durante la instalacion/mantenimiento o en caso de
duda, péngase en contacto con ASCO o con sus representantes
autorizados.

DESMONTAJE DE LA VALVULA

D la vélvula order . Preste especial atencion

a las vistas ampliadas que se suministran para identificar

las partes.

1. Retire los clips de sujecion y la bobina de las bases auxiliares
del solenoide.

PRECAUCION: al desengancharse el clip de sujecién
metalico, éste puede saltar hacia arriba.

2. Desatornille las bases auxiliares del solenoide.

3. Retire el conjunto nlcleo/resorte y la junta de la tapa.

4. Retire los tornillos/arandelas de la tapa, la tapa de la valvula,
resorte del piston, conjunto del piston, la junta selladora del
borde, el soporte, la junta del agujero de paso, el agujero
de paso y la guarnicion del cuerpo.

5. Ahora tendra acceso a todas las piezas para su limpieza o
sustitucion.

REMONTAJE DE LA VALVULA
Vuelva a montar la valvula en el orden inverso de desmontaje
prestando especial atencion a las vistas ampliadas suministradas
para identificar e instalar las partes.
NOTA: Lubrique todas las guarniciones/juntas con grasa
de silicona de buena calidad. Sustituya la guarnicion del
cuerpo, la junta del agujero de paso, el agujero de paso, el
soporte, la junta selladora del borde, el conjunto del pistén,
el resorte del piston, la tapa de la vélvula, los tornillos/
arandelas, la junta de la tapa, el conjunto nucleo/resorte
y las bases auxiliares del solenoide. Apriete las bases
auxiliares del solenoide y los tornillos segun el cuadro de
apriete.
Vuelva a colocar la bobina y los clips de sujecion.
Después de realizado el mantenimiento, opere la valvula
unas cuantas veces para asegurarse de su correcto
funcionamiento.
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Para obtener informacién adicional, visite nuestro sitio
Web: www.asco.com

ASCO
BESKRIVNING

Serie 291 &r 2-vags normalt stdngda, internt pilotstyrda
solenoidventiler for enstaka perioder av hogt fléde som &r
utformade fér anvandning med LPG-bransle. Ventilkroppen ar
i massing med invandiga delar i rostfritt stal.

INSTALLATION
ASCO-komponenter &r enbart avsedda fér anvandning i enlighet
med de tekniska specifikationerna pa typskylten. Utrustningen
far enbart modifieras med tillverkarens eller en representants
uttryckliga medgivande. Fore installationen ska trycket i
ledningarna stangas av och invandigt rengéras. Utrustningen
kan monteras i valfri position. Flodesriktningen och ventilernas
rorledningar anges pa ventilkroppen.

Kopplingarna ska goéras enligt storlek och vridmoment pa
namnplattan.

VAR FORSIKTIG:

Mindre kopplingar kan orsaka fel eller bristande funktion.
For att skydda utrustningen ska en Iamplig sil eller ett filter
installeras vid intaget och sa nara produkten som mgjligt.
Var forsiktig sa att inga partiklar tranger in i systemet vid
atdragning med tejp, fett, spray eller liknande smérjmedel.
Anvand ratt verktyg och placera nyckeln sa nara
kopplingspunkten som méjligt.

For att undvika skada pa utrustningen far rérkopplingar INTE
DRAS AT FOR HART.

Anvand inte ventilen eller solenoiden som havstang.
Rorkopplingarna far inte pa nagot satt belasta produkten.

ELEKTRISK INSTALLATION/ANSLUTNING
Elektriska anslutningar far enbart utféras av behérig personal
och skall géras enligt géllande lokala standarder och
bestammelser.

Kabelledningen méaste dverensstamma med lokala och
nationella reglementen for explosionssaker utrustning. Den
elektriska anslutningen gérs via en fyrledarkabel. Den gron/
gult fargade traden ar den interna jordkabeln jordledningen.
Solenoidtyperna med dubbel lindning innehaller tva individuella
spollindningar som &r anslutna via (bruna) och (svarta)
ledningstradar och en vanlig neutral trad (bla eller gra).
Solenoidens kabel maste vara statisk vid -40 °C och kan
bojas vid éver -8 °C. Solenoiden ska vara ansluten till en
spanningskalla och skyddas av en s&kring som kan atgarda
en eventuell kortslutning.

VAR FORSIKTIG:

« Stang av all stromtillforsel och ladda ur elkretsen samt
spanningsforande delar innan arbete paborjas.

Alla elektriska skruvkontakter ska dras at enligt anvisningarna
innan produkten tas i bruk.

Beroende pa spanning maste elektriska komponenter férses
med en jordanslutning i enlighet med lokala bestammelser
och standarder.

JORDNING
| syfte att minimera risken for personskada eller materialskada ar
det viktigt att spolarna ar jordade under ventilens hela livslangd.
Fastklamman (del 1) ger en tillforlitlig koppling mellan spolen
och solenoidens basmodul vid korrekt underhail.

DRIFTSATTNING
Utfor ett elektriskt test innan systemet trycksatts. Vid anvandning
av solenoidventiler ska strommen till spolen slas pa ett antal
ganger och ventilens funktion kontrolleras.

SE
SERVICE

De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig drift. For
att forebygga risk for person- eller materialskada far spolen
inte vidréras da den kan bli mycket varm vid normal drift. Om
solenoidventilen &r Itt att komma at ska installatoren férse med
skydd mot oavsiktlig kontakt.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, medium och typen
av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststallas av
anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO-produkter beror pa driftsforhallandena.
R 1 rengdring deras, intervallet ar beroende
pa vatskan som anvands och driftférhallandena. Under driften
ska komponenterna kontrolleras pa slitage. En komplett
uppséttning invandiga delar finns som reservdelssats. Om
ett problem uppstar vid installation/underhall eller vid fragor,
kontakta da garna ASCO eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING AV VENTILEN

Var noggrann vid isdrtagningen. Se de detaljerade

illustrationerna for att identifiera de olika delarna.

1. Avlagsna fastkldamman och spolen fran solenoidens
basmoduler.

VAR FORSIKTIG: nar fastkidmman av metall slépper kan
den kastas uppat.

2. Skruva ur solenoidens basmoduler.

3. Ta bort karn-/fiaderenheten och huvens O-ring.

4. Ta bort huvens skruvar/packningar, ventilhuven, fiaderkolven,
kolvenheten, tatningen, stodet, 6ljettens O-ring, dljetten och
stommens packning.

5. Alla delar ar nu tillgangliga for rengéring eller byte.

HOPSATTNING AV VENTILEN

Montera samman ventilen i motsatt ordningsféljd, se de

detaljerade illustrationerna for att identifiera och placera de

olika delarna.
OBS! Smorj alla packningar/O-ringar med ett silikonbaserat
smoérjmedel av hog kvalitet. Satt tillbaka stommens
packning, dljettens O-ring, 6ljetten, stodet, tatningen,
kolvenheten, fidderkolven, ventilhuven, packningar/skruv,
huvens O-ring, karn-/fijaderenheten och solenoidens
basmoduler. Dra &t solenoidens basmoduler och skruvar
enligt momenttabellen.

2. Satt tillbaka spolen och fastklammorna.

3. Sla till ventilen ett antal ganger for att kontrollera att den
fungerar efter underhallet.

Ga till var webbplats for mer information: www.asco.com.

[ DIBUJO | RITNING | TEGNING | [ DIBUJO | RITNING | TEGNING |
Asco [ DESENHO [ TEGNING [ PIIRUSTUS | Asco [ DESENHO [ TEGNING [ PIIRUSTUS |
SERIES [Es] DESCRIPCION |
1% 1. Clip, sujecion 10. Conjunto del pistén
PVG291 A330 (EMS) 2. Bobina/placa de identificacion  11. Junta selladora del borde,
3. Base auxiliar del solenoide piston
4. Conjunto del nticleo/resorte 12. Soporte
5. Junta, base auxiliar del 13. Agujero de paso
2 solenoide, tapa 14. Junta tdrica, agujero de paso
6. Tornillo, tapa (4x) 15. Guarnicion, cuerpo
7. Arandela, resorte (4x) 16. Cuerpo
8. Tapa
9. Resorte, piston
[sE] BESKRIVNING
1. Klamma, kvarhallande 9. Fjader, kolv
2. Spole/typskylt 10. Kolvenhet
3. Solenoidens sockel detaljsam- 11. Tatning, kolv
3 manséttning . Sto
4. Karna/fjaderenhet 13. Oljett
5. O-ring, solenoidens basmodul/ 14.0-ring, dljett
uv 15. Packning, stomme
4% 6. Skruy, huv (4x) 16. Stomme
7. Packning, fiader (4x)
8. Huv
5% [NO] BESKRIVELSE
1. Klemme, las 9. Fjeer, stempel
) P
6 2. Spole og navneplate 10. Stempelmontering
3. Spolefundament under- 11. Kantpakning, stempel
7 TORQUE CHART montasje 12. Stotte
4. Kjerne-/fiiermontering (2x 13.Qye
8 A 61 5319 5. O-ring, Spolefundament 14.0-ring, oye
undermontasje 15. Pakning huset
B 11 10010 6. Skrue, kappe (4x) 16. Hus
ITEMS | NEWTON.METRES | INCHPOUNDS | [ Rhve fier (40
9% ES | * Incluido en Kit de recambio | PTl DESCRIGAO
SE | * Levereras med reservdelssats 1. Clipe, retengao ) _ 9. Mola, émbolo
NO | * Leveres som en del av reser 2. BobinalF e 10. Conjunto do émbolo
PT | % Fornecido no kit de b lent 3. Subconjunto da base do 11. Anel de aperto, émbolo
pegas sobresselentes solenoide 2.Suporte
DK | * Leveres i reservedelssaettet 4. Conjunto de nucleo/mola 13.0Olhal
Fl * Toimitet . K 5. O-ring, subconjunto da base 14. O-ring, olhal
oimitetaan varaosasarjan mukana do solenoide/capa 15. Junta, corpo
6. Parafuso, capa (4x) 16.Corpo
7. Anilha, mola (4x)
12% 8. Capa
[DK] BESKRIVELSE
13% 1. Klemme, til 10. mli
14 % El piston debe desplazarse de forma ajustada por la junta selladora del borde g: fﬂggﬁ/eﬁ%?\l;?m%erenhed }12 éz?tzsamlmg
Kolven maste tata ordentligt mot tétningen 4. Keme-/fiederindsats 13. Malle
15%k — Stempelet ma beveges tett giennom kantpakningen 5 IO—nng, magnetkonsolunderen- 12:0{‘“9’ malle
O émbolo tem ficar bem apertado através do anel de aperto. §,- gk;ﬁagﬁmﬂggzﬂﬁge (4x) 16.Hus
Stemplet skal kere stramt gennem lsebesamlingen 8 B';sky..e.ses'hgne
Mannan on kuljettava tiiviisti reunatiivisteen lapi 9. Fjeder/stempel
[F] KUVAUS
16 Numero de catalogo Kit de piezas de recambio 1. Pidike 9. Jousi, mantd
Katalognummer Reservdelssats . s o Marrs
o | | [Katalognummer | Resoredslsset 2 Kastvpoidel 10 enoorare
ulzner:: o catalogo Kit de pegas sobresselentes 4. Keskus-fjousiosarakenne 12. Tuki
atalognummer Reservedelssat 5. O-rengas, sol. alustaosaraken- 13. Silmukka
L L ja nelventtiilinkansi 14.0-rengas, silmukka
6. Ruuvi, venttiilinkansi (4x) 15. Tiiviste, runko
3/4 PVG291A330 C 326264 7. Aluslaatta, jousi (4x) 16. Runko
8. Venttiilinkansi
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INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER
Serie 291 DC, normalt lukket magnetventil,
enkelt hayt flyt for bruk med LPG, 3/4
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INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENGAO
Valvula solenoide de normalmente fechada CC de série 291,
de fluxo alto Unico para aplicagdes GPL, 3/4
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ASCO
BESKRIVELSE

Serie 291 er 2-veis normalt lukket, intern pilotbetjente, enkelt
hoyt flyt magnetventiler utviklet til LPG-drivstoffservice. Ventilhu-
set er i messing med innvendige deler i rustfritt stal.

INSTALLASJON

ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de teknis-
ke egenskapene som er spesifisert pa navneplaten. Endringer
i utstyret er kun tillatt etter radfering med produsenten eller
dennes representant. For installering ma trykket reduseres og
rarsystemet rengjeres innvendig. Utstyret kan monteres i enhver
stilling. Stremningsretningen og rertilkoplingen av ventiler er
indikert pa huset.

Rerkoblingene ma vaere i samsvar med sterrelsen angitt pa
navneplaten og satt pa deretter.

ADVARSEL:

Redusering av tilkoblingene kan fore til feilaktig drift eller
funksjonsfeil.

For & beskytte utstyret ber du installere en sil eller et filter
som passer for betjening av inntaket s& naert produktet som
mulig.

Hvis det brukes tape, pasta, spray eller tilsvarende smeore-
middel ved tilstramming, ma du unnga at det kommer partikler
inn i systemet.

Bruk riktig verktoy og plasser ngkler sa nzer tilkoblingspunktet
som mulig.

For & unnga skade pa utstyret ma rorkoblingene IKKE
TREKKES TIL FOR STRAMT.

Ikke bruk ventilen eller spolen som vektstang.
Rorkoblingene ma ikke legge noen vekt, moment eller
belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLASJON/TILKOBLING
Elektriske koplinger ma bare gjares av fagleert personale og ma
veere i samsvar med lokale forskrifter og standarder.

Det elektriske opplegget ma imatekomme lokale og nasjonale
regler for eksplosjonssikkert utstyr. Den elektriske oppkoblingen
gjeres med en 4-kjerners kabel. Den grenne/gule ledningen er
den interne jordledningen. Spoletypene med dobbelspoling
inneholder to individuelle spoleviklinger forbundet med (brune)
og (sorte) linjeledninger og en felles ngytral ledning (bla eller
gra). Kabelen til spolen méa vzere statisk ved -40 °C og kan
bayes over -8 °C. Spolen skal tilkobles en forsyning, beskyttet
med en sikring som er i stand til @ avbryte en mulig kortslutning.
ADVARSEL:

Sla av stremtilferselen og gjer den elektriske kretsen og de
spenningsferende delene stremlgse for arbeidet starter.
Alle elektriske polklemmer ma strammes forsvarlig i henhold
til standardene fer de settes i bruk.

Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter veere
utstyrt med jording og tilfredsstille lokale forskrifter og stan-
darder.

JORDING
For & minimere risikoen for personskade og skade pa eiendom
ma du serge for at jordingen av spolen opprettholdes i hele
ventilens levetid. Fluksskiven (punkt 1) gir en palitelig forbindelse
mellom spolen og solenoidens basekomponenten hvis den
vedlikeholdes pa korrekt mate.

SETTE | DRIFT
For systemet trykksettes, ma en elektrisk test utferes forst.
For magnetventiler skal du energisere spolen et par ganger og
kontrollere at solenoiden virker.

NO
SERVICE

De fleste spoleventilene er utstyrt med spoler beregnet pa kon-
tinuerlig drift. For & redusere muligheten for skade pa personer
eller eiendom ma man ikke berare spolen, som kan bli varm un-
der normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig
maé installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

ST@Y

ASCO
DESCRIGAO

As valvulas da série 291 sdo normalmente valvulas solenoide
de fluxo tnico alto nico operadas por piloto interno, concebidas
para servigo com combustivel GPL. O corpo da vélvula é em
latdo com pegas internas em aco inoxidavel.

INSTALAGAO
Deve utilizar apenas os componentes da ASCO de acordo

Steynivéet avhenger av bruksomradet, mediet og
av utstyret som brukes. Nayaktig fastsettelse av smynlvéet kan
bare gjeres av brukeren som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjeningsforhol-
dene. Periodisk rengjering anbefales. Tidspunktene for dette vil
avhenge av midlene som brukes og serviceforholdene. Under
service bar komponenter undersokes for overdreven slitasje.
Et fullstendig sett med interne deler er tilgjengelig som et
reservedelssett. Hvis det oppstar et problem under installasjon/
vedlikehold eller hvis du er i tvil, ta kontakt med ASCO eller
autoriserte representanter.

DEMONTERING AV VENTILEN
Demontering skal skje i riktig rekkefelge. Veer spesielt oppmerk-
som pé perspektivsnittene for identifisering av deler.
1. Fjern festeringen og spolen fra solenoidens basekomponen-

tene.
FORSIKTIG: Nar festeringen i metall slippes, kan den hoppe
oppover.

2. Skru lgs solenoidens basekomponentene.

3. Ta ut kjerne-/fliermonteringen og O-ringkappen.

4. Ta av skruene/skivene til kappen, ventilkappen, fizerstempel,
stempelmontering, kantpakning, stette, O-ring-aye, aye og
husets pakning.

5. Alle deler er na tilgjengelige for rengjering eller utskifting.

REMONTERING AV VENTILEN
Remonter i motsatt rekkefglge av demonteringen og veer
spesielt oppmerksom pa perspektivsnittene for identifisering
og skifte av deler.
MERK: Smer alle pakninger/o-ringer med silikonfett av
hgy kvalitet. Bytt ut husets pakning, O-ring-oyet, ayet,
stotten, kantpakningen, stempelmonteringen, fjserstem-
pelet, ventilkappen, skiver/skruer, O-ringkappen, Kjerne-/
fieermonteringen og solenoidens basekomponentene. Stram
til skruen til solenoidens basekomponentene henhold til
momenttabellen.
Bytt ut spolen og festeringene.
Etter vedlikehold skal du bruke ventilen et par ganger for &
kontrollere at den fungerer som den skal.
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Besgk vart nettsted for ytterligere informasjon:
www.asco.com

com as caracteristicas técnicas especificadas na placa de
identificagdo. As alteragdes ao equipamento s6 sdo autorizadas
apos consulta ao fabricante ou ao seu representante. Antes da
instalagao, despressurize o sistema de tubos e limpe o interior.
O equipamento pode ser montado em qualquer posig&o.
A diregdo do fluxo e a ligagdo dos tubos das valvulas sao
indicadas no corpo.

As ligagdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado na placa de identificagao e tém de estar montadas
corretamente.

ATENGCAO:

« A redugao das ligagbes podera causar o funcionamento
inadequado ou mau funcionamento.

Para protegdo do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante
idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no
sistema.

Utilize as ferramentas adequadas e coloque as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de ligagéo.

Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagoes do tubo.

Nao utilize a valvula nem o solenoide como uma alavanca.
As ligagdes do tubo ndo devem exercer qualquer forga,
torque ou esforgo no produto.

LIGAGAO/INSTALAGAO ELETRICA
No caso das ligagGes elétricas, estas devem ser executadas
por técnicos qualificados e de ser acordo com as normas e os
regulamentos locais.
Os fios elétricos tém de estar em conformidade com os
regulamentos locais e nacionais sobre equipamento a prova de
explosdo. Aligagéo elétrica é feita através de um cabo de 4 fios.
O condutor verde/amarelo € o fio terra interno. Os dois tipos de
solenoide de duplo enrolamento contém dois enrolamentos de
bobina individuais ligados através de condutores (castanho) e
(preto) e um condutor neutro comum (azul ou cinzento). O cabo
do solenoide tem de ficar estatico a uma temperatura de -40
°C e tem de ficar flexivel a uma temperatura superior a -8 °C.
O solenoide devera estar ligado a uma fonte de alimentagao,
protegida por um fusivel capaz de eliminar uma possivel
corrente de curto circuito.
ATENGAO:
Desligue a corrente elétrica e remova a corrente do circuito
elétrico e das pegas que transportam tens&o antes de iniciar
o trabalho.
Deve apertar corretamente todos os terminais elétricos
com parafusos de acordo com as normas antes de serem
colocados em servigo.
Dependendo dos componentes elétricos de tensao, tem de
fornecer uma ligagdo a massa e satisfazer as normas e os
regulamentos locais.

LIGAGAO A MASSA
Para minimizar a possibilidade de lesdes corporais ou danos
no material, certifique-se de que a ligagao & massa da bobina &
mantida através da corrente da valvula. O clipe, retengéo (item-
1) fornece uma ligagéo segura entre a bobina e o subconjunto

da base do solenoide, se mantido corretamente.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o sistema, efetue um teste elétrico. No
caso das valvulas solenoides, estimule a bobina algumas vezes
e verifique o funcionamento da valvula.

ASSISTENCIA

A maior parte das vélvulas solenoides esta equipada com
bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesGes corporais ou danos no material, ndo toque no operador
de solenoide que pode ficar quente em condigoes de
funcionamento normais. Caso a valvula solenoide possa ser
facilmente acedida, o instalador tem de usar equipamento de
protecéo para evitar qualquer contacto acidental.

EMISSAO DE SOM
A emissdo de som depende da aplicagao, material e natureza
do equipamento utilizado. A determinagao exata do nivel
de som s6 pode ser efetuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENGAO

A manutengao dos produtos da ASCO depende das condigoes
de servigo. Alimpeza periédica é recomendada e o momento da
limpeza depende do material e das condigdes de assisténcia.
Deve examinar os componentes durante a operagdo de
assisténcia para detetar desgaste excessivo. Um conjunto
completo de pecas internas esta disponivel como um kit de
pecas sobresselentes. Se ocorrer um problema durante a
instalagdo/manutengao ou em caso de duvida, contacte aASCO
ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM DAS VALVULAS
Desmonte de uma forma ordenada. Preste especial atengao
as vistas ampliadas fornecidas para identificagéo das pegas.
Retire os clipes de retengdo e a bobina dos subconjuntos
de base do solenoide.
PRECAUCAO: ao desengatar o clipe de retengao metalico,
a mola pode ir para cima.
Desenrosque os subconjuntos da base do solenoide.
Remova o conjunto de nlcleo/mola e a capa do o-ring.
Retire parafusos/anilhas da capa, capa da valvula, émbolo
de mola, conjunto de émbolo, anel de aperto, suporte, olhal
de o-ring, olhal e junta do corpo.
5. Todas as pecgas estdo agora acessiveis para limpeza ou
substituigao.

PO

MONTAGEM DAS VALVULAS

Monte pela ordem inversa da desmontagem, prestando

especial atengdo as vistas ampliadas para identificagéo e

substituicao de pegas.

1. NOTA: Lubrifique todas as juntas/o-rings com massa
lubrificante de silicone de alta qualidade. Volte a colocar
a junta do corpo, olhal do o-ring, suporte, anel de aperto,
conjunto de émbolo, émbolo de mola, capa da valvula,
anilhas/parafuso, capa do o-ring, conjunto de nticleo/mola e
subconjuntos de base do solenoide. Aperte os subconjuntos
da base do solenoide e os parafusos de acordo com a tabela
de binarios.

2. Volte a montar a bobina e os clipes de retengéo.

3. Depois da manutengéo, opere a valvula algumas vezes
para verificar se esta a funcionar corretamente.

Para mais informagées, visite o nosso sitio Web:
WWW.asco.com

INSTALLATIONS-OG VEDLIGEHOLDELSESINSTRUKTIONER|
Serie 291 DC, normalt lukket magnetventil,
enkelt hgj gennemstrem for LPG-anvendelser, 3/4
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ASco
BESKRIVELSE

Serie 291 er 2-vejs normalt lukkede internt pilotstyrede
enkel hgj gennemstrams magnetventiler, designet for LPG-
forsyningsservice. Ventilhuset kan fas i messing med indvendige
dele i rustfrit stal.

INSTALLATION

ASCO komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar der er beskrevet pa fabriksskiltet. Zndringer
af apparaturet er kun tilladt efter samrad med fabrikanten eller
dennes repraesentanter. Udlgs trykket i rarsystemet, og rens
det indvendigt fer installationen. Udstyret kan monteres i alle
positioner. Gennemstrgmsretningen og rerforbindelserne for
ventilerne er angivet pa huset.

Rerforbindelserne skal udferes i overensstemmelse med den
starrelse der er angivet pa fabriksskiltet.

FORSIGTIG:

» Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smeremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

Brug det korrekte veerktgj, og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

For at undga at skade udstyret ma rerforbindelserne IKKE
OVERSPANDES.

Brug ikke ventilen som handgreb.

Rersamlingerne ma ikke udeve nogen kraft, vridningsmoment
eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION/FORBINDELSE
Elektriske tilslutninger ma kun foretages af traenet personale og
skal foretages i overensstemmelse med de lokale bestemmelser
og standarder.

Ledningsferingen skal overholde lokale og nationale regulativer
vedrarende eksplosionssikkert udstyr. Den elektriske tilslutning
foretages med et 4kernekabel. Den gren-gule ledning er den
interne jordledning. De dobbeltviklede magnettyper indeholder
to individuelle spolevindinger, der er tilsluttet via (brune) og
(sorte) ledninger og en almindelig neutral ledning (bl eller
gra). Magnetens kabel skal veere statisk ved -40° C og kan
bajes over -8° C. Magneten skal tilsluttes en stremforsyning,
der er beskyttet med en sikring, som er i stand til at slukke en
prospektiv kortslutning.

FORSIGTIG:

Sluk for elektriciteten, og serg fer arbejdets pabegyndelse
for, at de elektriske kredslgb og de spaendingsferende dele
ikke er stromfgrende.

Alle elektriske skrueklemmer skal veere spaendt ordentligt i
henhold til standarderne inden ibrugtagning.

Afhaengigt af spaendingen skal de elektriske komponenter
udstyres med jordforbindelse og overholde de lokale
bestemmelser og standarder.

JORDING
For at minimere risikoen for personskade eller materielle skader
skal det sikres, at spolernes jordforbindelse opretholdes gennem
hele ventilens levetid. Fastholdelsesklipsen (nr. 1) sikrer en
palidelig forbindelse mellem spolen og solenoidventilens
underdel, hvis den er korrekt vedligeholdt.

IDRIFTSAETTELSE
Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa systemet. Ved
magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange, og ventilens
funktion kontrolleres.

SERVICE

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge muligheden
for personskader eller materielle skader ma man ikke
rgre magneten, som kan blive meget varm under normale
driftsomsteendigheder. Hvis magnetventilen er let tilgaengelig,
skal den person, der installerer, sarge for at beskytte sig for at
undga utilsigtet kontakt.

LYD
Udsendelsen af lyd afheenger af brugen, mediet og den type
udstyr der er brugt. En ngjagtig fastlzeggelse af lydniveauet
kan kun foretages af den bruger, der har ventilen installeret
i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedllgeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af

rug ne. F ig rensning er anbefalet,
hyppigheden af rensningen afhaenger af det brugte medie og
driftsforholdene. Under vedligeholdet skal komponenterne ses
efter for uforholdsmaessigt stort slid. Et komplet szet af de indre
dele kan leveres som et samlet reservedelsseet. Kontakt ASCO
eller en autoriseret repraesentant, hvis der opstar problemer
under installation/vedligeholdelse eller i tvivistilfeelde.

DEMONTERING AF VENTIL

Udfer demonteringen pa korrekt vis. Veer saerlig opmaerksom pa

eksplosionstegningerne, hvormed man kan identificere delene.

1. Fjern holdeklemmer og spole fra magnetkonsolunderenheder.
ADVARSEL: Hvis holc
den springe fremad.
Skru magnetkonsolunderenhederne Igs.

Fjern kerne-/fiederindsats og O-ring beskyttelseshzette.

. Fjern haettens skruer/spaendskiver, ventilhaetten,
fiederstemplet, stempelsamlingen, lazebesamlingen, stotte,
O-ring malle, malle og husets mellemstykke.

5. Der er nu adgang til alle dele med henblik pa rengering og

udskiftning.

1 af metal deakti , kan

N

GENMONTERING AF VENTIL
Genmonter delene i modsat reekkefglge af demonteringen, og
veer seerligt opmaerksom péa eksplosionstegningerne, der er
tilvejebragt med henblik pa identifikation og placering af delene.
1 RK: Smeor alle mellemstykker/O-ringe med
silikonefedt af hgj kvalitet. Anbring igen husets
mellemstykke, O-ring malle, malle, stotte, laebesamling,
stempelsamling, fjederstempel, ventilhaette,
spaendskiver/skrue, O-ring beskyttelseshaette, kerne-/
fiederindsats og magnetkonsolunderenhederne. Stram
magnetkonsolunderenheder og skruer i henhold til
diagrammet over tilspaendingsmoment.
Anbring igen spole og holdeklemmer.
Efter vedligeholdelsen skal du betjene ventilen et par gange
for at sikre, at den virker korrekt.
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KUVAUS

Sarja 291 sisaltaa normaalisti suljettuja, sisaisella ohjauslaitteel-
la varustettuja suuren virtauksen 2-tiesolenoidiventtiileja, jotka
u nestekaasupolttoaineen jakeluun. Venttiilin runko
on messinkid ja sisdiset osat ruostumatonta terasta.

ASENNUS

ASCO-komponentit on tarkoitettu kaytettaviksi ainoastaan
tyyppikilvessa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien rajoissa.
Osiin saa tehdad muutoksia vain valmistajan tai valmistajan
edustajan luvalla. Vapauta putkista paine ennen asentamista
ja puhdista sisdosat. Laite voidaan asentaa mihin asentoon
tahansa. Runkoon on merkitty virtauksen suunta ja venttiilien
putkistoliitdnnat.

Putkiliitantojen pitaa olla tyyppikilvessa mainitun koon mukaisia

ja asennettu sen mukaan.

TARKEAA:

« Liitantdjen pienentdminen saattaa aiheuttaa véaranlaista

toimintaa tai toimintahairigita.

Suojele laitteistoa asentamalla suodatin tuloaukon puolelle

mahdollisimman lahelle tuotetta.

Jos kiristettdessa kaytetaan teippid, liisteria, suihketta

tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten joutumista

jarjestelmaan.

Kayta asianmukaisia tyokaluja ja sijoita ruuviavaimet mah-

dollisimman lahelle liitantakohtaa.

Laitevaurioiden valttamiseksi ALA KIRISTA putkilitoksia
K

i tai solenoidia vipuna.
it saa aiheuttaa tuotteelle minké&énlaista
painetta, vaantoa tai puristusta.

SAHKOASENNUS/-LITANTA
Sahkdlitannat saa tehdé vain ammattitaitoinen henkildkunta,
ja niissa tulee noudattaa paikallisia sd&ddksia ja slandardeja
Johdotuksen on taytettava palkalllset ja kansalllset rajah-
oliif

HUOLTO
Useimmissa magneettiventtiileissa on jatku kelat.
Vélttadksesi henkilo- tai omaisuusvaurioita &4 koske sole-
noidiventtiilia, silla voi kuumentua tavallisessa kaytossa.
Mikali solenoidiventtiilin pa&see helposti kasiksi, on asentajan
laitettava suoja satunnaisten kosketusten estamiseksi.

AANET

Aéanen taso riippuu
aineesta ja luonteesta. Vain kay
tarkasti, kun venttiili on asennettu jarjestelméa

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kayttdolosuhteista. Saanndllinen
puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu valiaineista ja kayttdolosuh-
teista, on suositeltavaa. Huollon yhteydesséa on syyta tarkastaa,
etteivat osat ole liian kuluneita. Varaosasarjana on saatavana
taydellinen sarja sisdosia. Jos asennuksessa tai huollossa
esiintyy ongelmia tai jos olet epavarma, ota yhteys ASCOon tai
valtuutettuun edustajaan.

VENTTIILIN POISTO

ista venttiili ohjeiden mukaan. Kiinnita erityisesti huomiota

tyskuviin, joista néet osien nimet.

1. Irrota pidikkeet ja kaami solenoidin alustaosarakenteista.
HUOMAUTUS: metallipidikkeen irrotessa se voi ponnahtaa
ylospain.

2. Kierré solenoidin alustaosarakenteet irti.

Irrota kesku /jousiosarakenne ja venttiilinkannen O- -rengas.

Irrota vent kannen ruuvit/aluslaatat, venttiilinkansi, jou-

siméanta, mantakokoonpano, reunatiiviste, tuki, silmukan

O-rengas, silmukka ja rungon tiiviste.
5. Nyt voit puhdistaa tai vaihtaa kaikki osat.

o

VENTTIILIN ASENTAMINEN TAKAISIN
Asenna venttiili takaisin painv: isessa jarjestyksessa kuin
irrotit sen, ja kiinnita huomiota ytyskuvissa nakyviin osien
nimiin ja paikkoihin.
1. HUOM.: Voitele kaikki tiivisteet/O-renkaat laadukkaalla

maadoitusjohdin. Kaksikelaiset solenoidityypit sisaltavat kaksi
erillisté kelaa, jotka on yhdistetty toisiinsa (ruskealla) ja (mus-
talla) johdolla ja tavallisella nollajohdolla (sininen tai harmaa).
Solenoidin kaapelin on oltava 1-40 °C:n

ilikor lla. Asenna rungon tiiviste, silmukan O-rengas,
silmukka, tuki, reunatiiviste, méntékokoonpano, jousimanta,
venttiilinkansi, aluslaatat/ruuvi, venttiilinkannen O-rengas,
keskus-/jou 1pano ja solenoidin alustaosarakenteet.

ja se voi olla taipuisa yli -8 °C:n lampétilassa. Solenoidi kytke-
taan syottopuolelle, ja se suojataan sulakkeella, joka pystyy
kuolettamaan mahdollisen oikosulkuvirran.

TARKEAA:

+ Sammuta sahkévirtalahde ja poi:
ja jannitteisista osista ennen ty6

jannite sahkovirtapiirista
n ryhtymist

Kirista solenoidin alustaosarakenteet ja ruuvit momenttitau-
lukon mukaan.

Asenna kaami ja pidikkeet takaisin paikoilleen.

Kokeile huollon jalkeen magneettiventtiiliéd muutaman kerran
varmistaaksesi, etté se toimii oikein.

wn

Lisétietoja on Internet Wwww.asco.com.

. Kalkkl sahkoiset liitinten ruuvit pitaa kiinnittda hu
standardien mukaan ennen kayt ottoa.

« Jannitteesta riippuen sahkaisiin osiin pitaa liittdd maadoitus-
litdnta paikallisten saadoésten ja standardien mukaan.

MAADOITUS
Mahdollisten henkilo- tai omaisuusvahinkojen minimoimiseksi
varmista, etta kelat on maadoitettu venttiilin koko kayttéian ajan.
Kiinnike, pidike (kohta-1) varmistaa oikein ylldpidettyna luotetta-
van liitoksen kelan ja sol. alustarakenteen valilla.

Suorita sahkotesti ennen estelman paineistamista. Jos
kaytossa on solenoidiventtiilit, kytke kelaan jannite pari kertaa
ja tarkista solenoidin toiminta.
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NAVOD K INSTALACI A UDRZBE
Série 291 DC, normalné uzavieny solenoidovy ventil,
jeden vysoky prutok pro aplikace LPG, 3/4

wz%mm

INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI
Seria 291 DC, zawdr elektromagnetyczny normalnie zamkniety,
przeptywu o wysokim natezeniu przeplywu, do zastosowar LPG, 3/4

wz%mm

ASCO
POPIS

Sérii 291 pfedstavuji dvoucestné normalné uzaviené
solenoidové ventily, ovladané internim pilotem, s jednim
vysokym prutokem pro palivo LPG. Téleso ventilu je z mosazi
s vnitnimi ¢astmi z nerezové oceli.

INSTALACE

Komponenty spolecnosti ASCO jsou uréeny pro pouZiti pouze
v ramci technickych parametrli uvedenych na stitku. Zmény
vybaveni jsou povoleny pouze po konzultaci s vyrobcem nebo
jeho zastupcem. Pred instalaci odtlakujte potrubni systém
a ocistéte jeho vnitini plochy. Zafizeni se muze montovat
v jakékoliv poloze. Smér pratoku a potrubni pFipojky ventilu
jsou uvedeny na télese.

Potrubni pfipojky musi odpovidat velikosti uvedené na typovém
Stitku a musi byt odpovidajicim zptisobem namontovany.
UPOZORNENK

Zmenseni velikosti pfipojek mize zpUsobit nespravnou
¢ginnost a funkéni selhani.

Pro ochranu zafizeni nainstalujte sitko filtru vhodné pro
provoz a umisténé na vstupni strané co nejblize k produktu.
Pokud se pfi utahovani pouziva paska, pasta, sprej nebo
podobné mazivo, zabrarite tomu, aby se jeho ¢astice dostaly
do systému.

Pouzivejte vhodné nastroje a umistujte klice co nejblize
k mistu spojeni. L
Abyste zabranili poskozeni zafizeni, NEUTAHUJTE PRILIS
pripojeni potrubi.

Nepouzivejte ventil ani solenoid jako paku.

Trubkova spojeni by na produkt neméla pusobit Zzadnou silou,
kroutivou silou ani napétim.

ELEKTRICKA INSTALACE / PRIPOJENI
Elektrické pFipojeni musi provést vyskoleny personal podle
platnych mistnich predpist a norem.

Elektricka instalace musi vyhovovat mistnim a statnim
pFedpistiim pro zafizeni v nevybusném provedeni. Elektrické
pfipojeni se provadi prostfednictvim kabelu se 4 vodici.
Zelenozluty vodi¢ je vnitini zemnici drat. Typy solenoidu
s dvojitym vinutim obsahuji dvé samostatna civkova vinuti
spojena (hnédym) a (€ernym) vodicem a béznym nulovym
(modrym nebo Sedym) vodicem. Kabel solenoidu musi byt staly
pfi —40°C a smi byt ohebny pi teplotach nad -8°C. Solenoid ma
byt pfipojen k napéjeni, chranén pojistkou schopnou potlacit
predpokladany zkratovy proud.

UPOZORNENI:

Drive, nez zahdjite praci, odpojte elektricky pfivod, uzaviete
elektricky obvod a soucasti pod napétim.

Pred uvedenim do provozu musi byt v8echny Srouby svorek
fadné utaZeny v souladu s normami.

V zavislosti na napéti elektrickych soucasti musi byt pouzito
uzemnéni tak, aby bylo vyhovéno mistnim predpisim
a normam.

UZEMNENI
Abyste minimalizovali moZnost poranéni osob nebo poskozeni
majetku, zajistéte, aby byla po celou dobu Zivotnosti ventilu
provadéna udrzba uzemnéni civky. Pfichytka (polozka-1) v
pfipadé spravné udrzby zajistuje spolehlivé propojeni mezi
civkou a krytem/podsestavou patice solenoidu.

UVEDENi DO PROVOZU
Pred natlakovanim systému nejprve provedte elektricky test. V
pfipadé solenoidovych ventilti nékolikrat privedte napéti k civce
a zkontrolujte funkci ventilu.

B€&|CZ
SERVIS

Vétsina solenoidovych ventili je vybavena civkami uréenymi
pro nepretrZity provoz. Nedotykejte se solenoidu, ktery muze
byt za normalnich provoznich podminek horky, aby nedoslo
k Urazu nebo k poskozeni majetku. Pokud je solenoidovy
ventil snadno pfistupny, musi montér zajistit ochranu pred
nahodnym kontaktem.

EMISE ZVUKU
Emise zvuku zavisi na aplikaci, médiu a vlastnostech
pouzivaného zafizeni. Pfesné stanoveni hladiny zvuku maze
provést pouze uzivatel po nainstalovani ventilu do systému.
. UDRZBA
Udrzba produktt spoleénosti ASCO zavisi na provoznich
podminkach. Doporucuje se pravidelné ¢isténi, jehoz intervaly
zavisi na médiich a provoznich podminkach. V ramci Gdrzby
by méla byt provadéna kontrola nadmérného opotfebeni
soucasti. Kompletni sada vnitfnich dilt je k dispozici jako sada
nahradnich dilu. Dojde-li béhem instalace/udrzby k problémuim
nebo ke vzniku pochybnosti, kontaktujte spole¢nost ASCO nebo
autorizované zastupce.

DEMONTAZ VENTILU
Ventil demontujte béZnym zpusobem. Vénujte zvySenou
pozornost poskytnutym rozlozenym pohledum pro identifikaci
Jjednotlivych casti.
Demontujte pfidrzné svorky a civku z podsestav patice
solenoidu.
UPOZORNENI: Pokud se kovova spona uvolni, muze
vystrelit smérem vzharu.
Demontujte podsestavy patice solenoidu.
Demontuijte sestavu jadra/pruziny a vicko O-krouzku.
Demontujte Srouby/podlozky vitka, viéko ventilu, pruzinovy
pist, sestavu pistu, pfirubové tésnéni, podpéru, ocko
O-krouzku, ogko a tésnéni télesa.
5. V8echny ¢asti jsou nyni pFistupné pro ¢isténi nebo vyménu.

Hpon

OPETOVNE SESTAVENI VENTILU

Opétovné sestaveni se provadi v opaéném pofadi nez

pfi demontazi. Vénujte zvysenou pozornost poskytnutym

rozlozenym pohledim pro identifikaci a umisténi jednotlivych
casti.

1. POZNAMKA: Namazte véechna tésnéni/O-krouzky vysoce
kvalitnim silikonovym mazivem. Vratte tésnéni télesa, ocko
O-krouzku, o¢ko, podpéru, pfirubové tésnéni, sestavu
pistu, pruzinovy pist, vicko ventilu, podlozky/Sroub, vicko
O-krouzku, sestavu jadra/pruziny a podsestavy patice
solenoidu. Podsestavu patice solenoidu utahnéte v souladu
s tabulkou utahovacich momentt.

2. Vratte civku a pridrzné svorky.

3. Po udrzbé ventil nékolikrat vyzkouseijte, abyste se ujistili,
Ze spravné pracuje.

Dals$i informace naleznete na nasich internetovych

strankach: www.asco.com

ASCO
OPIS

Seria 291 to dwukierunkowe, elektromagnetyczne normalnie
zamknigte z wewnetrznym sterowaniem pilotem, pojedynczego
przeptywu o wysokim natezeniu przeptywu, przeznaczone
do obstugi paliwa LPG. Korpus zaworu wykonywany jest z
mosigdzu, a wewnetrzne czesci zaworu ze stali nierdzewne;j.

MONTAZ

Podzespoly firmy ASCO nalezy stosowac wytgcznie w zakresie
parametréw technicznych podanych na tabliczce znamionowe;j.
Zmiany w budowie urzgdzenia sg dozwolone dopiero po
skonsultowaniu ich z producentem lub przedstawicielem. Przed
montazem nalezy rozprezy¢ i wyczysci¢ instalacje rurowag od
$rodka. Urzadzenie mozna zamontowa¢ w dowolnej pozycji.
Kierunek przeptywu i ztgcze rurowe zaworu jest zaznaczone
na korpusie.

Ztacza rurowe powinny by¢ zgodne z rozmiarem podanym na
tabliczce znamionowej i odpowiednio zamontowane.
OSTROZNIE:

* Redukcja zlgczy moze prowadzi¢ do nieprawidtowej pracy
lub usterek.

W celu zabezpieczenia sprzetu nalezy po stronie wlotu, jak
najblizej produktu, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni do
danego zastosowania.

Jesli podczas dokrecania stosuje sig tasme, paste, spray
lub podobny $rodek poslizgowy, nie wolno dopusci¢, aby
substancja ta przedostata sie do instalacji.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie narzedzia i umiescic¢ klucze
jak najblizej punktu ztgcza.

Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE DOKRECAC ztaczy
rurowych, uzywajac NADMIERNEJ SILY.

Nie nalezy uzywac zaworu ani cewki jako dzwigni.

Zigcza rurowe nie powinny wywiera¢ zadnego nacisku,
momentu ani naprgzenia na produkt.

INSTALACJA/PODLACZENIE ELEKTRYCZNE
Wymagane potgczenia elektryczne moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanych pracownikéw i muszg
spetnia¢ wymogi lokalnych norm i przepisow.

Okablowanie powinno by¢ zgodne z lokalnymi i krajowymi
przepisami dotyczacymi urzadzen przeciwwybuchowych.
Przytacze elektryczne wykonuje sig¢ za pomocg przewodu
4-zytowego. Przewdd zielonozéity to wewnetrzny przewdd
uziomowy. Cewki o podwéjnym uzwojeniu zawierajg dwa
oddzielne uzwojenia cewkowe podtgczone przewodami
(brazowym) i (czarnym) oraz wspolnym przewodem zerowym
(niebieskim). Przewod cewki musi zapewnia¢ nieruchomo$é
w temperaturze -40°C i elastycznos¢ powyzej -8°C. Cewke
nalezy podtgczy¢ do zasilania zabezpieczonego bezpiecznikiem
zdolnym stlumi¢ spodziewany krétkotrwaty prad.
OSTROZNIE:
« Przed rozpoczeciem pracy wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
napiecie obwodu elektrycznego oraz czesci pod napigciem.
« Przed rozpoczeciem eksploatacji wszystkie elektryczne
zaciski Srubowe muszg by¢ prawidtowo dokrecone, zgodnie
z obowigzujgcymi normami.
W zaleznosci od napigcia elementy elektryczne nalezy
wyposazyé w przytgcze uziemiajgce, muszg one takze
spetnia¢ wymogi lokalnych norm i przepisow.

UZIEMIENIE
Aby zminimalizowa¢ mozliwo$¢ uszkodzenia ciata lub mienia,
nalezy upewni¢ sig, ze cewki zostaty zabezpieczone na caty
okres eksploatacji zaworu. Pierécien osadczy (element-1)
zapewnia potaczenie pomiedzy cewka, a podzespotem
podstawy cewki.

PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI
Przed doprowadzeniem cisnienia do uktadu nalezy
przeprowadzi¢ test elektrycz_ny. W przypadku zaworéw

elektr wych nalezy lie poda¢ napiecie na
cewke i sprawdzi¢, czy zawor dziata prawidtowo.
OBSLUGA

Wigkszos¢ zaworéw elektromagnetycznych jest wyposazona
w cewki przeznaczone do pracy ciggtej. Aby zapobiec
obrazeniom ciata lub uszkodzeniom wyposazenia, nie nalezy
dotyka¢ cewki, ktéra moze sig¢ nagrzewa¢ w normalnych
warunkach eksploatacji. Jesli zawor elektromagnetyczny jest
tatwo dostgpny, monter powinien zabezpieczy¢ si¢ przed
przypadkowym kontaktem.

EMISJA DZWIEKOW
Emisja dzwigkow zalezy od zastosowania, medium i rodzaju
uzywanego sprzetu. Doktadne okreslenie poziomu dzwigku
moze przeprowadzi¢ sam uzytkownik poprzez zamontowanie
zaworu w swojej instalacji.

KONSERWACJA

Konserwacja produktow firmy ASCO zalezy od warunkow
eksploatacji. Zaleca si¢ okresowe czyszczenie, ktérego
czestotliwos$¢é uzalezniona jest od medium i warunkéw
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy
podzespoty nie ulegty nadmiernemu zuzyciu. Kompletny
zestaw wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czgsci
zamiennych. W razie wystapienia probleméw w trakcie montazu/
konserwaciji lub w razie pytan nalezy skontaktowac sig z firma
ASCO lub jej autoryzowanym przedstawicielem.

DEMONTAZ ZAWORU
Zdemontowac¢ zawor w uporzadkowany sposob. Zwrocicé
szczegolng uwage na rysunki roztozonych zespotow stuzace
do identyfikacji czesci.
1. Zdjaé pierscienie osadcze i cewke z podzespotéw podstawy

ewki.

OSTROZNIE: przy zdejmowaniu pierécienia osadczego
moze on odskoczy¢ w gore.
Odkreci¢ podzespoty podstawy cewki.
Usunac¢ ostone podzespotu rdzenia/sprezyny i o-ringu.
Usung¢ podkiadki/$ruby ostony, ostong zaworu, ttok
sprezynowy, podzespot tioka, uszczelke wargowa, wspornik,
ucho o-ringu, ucho i uszczelke korpusu.
Wszystkie cze$ci mozna teraz oczysci¢ lub wymienic.

PONOWNY MONTAZ ZAWORU

Zmontowac¢ ponownie, wykonujgc czynnosci demontazu w

odwrotnej kolejno$ci. Zwrécié¢ szczegding uwage na rysunki

roztozonych zespotow stuzace do identyfikacji i rozmieszczenia
czesci.

1. UWAGA: Nasmarowac wszystkie uszczelki/o-ringi wysokiej
jakosci smarem silikonowym. Umiesci¢ ponownie na swoje
miejsce uszczelke korpusu, ucho o-ringu, ucho, wspornik,
uszczelke wargowg, podzespét ttoka, ttok sprezynowy,
ostong zaworu, $ruby/podktadki, ostone o-ringu, podzespot
rdzenia/sprezyny i podzespoty podstawy cewki. Zamocowac
podzespoty podstawy cewki i dokreci¢ je momentem
podanym w tabeli.

poN

o

2. Wymieni¢ cewke i pierscien osadczy.

3. Po zakonczeniu konserwaciji kilkakrotnie uruchomi¢ zawér,
aby upewni¢ sig, czy dziata prawidiowo.

D il il s3 na stronie:

www.asco.com

[ VYKRES |

RYSUNEK | RAJZ |

Asco [ SXEAIO [

SERIES
PVG291A330 (EM5)

| RYSUNEK | RAJZ |
[cz] POPIS |
1. Svorka, pfidrzna 9. PruZina, pist
2. Civkaltypovy stitek 10. Sestava pistu
3. Podsestava patice solenoidu  11. Pfirubové tésnéni, pist
4. Sestava jadra/pruziny 12.Podpéra
5. O-krouzek, podsestava patice  13. O&ko
solenoidu/vitko 14. O-krouzek, otko
6. Sroub, vitko (4x) 15. Tésnéni, tsleso
7. Podlozka, pruzina (4x) 16. Téleso
8. Vicko
[PL] OPIS
1. Pierscien osadczy 9. Sprezyna, tlok
2. Cewka / tabliczka znamionowa 10.Podzesp¢t tioka
3. Podzespét podstawy cewki 11. Uszczelka wargowa, tiok
4. Podzespdt rdzenia/sprezyny 12. Wspornik
5. O-ring, ostona/podzespot 13.Ucho
podstawy cewki 14. O-ring, ucho
6. Sruba ostony (4x) 15. Uszczelka, korpus
7. Podkiadka sprezysta (4x) 16. Korpus
8. Ostona
[HU] LEIRAS
1. Tartokapocs 9. Rugé, dugattyd
2. Tekercs/névtabla 10. Dugattyt egység
3. Szolenoidalap részegység 11. Témitéperem, dugatty
TORQUE CHART 4. Mag/rugo egység 12. Tamasztd
A 61 529 | ° Qg migeswopaep Tsem
B 11 100£10 6. Csavar, kupak (4 db) 15. Tomités, haz
7. Rugés alatét (4 db 16.Haz
ITEMS NEWTON.METRES INCH.POUNDS 8. Kugak (4db)
cz | * Dodano v sads nahradnich dil [eR] MEPITPA®H
PL | * Dotaczone w zestawie czesci zamiennych 1. ‘EAaopa ouykpdtmong 9. EAaripio, épporo
HU | * Pdtalkatrészkészletben szallitva § ';'nvio/l,"'wj\ﬂ'éq ﬁﬁuvwému? igBdA%U LBoh
GR | * AlaTiBeTal o€ KIT avTOAAAKTIKWY ) n)&i}%ﬁfﬂ\ﬁ/ﬁ?ﬁng 12, B;gl:npmog aKToAIoG, Euporo
4. Tuykpotnua Muprva/EAarnpiou 13. Kpikog
5. Toipouxa, utro-oUvoAo Baong  14. Tolpouxa, Kpikou
nAexTpopayviTn /KoAGpo 15. DAGvTa, owpatog
6. Bida, koAdpo (4x) 16. Zwpa
7. PodéAa, ehatipio (4x)
8. KoAdpo

NOTE-1:

15k ——

Pist se musi tésné pohybovat pfirubovym tésnénim.

Ttok musi pracowac szczelnie wzgledem uszczelki wargowej

To €uBoAo TTPETTEN VO KIVEITQI OQIXTA PECT ATTO TOV TIEPIUETPIKG SAKTUAIO

Piston must ride tightly through lipseal

Katalogové ¢Eislo Souprava nahradnich dilt
o Nr katalogowy Zestaw czesci zamiennych
Katalogus szam Pétalkatrészkészlet
Ap18u6g kaTaAdyou KIT avTaAAGKTIKWV
3/4 PVG291A330 C 326264
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TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO
291 DC sorozat, alaphelyzetben zart magnesszelep,
egyszeres magas aramlast LPG alkalmazasokhoz, 3/4

s =l

OAHFIEX EFKATAZTAZHE KAI ZYNTHPHIHZ
Zeipa 291 DC, guaiohoyikd KAEIOTH nAekTpopayvnTiki} BaABida,
povrig uwnAig porg yia epappoyég uypaepiou (LPG), 3/4

e GR

ASCO
LEIRAS

A 291-es sorozatba 2-iranyu, alaphelyzetben zart, bels6
vezérlésii egyszeres, magas aramlasi magnesszelepek
tartoznak, lyeket LPG . ashoz terveztek.
A szelephaz sargarézél késziilt, rozsdamentes acél bels6
alkatrészekkel.

TELEPITES

Az ASCO komponensek csak az adattablan meghatarozott
miszaki jellemz6k tartomanyan belll hasznalhatok. A
berendezésen csak a gyartoval vagy annak képviselSjével
tortént egyeztetés utan hajthatok végre valtoztatasok. A
telepités el6tt nyomasmentesitse a csévezetékrendszert, és
végezzen belsé tisztitast. A berendezés barmilyen helyzetben
felszerelhet6. Az dramlasirany és a szelepek csécsatlakozasa
a hazon van feltiintetve.

A csdécsatlakozasoknak meg kell felelnilik az adattablan

feltlintetett méretnek, és megfeleléen kell azokat beszerelni.

FIGYELEM!

Acsatlakozasok méretének csokkentése helytelen miikédést

vagy lizemzavart okozhat.

A berendezés védelme érdekében telepitsen egy, az adott

funkcionak megfeleld szlrészitat a szivooldalra, a lehetd

legkozelebb a termékhez.

Ha a régzitéshez szalagot, ragasztéanyagot, sprayt vagy

hasonlé kendanyagot hasznal, tgyeljen r&, hogy ne

kertilienek részecskék a rendszerbe.

A megfelelo eszkozoket hasznalj a kulcsokat a lehet6
helyezve a tokhoz.

Aberendezés serulesenek elkeriilés erdekeben NE HUZZA

TUL a csécsatlakozasokat.

Ne hasznalja a szelepet vagy a magnesszelepet

fogantyuként.

A csécsatlakozasok nem fejthetnek ki semmilyen erét,

nyomatékot vagy feszitd hatast a termékre.

ELEKTROMOS TELEPITES/CSATLAKOZTATAS
Az elektromos csatlakozasokat csak szakképzett személy
alakithatja ki, a helyi szabalyozasoknak és szabvanyoknak

UZEMBE HELYEZES
A rendszer nyomas ala helyezése el6tt vegezzen el egy
elektromos tesztet. Magnesszelepek esetén helyezze aram ala
néhanyszor a tekercset és figyelie meg a szelep miikodését.

SZERVIZ
Alegtébb magnesszelep tartos terheléshez késziilt tekercsekkel
rendelkezik. A személyi sériilés és az anyagi kar lehetéségének
elkeriilése érdekében ne érjen a szolenoidhoz, mivel az normal
tzemi kortilmények kozott felforrosodhat. Ha a magnesszelep
kénnyen megkozelithetd helyen van, el kell latni a véletlen
érintés alyozasat szolgalo vé

ZAJKIBOCSATAS
Akibocsatott zaj fligg az alkalmazastol, a kozegtél és a hasznalt
berendezés jellegétdl. A zajszint pontos meghatarozasat csak
a szeleppel felszerelt rendszer felhasznaloja tudja elvégezni.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az lizemi feltételektdl fiigg.
Javasolt rendszeres tisztitast végezni, a kozegtél és az tizemi
feltételektdl fiiggd gyakorisaggal. Szervizelés alatt ellenérizze
az alkatrészek kopasanak merteket A bels6 alkatrészek teljes
készlete b 1et6 po ént. Ha problémaja
adoédna a telepitéssel/karbantartassal kapcsolatban, vagy
barmilyen kételyei timadnanak, kérje az ASCO vagy hivatalos
képviseldink segitségét.

SZELEP SZETSZERELESE
Rendezett modon szerelje szét. Szenteljen klemell figyelmet
az egyes meghatéroza robbantott
nézeteknek.

1. Tavolitsa el a tartokapcsokat és a tekercset a magnesszelep
alapjanak alegységeirdl.

ASCO
MEPIFTPAGH

(avrikeipevo-1) ouvbéel agiomioTa To Tmvio kai To YTo-guvolo Bdang

H oeipd 291 eivan 5iodeg, PUOIOAOYIKG KAEIOTEG, NAEK! nTIKéEG
BaABideg pe Aermoupyia eowTepikoU TAGTOU Hovig UWNArG pong,
TIou €xouv oxedlaaTel yia AeiToupyia kauaipou uypagpiou (LPG).
To owpa g BaABidag eival atrd opeixaAKo HE ETWTEPIKG PEPN aTTO
avogeidwTto aAupa.

EFKATAZTAZH

Ta ouotipara ASCO TrpoopilovTal aTTOKAEITTIKG yia XPAon CUNQWVa
HE Ta TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA TTOU avaypagovTal oTny TTvakida.
ANayEG OTa EGaPTANATA ETTITPETIOVTAI HOVOV apOU GUMBOUAEUBEITE
TOV KATAOKEUAOTA 1 TOV avTITpéowd Tou. Mpiv amé TV
£YKATAOTAGN, ATTOCUNTTIETTE TO OUCTNUA CWARVWONG Kal kaBapioTe
£0WTEPIKE. To 0UOTNHG PTTOPET va TOTTOBETNBE O€ OTToI0dTToTE B€0N.
H karevBuvon g porg kai n ouvdeon Twv BaABidwv o€ CWANVWOEIG
emonpaivovtal Tavw aTo owua TG BaApidag.

O1 ouvdEoelg CwANVWOoEWY TIPETTEN VA yivovTal GUPQWVa E TO
HéyeBog TTou uTTOdEIKVUETAl OTNV TTIVaKIda Kal va eKTeEAOUVTal
KaTaAAnAa.

NPOZOXH:

Meiwon Twv ouvdEéoewy PTTOPET va TTPOKAAETE! Kakr AeiToupyia
1 BAGBN.

Ma v TpooTacia Tou e§oTAIOHOU, TOTTOBETAOTE QIATPO
KaTt@AANAo yia TN ouykekpIpévn AeiToupyia, oTnv TTAEUpG €10650U
TOU TTPOIGVTOG, 600 TO UVATGV TTIO KOVTG OTO TTPOIOV.

Av xpnoigomoieital Tawvia, TTéoTa, oTpél i avahoyng poperg
NITTavTIKG KAT@ TN OUOQIEN, TTPOCELTE va PNV €I0XWPRoOUV
owyaridia oTo oUoTUA.

XpnoipotroifoTe KatdAANAa epyaAeia kal TOTTOBETAOTE Ta KAEIDIG
600 10 BuvaTGV TTIO KOVTG OTO OnpEio oUvdeang.

Ma va amoUyete {npid atov e€omAious, MH ZOITTETE
YNEPBOAIKA Tig ouvﬁécslg TwV OWARVWY.

Mnv xpnoluonolznz ™ BaABida rj Tov nAekTpopayvnTikd

YAZAT: a fém tartokapcsok kioldask felfelé
pattanhatnak. .
2. Csavarozza le a méag alapjanak ényeit.

3. Vegye ki a mag/rugo egységet és az O-gyirii fedelet.

4. Szerelje le a kupak csavarjait/alatétjeit, a rugos dugattyut,
a dugattyu egységet, a tomitéperemet, a tamasztot, az
O-gylrl szemet, a szem és a haz tomitését.

5. Ezzel minden alkatrész elérheté a tisztitashoz vagy a

megfelelGen.

A huzalozasnak meg kell felelnie a robbanasblztos
er helyi es or agu;

Az elektromos csatlakozas 4 eres sgével torténik.

A zéld-sarga szinli vezeték a belsé foldelévezeték. A kettds
tekercselésii szolenoidtipusok két kilon tekercseléssel
rendelkeznek, melyek (barna, illetve fekete) fazisvezetékkel,
valamint egy k6zos (kék vagy szlrke) nullavezetékkel
csatlakoznak. A szolenoid kabelének -40°C-nal statikusnak
kell lennie, -8°C felett pedig hajlithaté lehet. A szolenoidot egy
esetleges zarlati aram kioltasara képes biztositékkal védett
&ramforrashoz kell csatlakoztatni.
FIGYELEM!
* A munka elétt ja le a ta
fesziltségmentesitse az elektromos aramkort, valamml a
fesziiltséghordozo alkatrészeket.
Uzembe helyezés el6tt minden elektromos csavaros kapcsot
a szabvanyoknak megfeleléen kell meghuzni.

A feszliltségtol figgben az elektromos alkatrészeket
a helyi szabalyozasoknak és szabvanyoknak megfelelé
foldeléssel kell ellatni.

FOLDELES
A személyi sérlilések és az anyagi karok minimalizalasahoz
biztositsa, hogy a tekercsek foldelése a szelep teljes
élettartaman at mikodjon. A tarté csatlakozovég (1-es elem)
megbizhaté csatlakozast biztosit a tekercs és a magnesszelep
alapzata kozott, ha megfeleléen van karbantartva.

SZELEP UJRASZERELESE
Szerelje ujra Ossze a szétszerelési |épések forditott
sorrendjében, kiemelt figyelmet szentelve az egyes alkatrészek
meghatarozasahoz és az alkatrészek elhelyezkedésének a
mellékelt robbantott nézeteknek megfelelden.
1. MEGJEGYZES: Kenje meg az 6sszes tomitést/tomitdgyrtit
jo minéségu szilikonzsirral. Szerelje vissza a haztomitést, az
O-gylirii szemet, a szemet, a tamasztét, a tomitéperemet,
a dugattylegységet, a rugés dugattyit, a szelepfedelet,
az alatétet/csavart, az O-gy(ri fedelet/rugéegységet
és a magnesszelep alapzat alegységeit. Hizza meg a
magnesszelep alapzat alegységét és a csavarokat a
nyomatéktablazatnak megfeleléen.
Helyezze vissza a tekercset és a kapcsokat.
A karbantartas utan helyezze néhanyszor (izembe a
szelepet, hogy meggy6z6djon annak helyes miikddésérdl.

wn

Tovabbi tudnivalékat honlapunkon talal: www.asco.com

) HO oav HOXAG.
o quﬁw:lg Twv cuu)\r]vu)v Bev TIPETTEN va aokoUv Kapia Suvapn,
poTI 1} TGGN GTO TTPOIOV.

HAEKTPOAOTIKH EFKATAZTAZH/ZYNAEZH

O1 NAekTPIKEG OUVDEDEIG TTPETTEI VA YivOUV OTTOKAEIOTIKG aTTd
KATAAANAQ EKTTAIBEUPEVO TTPOCOWTTIKG Kal CUPQWVA WE TIG KATE
TOTIOUG I0XUOUTES DIATAEIG KAl KAVOVIGHOUG.

H kaAwdiwon TeETTel va avTaTrokpiveTal aToug BvikoUg Kail diEBVEiG
KavoviopoUg avTiekpnkTikoU e§oTTAiopoU. H nAekTpIkA oUvdeon
yiveral péow TeTpdkAwvou kaAwdiou. O TTpdoIvog/kiTpivog aywydg
aroTeAei Tov EOWTEPIKG aywyd yeiwong. Or nAekTpopayvnTikoi
Hnxaviopoi SiArg TepIEAIgNG €xouv BUO §exwpIoTEG TTEPIENIGEIG
OTO TMVio, 01 OTIOIEG CUVDEOVTAI HIE TOV KAYE KAl TOV HAUPO aywyo,
XPNOIHOTIOIVTAG KOIVO 0UBETEPO (UTTAE ) YKPI{og aywydg). To
KAAWDIO TOU NAEKTPOHAYVNTIKOU PNXAVIOHOU TTPETTEl va eival OTABEPS
aToug —40°C evi) PTTopei va eival UKapTITo Tavw amé Toug -8°C.
O nAektpopayvnTIKGG PUNXaviopdg ouvdéeTal o€ NAEKTPIKN TTapoxn
TIOU TIPOOTATEUETAI ATTO ACPAAEIQ IKAVH) VO AVTATTOKPIBET O€ TBavO
BpaxukUkAwpa.

KAgioTe TNV TTapoxr) peUPATOG KOl GTTOPOVWOTE TO NAEKTPIKG
KUKAWHQ Kal Ta PEPN TTOU PETAQEPOUV NAEKTPIKN TAOT TTPIV
apxioeTe TNV epyaoia.

‘OXol o1 BIBWTOI NAEKTPIKOI OKPOBEKTEG TIPETTEI VO TQIXTOUV
KaraAnAa, cOPQuva e TOUG KavoviopoUg, TIPIV 1 eyKatdaTaon
1eBei o€ uTMpETia.

Avéloya pe TV TAON, Ta NAEKTPIKG €§apTAPOTA TIPETTEI va
YEIDVOVTaI CUPQWVA HE TIG KATE TOTIOUG I0XU0UTES BIaTAEEIS Kal
KOVOVIOHOUG.

FEIQZH
TMa va eAayioTotroinBei n mMeavotnTa oWHATIKWY BAABWY | UNIKWY
nUILV, QPOVTIOTE N yeEiwan TWV TNViwV va ouvinpeital kad'
OAn T diapkeia {wig NG BaABidag. To éAaopa, ouykpdTnong

nAek 1T EQOTOV GUVTNPEITaI CWOTA.

©EZH ZE YMHPEZIA
Mpiv oupTméDETe TO GUOTNHA, KAVTE EvVaV NAEKTPOAOYIKO EAEYXO. ZTNV
TIEPITITWON TWV NAEKTPOHOYVNTIKWV BaABISwWY, EVEPYOTIOINOTE TO
TINvio PEPIKEG POPEG Kal TTapaTNPraTE TN AeToupyia TG BaABidag.

AEITOYPTIA

O1 TepIoCOTEPEG NAEKTPOPAYVNTIKEG BaABideg SiabéTouv Tmvio
oxedlaopévo yia ouveyri Aermoupyia. lNa va amotparei o kivouvog
OWHATIKWY 1 UNKWV BAABWV, Unv ayyifete Tov nAeKTpOpayvnTIKO
UNXaviopd, o OTT0i0g UTTOPET va Kaiel TIOAU O€ KaVOVIKEG OUVBNKEG
Aeimoupyiag. Av n nAektpopayvnTikr BaABida éxel eUkoAn TpéoBaon,
0 EYKATAOTATNG TIPETTEN va €EA0QANICE! TTPOOTACIN TTOU va unv
EMTPETTEI TUXQiQ ETTAQN.

EKMNOMMH GOPYBOY
H eropTrr BopUBou e§aptaral améd TNV eQappoyn, To HECO Kai Tov
T0TI0 ToU EE0TTAITHOU TToU XpnalpoTroieiTal. O akpIBriG TTPOadIoPIoHOG
G oTaBUNG BopUROU PTTOPE va yivel udvo amé Tov XprioTn pe T
BaABida ToToBeTNUEVN OTO GUGTNWA.

ZYNTHPHZIH

H ouvtipnon Twv Tpoidviwyv ASCO egapTdTal amoé Tig ouverikeg
Aermoupyiag. ZuvioTdral TepiodIkog kaBapiopdg, avahoya e Ta péoa
Tou Ba XpnoigotonBouv kai TiG ouvBrikeg Aertoupyiag. Kard 1o
OEpPIG, TTPETTEI va yiveTal EAEYXOG TV EGAPTNHATWY Yia UTTEPBOAIKT
@Bopd. MAAPNG o€Ipd pe GAa Ta EoWTEPIKG PéPN SiatiBeTal o€ KIT
avTaAAGKTIKWY. AV TIapoudiaoTe TpOBANUa Kard Tnv eykatdoTaon/
ouvtipnan fj uTdpxouV ap@IBoAiEg, emmkovwvrhaTe Pe TNV ASCO 1y
TOV £§OUTIODOTNHEVO AVTITIPOCWTTO.

AMOZYNAPMOAOIHZH THZ ANTAIAZ
Anouuvc(ppo)\ovnme He TCKKTIKF] O€Ipd. ZUBOUAEUBEITE TIG AVAAUTIKEG
nupumucslg yia va evioTioeTe oA Ta eapripara.

AQaIpéaTe Ta KAITT GUYKPATNONG Kal TO TIMVio aTmé Ta uTTooUvoAa
Baang nAektpopayvi.

MPOZOXH: 6tav 10 PETAAAIKO KAITT GUYKPATNONG ATTACQANIOTE],
UTTOPET val EKTIVOXTET TTPOG Ta TIAVW.

2. ZePIdwoTe Ta uTTooUvoAa BAong nAeKTpopayviTn.

3. AQaipéaTe TO OUYKPOTNUA TIUprVa/EAATNPIOU Kal TO KOAGPO TNG
TOIHOUXAG.

4. AaipéaTe TG Bideg/podéNeg Tou koAdpou, To KoAdpo BaABidag,
10 €uBoAo ehatnpiou, To CUYKPOTNHA EPBOAOU, TOV TIEPILETPIKO
BakTUAI0, TNV Bdon, Tov Kpiko TOIMOUXAG, TOV KPiko Kai TNV
QAGvT{a oWUATOG.

5. OAa 1a egapripara eival TAéov Siabéoiua yia kaBapiopd ri
avTikatdoTaon.

EMANAZYNAPMOAOIHEH THZ ANTAIAZ

EmavacuvappoloyAoTe pe TV avtioTpogn oeipd amé Tnv

pHoAGYNON, S| HEVOI TIG QVOAUTIKEG TIAPAOTATEIG
yia va evioTioeTe A Ta egapTpaTa,

1. IHMEIQZH: Aimévre erg TIG PAGVTLEG/TOINOUXES E YPGOO
aINikévng uwnArg ToiéTNTag. Emavagépete atn Béon Toug
v @AGvida owparog, Tov Kpiko TolpoUxag, Tov Kpiko, Tn
Bdon, Tov TEPIPETPIKG BAKTUAIO, TO CUYKPOTNUA EUPBOAOU, TO
£uBoro ehatnpiou, To koAdpo BaABidag, TIG podéAeg/Bida, To
KOAGpO TOIpOUXAG, TO GUYKPOTNHA TIUprva/eAaTtnpiou Kai Ta
utoaUvoAa Baang NAekTpopayviTn. ZPIETe Ta UTTOoUVOAT BAong
nAekTpopayvATN Kai TI BidEG CUNQWVA PE TOV TTivaKA POTIOV
aUoPIgNG.

2. Emavagépete 0Tn BE0N TOUG TO TIMVIO Kai Ta KAITT GUYKPATNONG.

3. Meratn ouviipnon, AeiroupyroTe Tn BaABida pepIKEG POPES yia
va BeBaiwBeite 611 Aeitoupyei owoTa.

Na emimAéov TAnpogopieg emokePBeite TN oeAida pag oTo
Internet: www.asco.com.
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