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Type 2030, 2031, 2031 K, 2032, 2033, 2037

Piston-operated diaphragm valves,
Actuator sizes 40 - 125, Diameter DN8 - DN65

Kolbengesteuerte Membranventile,

AntriebsgroBe 40 - 125 mm, Nennweiten DN8 - DN65

Vannes a membrane, commandé par piston, Tailles de
mécanisme 40 - 125 mm, Piston section nominale DN8 - DN65
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1 DER QUICKSTART

Der Quickstart enthilt wichtige Informationen. HINWEIS!

» Quickstart sorgfiltig lesen und Hinweise zur Sicherheit beachten. Warnt vor Sachschiden!

> Quickstart muss jedem Benutzer zur Verfiigung stehen.

> Die Haftung und Gewihrleistung fiir Typ 2030, 2031, 2031 K| @ Wichtige Tipps und Empfehlungen.
2032, 2033 und 2037 entfillt, wenn die Anweisungen des Quick-

staislnieniibeaontofielceh: N Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung

oder in anderen Dokumentationen.

Der Quickstart erldutert beispielhaft die Montage und Inbetriebnahme
des Geréts. Die ausfiihrliche Beschreibung des Geréts finden Sie in i ) ) ]
der Bedienungsanleitung fiir den Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032, > markiert eine Anweisung zur Gefahrenvermeidung.

2033 und 2037 im Internet unter: www.buerkert.de —> markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren miissen.

@ Bei Fragen kontaktieren Sie bitte Ihre

Birkert-Vertriebsniederlassung.

: : igegeben) _printed: 22.09.2017
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3 BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH

Bei nicht bestimmungsgeméaBem Einsatz des Typs 2030, 2031,
2031 K, 2032, 2033 und 2037 kdonnen Gefahren fiir Personen,
Anlagen in der Umgebung und die Umwelt entstehen.

Das Membranventil Typ 2030 ist furr die Steuerung verschmutzter und

aggressiver Medien konzipiert. Die Ventile des Typs 2031, 2031 K,

20832, 2033 und 2037 kénnen zudem auch fiir hochreine oder sterile

Medien mit hoherer Viskositét eingesetzt werden.

> Im explosionsgefahrdeten Bereich darf das Gerét nur entsprechend
der Sperzifikation auf dem separaten Ex-Typschild eingesetzt werden.
Fiir den Einsatz muss die dem Gerat beiliegende Zusatzinformation
mit Sicherheitshinweisen fiir den Ex-Bereich beachtet werden.

> Geréte ohne separates Ex-Typschild diirfen nicht im explosionsge-
fahrdeten Bereich eingesetzt werden.

» Fur den Einsatz die zuléssigen Einsatzbedingungen beachten.

> Nur in einwandfreiem Zustand betreiben und auf sachgerechte
Lagerung, Transport, Installation und Bedienung achten.

» Vor unbeabsichtigtem Betatigen sichern.

> In Medienanschliisse nur Medien einspeisen, die im Kapitel
wlechnische Daten" aufgefiihrt sind.

> Am Gerét keine inneren oder &uBeren Veranderungen vornehmen.

> Nur geschultes Fachpersonal darf Installations- und Instandhal-
tungsarbeiten ausfiihren.

» Nach Unterbrechung der elektrischen Versorgung fiir einen kon-
trollierten Wiederanlauf des Prozesses sorgen.

» Geh4use nicht mechanisch belasten.

> Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

4 GRUNDLEGENDE
SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berticksichtigen keine

= Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung der Gerate auftreten kénnen.

= ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, fir deren Einhaltung,
auch in Bezug auf das Montagepersonal, der Betreiber verant-
wortlich ist.

A\

Gefahr durch hohen Druck.

> Vor dem Losen von Leitungen oder Ventilen den Druck abschalten
und Leitungen entluften.

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Eingriffen in Gerat oder Anlage elektrische Spannung abschal-
ten und vor Wiedereinschalten sichern.

> Geltende Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fur
elektrische Gerate beachten.

Verbrennungsgefahr.

Bei Dauerbetrieb kann eine heiBe Geriteoberfliche entstehen.

> Gerat nicht mit bloBen Handen beriihren.

Berstgefahr bei Uberdruck.

> Die Angaben auf dem Typschild fur max. Steuer- und Mediums-
druck einhalten, zulassige Mediumstemperatur beachten.

0
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Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032,
2033, 2037
Technische Daten

5 KONTAKTADRESSEN

Deutschland

Birkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Biirkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. + 49 (0) 7940 - 10 91 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@burkert.com

International
Die Kontaktadressen finden Sie im Internet unter: www.buerkert.de
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6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Konformitat
Der Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032, 2033 und 2037 ist konform zu
den EU-Richtlinien entsprechend der EU-Konformitétserklarung.

6.2 Normen

Die angewandten Normen, mit denen die Konformitét mit den EU-Richt-
linien nachgewiesen wird, sind in der EU-Baumusterpriifbescheinigung
und/oder der EU-Konformitatserklarung nachzulesen.

6.3 Allgemeine Technische Daten
Steuermedium:  Neutrale Gase, Luft
Durchflussmedien: Typ 2030 verschmutzte, aggressive Medien

Typ 2031, 2031 K, 2032, 2033 und 2037 ver-
schmutzte, aggressive, hochreine, sterile Medien
und Medien mit héherer Viskositéat

Einbaulage: beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben;

Bodenablassventil Typ 2033: Antrieb nach unten

Werkstoffe und Anschliisse siehe Datenblatt

gegeben) printed: 22.09.2017
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6.4 Steuerfunktionen (SF)

A LW

In Ruhestellung durch Federkraft geschlossen

6.7 Beschriftung des
Rohrumformgehauses (VP)

e E

In Ruhestellung durch Federkraft gedffnet

I
>D]3‘]< Druckbeaufschlagung

Stellfunktion tUber wechselseitige

6.5 Typschild

Nennweite (MembrangréBe)
Steuerfunktion o

— Gehéausewerkstoff

Dichtwerkstoff

| Leitungsanschluss,
max. Mediumsdruck|

Steuerdruck

Typ o > 2031 A 25,0 EPDM VS)
dh"’ TG44 Pmed 10bar —
S Pilot 5 5-Tbar
h i3
. =§ SIN 1060 €
19500445286 W3eLP
Seriennummer — L Identnummer des Gerits

6.6 Beschriftung des Schmiedegehauses

Chargennummer/
Herstellkennzeichen

ooy

Fertigungs-/

— Auftragsnummer
Firmenzeichen —I: (F-Teil)
H—burkert xxxxxxxx/xxx {—— Seriennummer
Werkstoff — 1= 1.4435/3161(vs) XXXX L
PNIG/CWP1S0  XXXXXX I_ Selbstentleerungs-
Nenndruck L | winkel
Anschlussnennweite ’@ @‘ Kundenspezifischer
und RohrmaBe — — Text (optional)

Werkstoff

Firmenzeichen Schmelze

| burkert | |

1.4435
316L(VP

Nenndruck

[ O~

) XXXXXXXX

\

PN16 / CWP150

Sl

O -
XXXXXXXXXX

Fert.-Auftragsnummer /
Seriennummer

o)

Anschlussnennweite
und RohrmaBe

—l

Selbstentleerungswinkel
/ / kundenspezifischer Text
|

I (optional)

VXXX / XXXy
XXX / XKXXXX:

17
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Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032,

2033, 2037

Technische Daten

6.8 Einsatzbedingungen

A WARNUNG!

Berstgefahr bei Uberdruck.
Beim Bersten drohen schwere Verletzung, Veréatzung, Verbriihung.

» Den maximalen Steuer- und Mediumsdruck nicht tiberschreiten.
Angaben auf dem Typschild beachten.

» Zuldssige Umgebungs- und Medientemperatur einhalten.

Umgebungstemperatur fiir Antriebe:

Mediumstemperatur fiir Membranen:

Werkstoff | Temperatur Bemerkungen
[°C]”
EPDM (AB) | -10..+130 | Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min
EPDM (AD) | -5..+143 Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min
FKM (FF) 0..+130 kein Dampf / trockene Hitze bis
+150 °C / 60 min

PTFE (EA) -10..4+130 | Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min
Advanced -5..+143 Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min
PTFE (EV)

Gylon (ER) -5..+130 Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min

Werkstoff AntriebsgroBe Temperatur

PA 40-125 mm -10...460 °C

PPS 40-80 mm +5..+140°C
100 mm, 125 mm | +5..+90 °C (kurz bis +140 °C)

Mediumstemperatur fiir Gehause:

Gehausewerkstoff Temperatur
Edelstahl -10..+140 °C
PVC (siehe PT-Diagramm) -10...460 °C
PVDF (siehe PT-Diagramm) -10..+120 °C
PP (siehe PT-Diagramm) -10...480 °C

18 deutsch

n  Die Temperaturen gelten nur fiir Medien, die Membranwerkstoffe
nicht angreifen oder aufquellen lassen. Das Verhalten des Mediums
gegentiber der Membran kann sich durch die Mediumstemperatur
verdndern. Die Funktionseigenschaften, insbesondere die Lebensdauer
der Membran, kénnen sich bei steigender Mediumstemperatur
verschlechtern. Die Membranen nicht als Dampfabsperrelement

einsetzen.
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Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032, .
2033, 2037
Technische Daten Pumlclo['rbsevsgmts
Maximal zulassiger Mediumsdruck: Steuerdruck bei Steuerfunktion A:
Zuléassiger Mediumsdruck in Abhéngigkeit von der Mediumstemperatur, Die Werte sind giltig fur Gehause aus:
Kunststoffgehause: = Kunststoff
DN 15 - 65 = Edelstahl: Blockmaterial, geschmiedet oder gegossen und
T1O N Rohrumformgehéuse
8 g \§\\ Steuerdruck [bar]
) \ . .. euerdruck [bar
35 \ - Anschluss- | AntriebsgréBe B (e ek 2
2 6 N[N I groBe DN [mm] [mm] .
el N 0 bar maximal
£ 4 \ PP\ 8 40 5 4
VANAN N
2 PVC VAN 50 5 3,5
2 15
2 63 5 4
20 63 55 4
20 40 60 80 100 120 140 80 5 4
Temperatur [°C] 05 63 5 45
Bild 1:  Diagramm Mediumsdruck / Mediumstemperatur 80 55 4,5
32 100 55 4
Zulassiger Steuerdruck: 40 18(5) gg 2
AntriebsgroBe Antriebs- Min. Steuer- | Max. Steuer- 100 5’5 35
[mm] werkstoff druck [bar] druck [bar] 50 195 5’5 3
40-100 PA 2 10 65 195 5’5 45
125 PA 2 7 Tab. 1:  Steuerdruck SFA
40-125 PPS 2 7

2 Ungefdhre Angaben, genaue Werte sind auf dem Typschild
angegeben.

Der erforderliche Mindeststeuerdruck P bei Steuerfunktion B und |
ist abhangig vom Mediumsdruck.

E]:ﬂ Die Druckdiagramme finden Sie in der Bedienungsanleitung
im Internet unter: www.buerkert.de.
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Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032,
2033, 2037
Montage

7 MONTAGE

A GEFAHR!

Gefahr durch hohen Druck.

> Vor dem L&sen von Leitungen oder Ventilen den Druck abschalten
und Leitungen entluiften.

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Eingriffen in das Gerét oder die Anlage die elektrische Span-
nung abschalten und vor Wiedereinschalten sichern.

> Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen
fir elektrische Geréte beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.
» Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage
und unkontrollierten Wiederanlauf.

> Anlage vor unbeabsichtigtem Betétigen sichern.

> Nach der Montage kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

7.1 Vor dem Einbau
= Vor Anschluss des Ventils auf fluchtende Rohrleitungen achten.
= Die Durchflussrichtung ist beliebig.

711
Einbau fiir Selbstentleerung des Ventilgehduses

Die Sicherstellung der Selbstentleerung liegt in der Verant-
wortung des Installateurs und Betreibers.

Einbaulage allgemein

Einbau fiir Leckagedetektion
Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwachung
der Leckage muss am tiefsten Punkt sein.
7.1.2 Einbaulage 2/2-Wege-Ventil
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise Antrieb nach oben.
Sicherstellen der Selbstentleerung:
— Ventilgehduse um den Winkel o = 10° bis 40° geneigt zur Hori-

zontalen einbauen (siehe ,Bild 2*).

—> Zur Leitungsachse einen Neigungswinkel von 1°...5° einhalten.
Bei Schmiede- und Gussgehausen ist hierfiir eine Markierung
angebracht, welche nach oben zeigen muss (12-Uhr-Stellung,
siehe ,Bild 3%).

— Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwachung der
Leckage muss am tiefsten Punkt sein.

Winkel a: 10° bis 40°
Neigung zur Leitungsachse 1°...5°

Bild 2:  Einbaulage zur Selbstentleerung des Gehduses
Markierung fur
Selbstentleerungswinkel
Bild 3:  Markierung fiir die korrekte Einbaulage

printed: 22.09.2017
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7.1.3 Einbaulage T-Ventil Typ 2032
Empfehlung fiir den Einbau der T-Ventile in Ringleitungen:

Bei Zufiihrung eines Bei Entnahme von
Mediums: Medium:

Bild 4:  Einbaulage des Typs 2032

7.1.4 Einbaulage Y-Ventil Typ 2037
Empfehlung fur den Einbau der Y-Ventile in Anlagen:

Bei Zuftihrung eines Bei Entnahme von
Mediums: Medium:

o o

Bild 5:  Einbaulage des Typs 2037

7.1.5 Einbau Bodenablassventil Typ 2033

Reihenfolge beachten:
1. Bodenablassgehiuse schweiBen, bevor der Behalter

aufgebaut wird. Damit sich der Behélter optimal ent-
leert, Bodenablassgehause in der Mitte des Ablasses
schweiBen.

2. Bodenablassgeh&use in die Rohrleitung schweiBen.
E[ﬂ Informationen tiber Behalter und Anweisungen zum
SchweiBen sind der Norm ASME VIII Division | beschrieben.

E[ﬂ Auf dem gelieferten Herstellerzertifikat 3.1 angegebene Char-
gennummer priifen.

Vor dem SchweiBen priifen, ob:
= SchweiBmaterial fiir das Bodenablassgehduse geeignet ist.

= Bodenablassventil mit keinem anderen Einrichtungsteil kollidiert.
Der Aufbau und Abbau des Antriebs muss mdglich sein.

* Minimaldistanz zwischen 2 SchweiBstellen von 3 mal die Dicke der
Behalterwand eingehalten wird.

= Der Lochdurchmesser im Behélter und der Gehduseflansch gleich
groB sind. Der Gehauseflansch hat 2 SchweiBkanten, die das Positio-
nieren und SchweiBen erleichtern. Die SchweiBkanten sind ca. 3 mm
breit. Wenn die Behalterwand dicker als 3 mm ist, Behélterwand
abschleifen (siehe ,Bild 6*).

0
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Zu schleifende Stelle
am Tank

Bild 6:

Die im Land geltenden Gesetze bezuiglich der Qualifikation
von SchweiBern und der Durchfiihrung der SchweiBungen

beachten.

Zu schleifende Stelle am Tank

Um Formanderungen und Verspannungen innerhalb der Behélter zu
vermeiden, folgende Anweisungen beachten:

— Flansch in das Loch positionieren, sodass die Flanschoberflache
mit der Ablassoberflache tangierend ist.

—> 4 SchweiBpunkte heften und Position des Ventilgehéuses priifen.

—> Ventilgeh&use gleichmiBig innerhalb und auBerhalb des Behilters
schweiBen.

—> SchweiBungen abkihlen lassen.
— SchweiBungen Glanzschleifen und putzen.

7.1.6 Vorbereitende Arbeiten

—> Rohrleitungen von Verunreinigungen sdubern (Dichtungsmaterial,
Metallspéne etc.).

— Rohrleitungen abstiitzen und ausrichten.

Geréate mit SchweiB- oder Klebegehause:
Vor EinschweiBen oder Verkleben des Gehiuses miissen
Antrieb und Membran demontiert werden.

7.2 Einbau

Beim Einsatz in aggressiver Umgebung empfehlen wir, samt-
liche freien Pneumatikanschliisse mit Hilfe eines Pneumatik-
schlauchs in neutrale Atmosphare abzuleiten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBem Einbau.

Nichtbeachten des Anziehdrehmoments ist wegen der moglichen

Beschadigung des Geréts gefdhrlich.

» Anziehdrehmoment beim Einbau beachten (siehe ,Tab. 2:
Anziehdrehmomente fiir Membranen®).

Gerate mit SchweiBB- oder
Klebegehause

HINWEIS!

‘ Zur Vermeidung von Schaden!

@ Vor EinschweiBen oder Verkleben des Gehiuses miissen

Antrieb und Membran demontiert werden.

7.2.1

Antrieb und Membran vom Ventilgehduse abnehmen:
Vorgehensweise bei Steuerfunktion A

—> Unteren Steuerluftanschluss mit Druckluft (Wert siehe Typschild)
beaufschlagen (siehe ,Bild 7: Steuerluftanschluss*). Dies ist
erforderlich, damit sich die Membran vom Gehéuse |6st und
nicht beschadigt wird.

—> Befestigungsschrauben tiber Kreuz I6sen und Antrieb mit Membran
vom Ventilgehduse abnehmen.

— Ventilgeh&use in die Rohrleitung einschweiBen oder einkleben.
Vorgehensweise bei Steuerfunktion B und |

— Befestigungsschrauben tiber Kreuz I6sen und Antrieb mit Membran
vom Ventilgehduse abnehmen.

gegeben) printed: 22.09.2017

22 deutsch



Typ 2030, 2031, 2031 K, 2032,
2033, 2037
Montage

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

— Ventilgeh&use in die Rohrleitung einschweiBen oder einkleben.

Antrieb und Membran auf das Ventilgehause montieren:

—> Nach dem EinschweiBen oder Verkleben des Gehiuses die Gehiu-
seoberflache falls nétig durch Abschleifen glatten.

— Ventilgehause sorgfiltig reinigen.

Vorgehensweise bei Steuerfunktion A

—> Unteren Steuerluftanschluss mit Druckluft (Wert siehe Typschild)
beaufschlagen (siehe ,Bild 7: Steuerluftanschluss").

— Antrieb auf das Ventilgehéduse setzen.

—> Geh&useschrauben iber Kreuz leicht anziehen, bis die Membran
zwischen Gehduse und Antrieb anliegt.
Schrauben noch nicht festziehen.

—> Membranventil zweimal schalten, damit die Membran richtig
anliegt.

—> Ohne Druckbeaufschlagung die Geh&duseschrauben bis zum
zulassigen Anziehdrehmoment anziehen (siehe ,Tab. 2: Anzieh-

—> Gehduseschrauben bis zum zuldssigen Anziehdrehmoment
anziehen (siehe ,Tab. 2: Anziehdrehmomente fiir Membranen®).

Oberer Steuerluftanschluss
(fir SFB und SFI)

Unterer Steuerluftanschluss
(fir SFA und SFI)

drehmomente fiir Membranen®).

—> Unteren Steuerluftanschluss mit Druckluft (Wert siehe Typschild)
beaufschlagen.

—> Anziehdrehmoment der Schrauben nochmals tberprifen.

Vorgehensweise fiir Antrieb mit Steuerfunktion B und I:

— Antrieb auf das Ventilgehéduse setzen.

—> Die Gehauseschrauben ohne Druckbeaufschlagung tiber Kreuz
leicht anziehen, bis die Membran zwischen Ventilgehause und
Antrieb anliegt. Schrauben noch nicht festziehen.

—> Oberen Steuerluftanschluss mit Druckluft (Wert siehe Typschild)
beaufschlagen (siehe nachfolgendes ,Bild 7: Steuerluftanschluss*).

—> Membranventil zweimal schalten.

Bild 7:  Steuerluftanschluss
Nennweite | VS, PP, PVC, PVDF, VG VA und VP
(Membran- | Eppm/ | PTFE/advanced | EPDM/ | PTFE/advanced
gréBe) | FKM PTFE/ FKM PTFE/
[mm] kaschierte PTFE kaschierte
PTFE
8 2 25 25 25
15 35 4 35 4
20 4 45 4 45
25 5 6 7 8
32 6 8 8 10
40 8 10 12 15
50 12 15 15 20
65 20 30 - -
Tab. 2:  Anziehdrehmomente fiir Membranen

deutsch 23
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7.2.2 Anschluss des Steuermediums

Steuerfunktion A:
—> Steuermedium an unteren Anschluss anschlieBen.

Steuerfunktion B:
—> Steuermedium an oberen Anschluss anschlieBen.

Steuerfunktion I:

—> Steuermedium an oberen und unteren Anschluss anschlieBen
(siehe ,Bild 7: Steuerluftanschluss®).
Druck an oberen Anschluss schlieBt das Ventil.
Druck an unteren Anschluss 6ffnet das Ventil.

7.3 Wartungsarbeiten

7.3.1 Antrieb

Der Antrieb des Membranventils ist, wenn fiir den Einsatz die Hinweise
dieser Bedienungsanleitung beachtet werden, wartungsfrei.

7.3.2 VerschleiBteile des Membranventils
Teile die einer nattrlichen Abnutzung unterliegen sind:

= Dichtungen * Membran

—> Bei Undichtheiten das jeweilige VerschleiBteil gegen ein entspre-
chendes Ersatzteil austauschen.

Wartungs- und Reparaturanleitung finden Sie im Internet
unter: www.buerkert.de.

Eine ausgebeulte PTFE-Membran kann zur Reduzierung des
Durchflusses fiihren.

24 deutsch

7.3.3 Kontrollintervalle
Fiir das Membranventil sind folgende Wartungsarbeiten erforderlich:

—> Nach der ersten Dampfsterilisation oder bei Bedarf
Gehaduseschrauben tiber Kreuz nachziehen.

—> Nach maximal 10° Schaltspielen Membran auf VerschleiB priifen.

Schlammartige und abrasive Medien erfordern entsprechend
kiirzere Kontrollintervalle.

8 TRANSPORT, LAGERUNG,
ENTSORGUNG
HINWEIS!

Transportschaden und Lagerschéaden.

= Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten
Verpackung transportieren und lagern.

= Zulassige Lagertemperatur: -40...+55 °C.

Umweltschaden durch von Medien kontaminierte Gerateteile.
= Gerat und Verpackung umweltgerecht entsorgen!

gegeben) printed: 22.09.2017
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